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Bestellinformationen WSP zum Drehen und Stechen Drehen

Drehen Programmiibersicht — ISO-Wendeschneidplatten Se1t§
Rhombisch negativ 80° - CNMG / CNGG / CNMA / CNMM 6
Rhombisch negativ 55° — DNMG / DNGG / DNMA / DNMM 1
Rund negativ - RNMG / RNMA 15
Quadratisch negativ — SNMG / SNMA / SNMM 16
Dreikant negativ 60° — TNMG / TNMA / TNMM 19
Rhombisch negativ 35° - VNMG / VNGG / VNMA 22
Trigon negativ 80° — WNMG / WNGG / WNMA / WNMM 23
Rhombisch positiv 80° — CCMT / CCGT / CCMW 26
Rhombisch positiv 80° — CPGT / CPMT / CPMW 30
Rhombisch positiv 55° - DCMT / DCGT / DCMW 32
Rhombisch positiv 55° - DPMT / DPGT / DPMW 35
Rund positiv — RCGT / RCMT / RCMX 36
Quadratisch positiv — SCGT / SCMT / SCMW 38
Quadratisch positiv — SPMT / SPGT / SPMW 41
Dreikant positiv 60° — TCGT / TCMT / TCMW 42
Dreikant positiv 60° — TPMT / TPGT / TPMW / TPMR / TPGN 46
Rhombisch positiv 35° — VCGT / VCMT / VBMT / VCMW 48
Trigon positiv 80° - WCMT / WCGT 51
Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem — WL...-VC... 54
CBN — Rhombisch negativ 80° — CNGA 56
CBN — Rhombisch negativ 80° — CNGN 57
CBN — Rhombisch negativ 55° — DNGA 57
CBN - Rund negativ — RNGN 58
CBN - Quadratisch negativ — SNGA 59
CBN - Quadratisch negativ — SNGN 59
CBN - Dreikant negativ 60° — TNGA 60
CBN — Rhombisch negativ 35° — VNGA 60
CBN - Trigon negativ 80° — WNGA 61
CBN — Rhombisch positiv 80° — CCGW 62
CBN — Rhombisch positiv 55° — DCGW 63
CBN - Quadratisch positiv — SCGW 64
CBN - Dreikant positiv 60° — TCGW 64
CBN - Rhombisch positiv 35° - VBGW 65
CBN - Rhombisch positiv 35° - VCGW 66
PKD - Rhombisch positiv 80° — CCGT / CCGW 67
PKD — Rhombisch positiv 80 — CPGW 68
PKD - Rhombisch positiv 55° — DCGT / DCGW 68
PKD - Rhombisch positiv 55° — DPGW 69
PKD - Quadratisch positiv - SCGW 69
PKD — Quadratisch positiv — SPGW 70
PKD - Dreikant positiv 60° — TCGW 70
PKD - Dreikant positiv 60° — TPGW 71
PKD - Rhombisch positiv 35° — VCGT / VCGW 71
Keramik — Rhombisch negativ 80° — CNGN / CNGA 72
Keramik — Rhombisch negativ 55° - DNGA 73
Keramik — Rund negativ — RNGN 73
Keramik — Quadratisch negativ — SNGN / SNGA 74
Keramik — Dreikant negativ 60° — TNGA 75
Keramik — Rhombisch negativ 35° — VNGA 75
Keramik — Trigon negativ 80° — WNGA 76
Keramik — Rund positiv - RCGX 77
Keramik — Rund positiv — RPGN 77

Wendeschneidplatten
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1SO-Drehen

Programmiibersicht fiir Wendeschneidplatten zum ISO-Drehen:

Tiger-tec® Silver Sorten und Geometrien

[T T Negative Grundform
Stahlbearbeitung ISO P

Y Y17 Positive Grundform

@ @ i & . A ap [mm] Spantiefe A ap (mm] Spantiefe
gut mittel ungiinstig 16 16
h=4 “ 10 10
3
2 63 63
i w0 MP5/MU5 I 40
(=)
5 25 MP3 25 MP4/
@ i 16 FP5 | 16 FP6
Q H
= 10 I 10 Fl;%‘l‘./
WPP10S 06 08
et ® &
Tiger-tec® Silver WPP20S 0 0
Tiger-tec® Silver WPP30S 025 025
Tiger-tec® Silver 016 016
- o1 f[mm] Vorschub o1 f [mm] Vorschub
. . . = ’ 0,025 0,063 016 04 10 z,f ' 0,025 0,063 016 0.4 1.0 2, (
1 HE = beschichtetes Cermet Zahigkeit 0,04 01 025 063 16 004 01 025 063 16

MPS5: fiir universelle Bearbeitung

MUS5: leichtschneidend - fiir ISO P und I1SO M
RP5: fiir universelle Bearbeitung

RP7. fiir Schnittunterbrechungen,
Guss-/Schmiedehaut

Wiper

. A ap [mm] Spantiefe

10

63

40

25

16 Rl

10

063

04

025

016

o1 f [mm] Vorschub _
Gusseisenbearbeitung 1ISO K 002 u,n/.m63 01 Moz M oe 1 16 2

MP4: fiir universelle Bearbeitung, Kopierdrehen
FP6: fiir Semischlichtbearbeitung
* umfangsgeschliffen

@ gut @ mittel a ungiinstig © A ap (mm] Spantiefe . A ap (mm] Spantiefe
- A RK?7
T i H 10 10
= 63 RKS 63
g WKK10S MK5 RKG
2 Tiger-tec® Silver ' ' RK&
= 25 25
5 WKK20S 16 16 MRS
2 T oct FK6
iger-tec® Silver 10 10
063 063
WKP305S N "
Tiger-tec® Silver i )
025 025
016 016
> 01 f [mm] Vorschub 01 f [(mm] Vorschub
Zahigkeit 0,025 006 0,063 o1 U6 o 04 oo 10 5 25 0025 D‘mo.naa o1 016 s 04 (o 10 s 25
Wiper
A 2 [mm)] Spantiefe
16 P
10
63
40
MW5
25
FW5
16
10
063
04
025
016
f [mm] Vorschub
01 >
0025 ' 0063 ' 016 04 10 25
0,04 01 025 083 16

2 Wendeschneidplatten



1SO-Drehen
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Nichtrostender Stahl ISO M

VerschleiBfestigkeit

Verschleiffestigkeit

WSMO01
WSM10S
Tiger-tec® Silver :
w
Tiger
WSM20S
Tiger-tec® Siver ~WSM30S
Tiger-tec® Silver
Z'ahigkeitV
NE-Metalle ISO N
@ gut @ mittel a ungliinstig
WDN10!
WNN10?
WN103
1 DP = Polykristalliner Diamant (PKD): Zah|gk9|t=

@ gut @ mittel

a unglinstig

2 HC = beschichtetes Hartmetall (PVD - HIPIMS)
3 HW = unbeschichtetes Hartmetall

[T 1 Negative Grundform

Y Y17 Positive Grundform

- A ap [mm] Spantiefe . A ap [mm] Spantiefe
10 10

HU5
63 63

RM5
40 40 RM4
25 MM5/ 25 MM4&/
16 MU5 16 FM6
10 FM5 10 FM&/
FM2!

063 063
04 04
0.25 0.25
016 016

f [mm] Vorschub f [mm] Vorschub
01 » 01 >

0025 ' 0063 ' 016 04 10 25 0025 ' 0063 ' 016 04 10 25
004 01 0.25 063 16 0,04 01 025 063 16

MMB: fiir universelle Bearbeitung
MUS: leichtschneidend - fiir ISO P und I1SO M
HUS: stabile, einseitige Wendeschneidplatte

A ap [mm] Spantiefe
16
10
63
40
MW5
25
FW5
16
10
063
04
025
016
f [mm] Vorschub

01 >

0025 ' 0063 ' 016 04 10 25

004 01 025 063 16

MMé: fiir universelle Bearbeitung, Kopierdrehen
FMB: fiir Semischlichtbearbeitung
! umfangsgeschliffen

Hartmetall Hartmetall
A ay [mm] Spantiefe A &, [mm] Spantiefe
16 P 1 P
10 10
6.3 63
40 40 —t MN2!
25 LeLeEx 25
’ ’ FN2!
16 16
10 10
063 063
04 04
0.25 025
016 016
f [mm] Vorschub f [mm] Vorschub
1 p 01 >
0025 ' 0063 016 04 10 25 0025 ' 0063 ' 016 | 04 10 | 25
0.04 01 025 063 16 004 01 025 063 16

! umfangsgeschliffen, poliert

T umfangsgeschliffen, poliert

PKD
A ap [mm] Spantiefe
16
10
63 .CGW...FSR/L-9
40
25 .CGW...FS-1
16
.CGW...
10 FS-Mi
063
0.4
0.25
016
o1 .CGT...FS-1 f [mm] Vorschub
" 0025 0063 © 016 04 10 25
004 01 025 063 16

Wendeschneidplatten 3
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1SO-Drehen

Super- und Titanlegierungen ISO S
@ gut @ mittel

WSsMo1

VerschleiBfestigkeit

WSM10S
Tiger-tec® Silver WSM20S

a ungiinstig

Tiger-tec® Silver WSM30S

Tiger-tec® Silver

optimale Wendeschneidplatte fiir \
mittlere ungiinstige

ute
9 sbedingungen

Bearbeitung

4 Wendeschneidplatten

T 1 Negative Grundform

Ni-, Co-, Fe-Basislegierungen

YY1 Positive Grundform

Ni-, Co-, Fe- und
Titan-Basislegierungen

A 2, [mm) Spantiefe A a, [mm] Spantiefe
T .
10 10
HU5
63 63
NRS

40 40

25 NMs/ 25 RM&

16 MS3 16 MM4&/

FM6

10 10
063 EMS 063

: ’ FM&/

04 04 FM2!
025 025
016 016

f [mm] Vorschub f [mm] Vorschub
01 > 01 >
0025 | 0063 ' 016 04 10 25 0025 | 0063 | 016 04 10
004 01 025 083 16 0,04 01 025 083 16

NMS: fiir universelle Bearbeitung
MS3: fiir geringen Schnittdruck

Titan-Basislegierungen

A ap [mm] Spantiefe

63 NRT

25 NMT

1 NFT!

0.25

0.16
01

f [mm] Vorschub
>

0025 | 0063 ' 016 04 10 25
004 01 025 083 16

!t umfangsgeschliffen

Wiper
A 2y [mm] Spantiefe
16 P
10
63
40
MW5
25
FW5

16
10
063
04
025
016
0 flmm] Vorschub
"0025 | 0063 | o016 04 10 25

00401 025 083 16

MM4: fiir universelle Bearbeitung, Kopierdrehen
FMB: fiir Semischlichtbearbeitung
! umfangsgeschliffen
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Wendeschneidplatten
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch negativ 80°
CNMG / CNGG / CNMA / CNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N s
HE HC HC HC  |HW|HC HC HW
violvolnnunnll .22 9Y8uwvnwnwv ~|ag9
Bezeichnung mm mm mm (22|22 2222222222222 (222322
CNMG120404-FW5 04 [010-040[03-30| B &S 1) 1) 10
CNMG120408-FW5 08 [0,15-060[04-30 B &S o) 1) 10
CNMG120404-NFT 04 [0,08-017|0.4-15 S S &
a CNMG120408-NFT 0.8 [0,10-0,20(0,5-2,0 S S &
CNGG120404-NFT 04 [0,06-0,15/0,3-15 S
CNGG120408-NFT 0.8 [0,08-0,18|0.4-2,0 S
CNMG120402-FM5 0.2 [0,03-0,10/0,1-1,0 1) 1)
CNMG120404-FM5 04 |0,05-015/02-15 OO O ()()
CNMG120408-FM5 0.8 [0,07-0,20|0.4-15 O O CoC)
CNMG120412-FM5 1.2 |0.10-0,25(0.5-2.0 S S
CNMG090304-FP5 04 |004-020[01-15| |S|S CYC)
CNMG090308-FP5 08 [008-025/02-20| |BSH S
CNMG120402-FP5 02 [0,04-012|0,1-05 |@
CNMG120404-FP5 04 |004-020[01-15 8 B S DS
CNMG120408-FP5 0.8 |0,08-0.25/02-208 S S S
CNMG120412-FP5 12 [010-025/05-25| |&| & S
CNMG120408-MW5 08 [020-06508-40| BB SSDSD S S
CNMG120412-MW5 12 |025-070|15-40| S SSDS S 1)
CNGG120402M-MN3 017 [0,05-0,12|0,5-3,0 ()
CNGG120406M-MN3 037 |0.08-030|0,8-40 G
CNGG120408M-MN3 077 |0,10-0,40|1,0-4,0 S
CNMG120404-MS3 04 |012-025/06-3.0 I ICE)E S GRS
CNMG120408-MS3 08 [015-030(08-30| & &S 1) I XCCTE S GGG
CNMG120412-MS3 12 [0.15-0,40|1,0-35 S S SDS G
CNMG190612-MS3 1.2 |0.18-0,50(1.2-5.0 S & S &
CNGG120401-MS3 0.1 [0,02-006|0.2-25 S (]
CNGG120402-MS3 02 [0,05-012|0.4-25 S S
CNGG120404-MS3 04 [0,10-0,25/0.6-3,0 S S
CNGG120408-MS3 0.8 [0,12-0,30/0.8-3,0 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

6 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Rhombisch negativ 80°

CNMG / CNGG / CNMA / CNMM
Tiger-tec® Gold

— ||UJl=ILTEI=I

Wendeschneidplatten
P M K N
HE HC HC HC  HWHC HC HW
vlolvlolnn v unuv a2yl uvuwulv -2 3|3
Bezeichnung mm mm mm (2222222222222 22222222222
CNMG120408-NMT 08 [0,12-0.30/0.8-4,0 S S O
CNMG120412-NMT L2 [0.15-0,32|1,0-4,0 S S O
CNMG120404-NMS 04 [010-024]0,6-25 NGRS RS
CNMG120408-NMS 08 [013-032/0,8-35 QOO CoC NG )R
CNMG120412-NMS 12 [0,16-0,36/1,0-35 o)) G
CNMG090304-MP3 04 |0,06-020[03-22| &S )G
CNMG090308-MP3 08 [010-028/06-30| @B W S S
CNMG120404-MP3 04 [008-022/03-25| @B W S
CNMG120408-MP3 08 [012-032/06-32| @B WSSO
CNMG120412-MP3 12 |016-040/08-35| BB WS DS S
CNMG120404-MM5 04 [0,10-0200,5-3,0 O OO GRS
CNMG120408-MM5 08 [015-032/0,8-3.0 OO SO CoCCE S
CNMG120412-MM5 L2 [0.15-0,35(08-35 OO OO CoCOE S
CNMG120416-MM5 16 [0.15-0,40(1,0-4,0 Co)E S
CNMG160608-MM5 08 [0,15-0.35/0.8-45 OO DO TS
CNMG160612-MM5 1.2 |0.18-0,40|0,8-45 OO SDOB CoC TS
CNMG160616-MM5 1.6 |0.20-0.45(1,0-45 S o)k
CNMG120404-MP5 04 [016-02505-40 B S S S S
CNMG120408-MP5 08 [018-040/06-50| | B WD SDS S
CNMG120412-MP5 12 |020-0451,0-50| @B WSS S W
CNMG120416-MP5 16 [025-050/12-50, B SN &SN
CNMG160608-MP5 08 [025-050/08-70| @B W B
CNMG160612-MP5 1.2 [030-050/10-70, & BN S DS N
CNMG160616-MP5 16 [035-055/12-70, B BN S SN
CNMG120404-MUS5 04 (015-030(05-40| |B|& DS S () ()
CNMG120408-MUS5 08 [015-040{06-50] BB SBDS S S (]
CNMG120412-MU5 12 |020-050/1,0-50| BB SO S S ]
CNMG120416-MU5 16 |025-055/1.2-50, |B|& S DD
CNMG160612-MU5 12 |030-055/10-70| OB SSDS S S ]
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Optimale Wendesch"eidp‘agr
g mittlere ungiinstige
Bearbeitungsbedmgunge“
Wendeschneidplatten 7



— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch negativ 80°
CNMG / CNGG / CNMA / CNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M N s
HE HC HC HC  HWHC HC HW
vlolvlonun v wnula .92 32 uvuwnuv 23|38
Bezeichnung mm mm mm (2222222222222 (2222222222
CNMG090308-MK5 0.8 |0.10-0,20| 0.2-3,0 S
CNMG120404-MK5 0.4 |0.16-0,25| 0,6-5.0 o)
CNMG120408-MK5 0.8 |0.25-050| 0.8-5,0 GRS
CNMG120412-MK5 1.2 |030-0,50| 1,2-5.0 CACTE S
CNMG120416-MK5 16 [0,35-0,50| 1,5-5,0 S
CNMG160608-MK5 0,8 |0,25-0,50| 0,8-7.0 0]
CNMG160612-MK5 1.2 |030-0,60| 1,2-7.0 GRS
CNMG160616-MK5 16 [0,35-0,60| 1,5-7.0 DS
CNMG190612-MK5 1.2 |030-0,65| 1.2-8,0 S
CNMG190616-MK5 16 [0,35-0,80| 1,5-8,0 CCYC)
CNMG120408-NRT 0.8 |0.18-0,35| 1.0-6.0 S S O
CNMG120412-NRT 1.2 |020-0.40| 1,2-6.0 S
CNMG160612-NRT 1.2 |0.28-0,55| 1.5-75 S
CNMG190616-NRT 16 |035-0.70| 2.0-9.0 S S &
CNMG120408-NRS 0.8 [0,16-0,35| 1,0-4,0 CCACIC IR GRS
CNMG120412-NRS 12 |018-0.401.2-4,0 OHOODH ™ OO
| CNMG160612-NRS 1.2 |021-045|1,2-65 OO OOW SO
CNMG160616-NRS 16 |023-0,50| 1.5-6.5 1) G
CNMG190608-NRS 0.8 |0.20-0.45| 1,0-8,0 1) CoC)
CNMG190612-NRS 1.2 |0.23-050|1.2-85 1) CoAC)
CNMG120408-RM5 08 |020-040]12-50| |B|& OO OS OB GG
CNMG120412-RM5 1.2 |025-050|15-50 | |&| &S S OO SO GG
CNMG120416-RM5 1.6 |0.30-0,55| 2.0-50 S S
CNMG160608-RM5 0.8 [0,22-0,45| 1,2-7.0 R CoCTES
CNMG160612-RM5 12 |0.25-060|15-7.0 R CoC0ES
CNMG160616-RM5 16 |0.30-065|2.0-7.0 oS S
CNMG190612-RM5 1.2 |0.25-060|15-8.0 R GG
CNMG190616-RM5 16 |030-080|2,0-8.0 CICCR GG
CNMG120408-RP5 08 [0.20-0,400,8-6.0 ODONDODE GG
CNMG120412-RP5 12 [0.25-0,60|1,0-6,0 OONSDODE )G
CNMG120416-RP5 16 [035-070| 1,6-6.,0 ODONRDODE
CNMG160608-RP5 08 [0.25-0,50|1,0-8.0 QOB SO
CNMG160612-RP5 12 [035-065/1.2-80| |B SRS S S W (]
CNMG160616-RP5 16 [0.40-0.70|1,6-8,0 OONSDODE ("]
CNMG160624-RP5 24 (040-0,90(2,0-8.0 ) )G
CNMG190608-RP5 08 |025-050({10-100| OB W/ S S
CNMG190612-RP5 12 |030-070(1,2-100| & B NS S SN
CNMG190616-RP5 16 |035-080(16-100| BB LW S S
CNMG190624-RP5 2.4 |045-1,00[2,0-100| |& &S o)
CNMG250924-RP5 2.4 |045-1,20(2,0-12,0 (")
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

8 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Rhombisch negativ 80°
CNMG / CNGG / CNMA / CNMM

Tiger-tec® Gold

— ||UJl=ILTEI=I

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC  HW/HC HC HW
vV unuull 492238 unuwnwv ~|23 4
Bezeichnung mm mm mm (23|22 |2 (2222223322222 22233
CNMG120408-RP7 0,8 |0,18-0.40|08-50 OB SO =
CNMG120412-RP7 12 [0.25-0,50| 1,2-5,0 OB SSH™ =
CNMG120416-RP7 16 [0.35-0,50| 1,5-5,0 OB SO
CNMG160608-RP7 0.8 |0.30-0,50| 0.8-6.0 DO®N SN
CNMG160612-RP7 12 |035-060]12-60| |B|HW S S 8
CNMG160616-RP7 16 [0.40-0,60|1,5-6,0 OB SO =
CNMG190612-RP7 1.2 [0.35-0,60| 1,2-7.0 OB SO =
CNMG190616-RP7 16 [0.35-0,75| 1.5-7.0 OB SO =
CNMG250924-RP7 2.4 |0,45-1,00| 3,0-9,0 () () =
CNMA120404-RK5 0.4 |0,16-0.25|0,6-5.0 DS
CNMA120408-RK5 0,8 |0,25-0,50| 0,8-50 S DS S
CNMA120412-RK5 1.2 [0,30-0,50| 1,2-5,0 S
CNMA120416-RK5 16 [0.35-0,70| 1,5-50 DS
CNMA160612-RK5 1.2 |035-0,70| 1.2-7.0 - Y)
CNMA160616-RK5 16 [0,35-0,80| 1,5-7.0 DS
CNMA190612-RK5 1.2 |0.30-0,65|1,2-8,0 S
CNMA190616-RK5 16 [0.35-0,80|1,5-8,0 S
CNMA190624-RK5 24 (040-090]25-80 S
CNMA120408-RK7 0,8 |0,25-0,50| 0,8-5.0 DS
CNMA120412-RK7 1.2 [0,30-0,50| 1,2-5,0 YC0)
CNMA120416-RK7 16 [0.35-0,70| 1,5-5,0 DS
CNMA160612-RK7 12 [0.35-0,70| 1.,2-7.0 S
CNMA160616-RK7 16 [0.35-0.80|1,5-7.0 DS
CNMA190616-RK7 16 [0.35-0,80| 1,5-8,0 G0
CNMM120408-NRF 0.8 |0,30-050|08-7.0 SO
CNMM120412-NRF 1.2 [0.35-0,70| 1,2-7.0 CXCICEE S
CNMM120416-NRF 16 |0.40-0,80|1,6-7.0 Y]
CNMM160612-NRF 1.2 |035-0,70| 1.2-9,0 GO
CNMM160616-NRF 16 |040-0,90| 1,6-9,0 SO
CNMM160624-NRF 2.4 |0,45-1,00| 2,4-9,0 CCG0)
CNMM190612-NRF 1.2 [0.35-0,70|1,2-10.0 COICIE S
CNMM190616-NRF 16 |0.40-0,90|1,6-10,0 CICOOE S
CNMM190624-NRF 24 (045-1,10(2,4-100 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
optimale Wendeschneidp\agr
@ mittlere  ungunstige
gumBearbeitungSbemr‘g"‘r‘gen
Wendeschneidplatten 9



— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch negativ 80°
CNMG / CNGG / CNMA / CNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC  HW|HC HC HW
violVonunuvuunull 23838 uwvuuyunwu -2 |9

Bezeichnung mm mm mm (23|22 |2 (2222|2332 (2|2 222|222 (3=
CNMM120412-NRR 12 |0.40-0,80| 1,5-8,0 DS
CNMM160612-NRR 12 [0,50-0,90|2,0-10,0 COICEIE S
CNMM160616-NRR 16 [050-1,10/2,0-10,0 XG0
CNMM160624-NRR 24 (050-1,30(2,0-10.0 S
CNMM190612-NRR 12 [0,50-0,90|2,0-13.0 SO ™
CNMM190616-NRR 16 [0,50-1,10|2,0-13,0 COICE S
CNMM190624-NRR 2.4 |0,60-1,60|3,0-13,0 COICEIE S
CNMM250924-NRR 24 |060-1,60(30-17,0 S8
CNMM120408-HU5 0,8 |0,25-055| 1,0-7.0 OO 6D S S
CNMM120412-HUS 12 [0,30-0,70| 1,5-7.0 DS S SN S
CNMM160612-HUS 12 [0,35-0,70| 1,5-9,0 DO &S S S
CNMM160616-HUS 16 |0.40-080| 2,0-9,0 OO O G S
CNMM190612-HU5 12 [0.35-0,70|1,5-10.0 DS S S S
CNMM190616-HU5 1.6 |0.40-0,90|2.0-10,0 OO S o K]
CNMM190624-HU5 24 (045-1,00(2,0-100 XG0

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

10 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Rhombisch negativ 55°
DNMG / DNGG / DNMA / DNMM

Tiger-tec® Gold

— ||UJl=ILTEI=I

Wendeschneidplatten
P M K N
HE HC HC HC |HW/HC HC HW
vl wuu w2l .13 4% uvnuw a9
Bezeichnung mm mm mm [2|2|2 |22 2222|2223 2 2|2 (232|222
DNMG110404-FW5 04 (010-0,35| 03-20 G0 G0 DS ()G
DNMG110408-FW5 08 (015-0,50| 0.4-20 DS DS DS )G
DNMG150404-FW5 04 |0,10-0.40| 03-3,0 S S S ]
DNMG150408-FW5 08 |0.15-050| 04-3,0 S S ) S
DNMG150604-FW5 0.4 |010-040| 03-30 | |B|& 1) ) C-1C)
DNMG150608-FW5 08 [0.15-0,50| 0.4-3,0 Y Y] S )
DNMG150404-NFT 04 |006-016| 04-15 S S
DNMG150604-NFT 04 |0.06-0,16| 0.4-15 S )
DNMG150608-NFT 08 |0,08-019| 05-2.0 S S O
DNGG150604-NFT 04 |0,05-014| 02-15 S
DNGG150608-NFT 08 |0,07-017| 03-2.0 S
DNMG110404-FM5 04 [0,05-0,15| 0.2-10 S S DS
DNMG110408-FM5 08 [0.07-020| 0.4-1,5 O OS 1)
DNMG150404-FM5 04 [0,05-0,15| 0.2-15 OS O DS
DNMG150408-FM5 08 [0,07-0,20| 0.4-15 S DS
DNMG150602-FM5 02 |0.03-0.10| 0,1-1,0 )G CoC
DNMG150604-FM5 04 |005-015| 0.2-1,5 OO OS 1)
DNMG150608-FM5 08 [0,07-0,20| 0.4-15 S DO ()G
DNMG110402-FP5 02 [004-0,12| 0.1-05 S S S G0
DNMG110404-FP5 04 [004-0,20| 01-15 | S S S G
DNMG110408-FP5 08 [0.08-025 02-20 | @ DS G0
DNMG110412-FP5 12 |010-0.25| 05-25 - Y) S
DNMG150404-FP5 04 (005-020] 0.1-15 B S S Y]
DNMG150408-FP5 08 [008-0,25| 02-20 | S S S DS
DNMG150412-FP5 12 |0.10-025| 0.5-25 & DS G0
DNMG150604-FP5 04 (005-020] 0.1-15 B S S Y
DNMG150608-FP5 08 [008-0.25| 02-20 B S S Y]
DNMG150612-FP5 12 |0.10-025| 0.5-25 & DS G0
DNMG110408-MW5 08 [0.15-050| 0.8-3,0 Y Y] DS
DNMG110412-MW5 12 |0.20-060| 1,5-3,0 DS G0 1G]
DNMG150408-MW5 08 [0.15-0,55| 0.8-4,0 S () S
DNMG150412-MW5 12 |0.20-065| 15-40 S S S
DNMG150608-MW5 08 [015-0,55| 15-40 DO DSOS G
DNMG150612-MW5 12 |020-065) 15-40 | @& &S (1)
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
optimale Wendeschneidplagr
@ mittlere  ungunstige
gumBearbeitungSbemr‘g"‘r‘gen
Wendeschneidplatten 11



— |IUJl=II_TEI=I

Rhombisch negativ 55°

1SO-Drehen

DNMG / DNGG / DNMA / DNMM
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HW/HC HC HW
vovionnuwnl Nl _,922492unwv ~|agv
Bezeichnung mm mm mm (2222222222222 (2222222222
DNGG110402M-MN3 017 |0.05-012| 05-2,0 o)
DNGG110404M-MN3 037 |0,08-0.30| 0.6-3.0 GG
DNMG110408-MS3 08 [0,12-030| 0.8-2.5 S S S CoC)
DNMG150404-MS3 04 |012-0.25| 0.6-2.5 X S
DNMG150408-MS3 08 |015-0,30| 0.8-25 S CoYC)
DNMG150604-MS3 04 [012-025| 0.6-2.5 S CoC)
DNMG150608-MS3 08 [0,15-0,30| 0.8-2.5 S ) CoYC)
DNGG150402-MS3 02 [0,05-0,12| 0.4-2.0 S (")
ﬂ DNGG150404-MS3 04 [0,10-025| 0.6-2.5 S S
DNGG150408-MS3 08 012-030| 08-25 S S
DNMG110404-NMT 04 [0,08-022| 0.4-25 S S
DNMG110408-NMT 0.8 [012-028| 06-3.2 S S
DNMG150408-NMT 08 |012-0.28| 0.6-40 (-] S &
DNMG150608-NMT 08 [0,12-0.28| 0.6-4.0 S S O
DNMG150612-NMT 12 |015-030| 0.8-4,0 S
DNMG150404-NMS 04 |009-022| 06-25 G oY)
DNMG150408-NMS 08 |011-030| 0.8-35 ) CACIC)
DNMG150604-NMS 04 |009-0.22| 06-25 O3S G
DNMG150608-NMS 08 |011-030| 0.8-35 CICNCTE GGG
DNMG110404-MP3 04 |008-022| 03-22 )G ]G0
DNMG110408-MP3 08 |012-032| 06-30 SDOBSDDD N
DNMG110412-MP3 12 |016-040| 0.8-3.2 SS )C)
DNMG150404-MP3 04 |0,08-0.22| 03-25 ) )G
DNMG150408-MP3 08 |012-0.32| 0.6-32 DONSDOD N
DNMG150412-MP3 12 |0.16-0.40| 0,8-35 SDOBSODD
DNMG150604-MP3 04 008-022| 03-25 SDO®N DS
DNMG150608-MP3 08 [012-032| 06-32 SDOBRDDD S
DNMG150612-MP3 1.2 |0.16-0,40| 08-35 DO SOOS
P DNMG110404-MMS 04 [010-018] 05-2.0 O DO OB
g‘ DNMG110408-MM5 08 |015-025| 0,8-3.0 O OO SO =
' DNMG150404-MM5 04 [010-018| 0.5-2.5 OO SOOW GG
DNMG150408-MM5 08 |0.15-025 0.8-3.0 O DO G TS
DNMG150412-MM5 1.2 |018-030| 0.8-3.0 S S
DNMG150604-MM5 04 |010-018| 05-25 O OO CoCOE S
DNMG150608-MM5 08 |015-025| 0,8-3.0 OO OO SO
DNMG150612-MM5 1.2 |0,18-030| 0,8-30 D OO S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

12

Wendeschneidplatten

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall



150-Drehen —1 ||UJl=ILTEI=I

Rhombisch negativ 55°
DNMG / DNGG / DNMA / DNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N s
HE HC HC HC HW/HC HC HW
vVl wuun unu2 9 19292 unw a9
Bezeichnung mm mm mm |22 (2222222222222 222
DNMG110404-MP5 04 |016-0.25| 05-40 OB SO
DNMG110408-MP5 0.8 |018-035| 0,6-40 OB SO
DNMG110412-MP5 1.2 |0.20-0,40| 1.0-4.0 OO SO
DNMG150404-MP5 04 |016-0.25| 0.5-4,0 DON DS
DNMG150408-MP5 08 |0.18-035| 0,6-50 OB SN
DNMG150412-MP5 12 [020-040| 1,0-50 DOBDODD
DNMG150604-MP5 04 |0,16-0.25| 0.5-4,0 SOW SO
DNMG150608-MP5 08 |0,18-035| 0,6-50 CCE A I IGE R SS
DNMG150612-MP5 12 [020-040| 1,0-50 DOBODD
DNMG150616-MP5 16 |0.25-045| 1,2-5,0 G0 G0
DNMG110408-MU5 08 [0.18-035| 0,6-4,0 DS S &S ) ]
DNMG150408-MU5 08 |0.18-0.35| 0,6-50 DS O S S ]
DNMG150608-MU5 08 |0.18-0.35| 06-50 S OO &S S S
DNMG150612-MU5 1.2 |0.20-045| 1.0-50 S OO S ] S
DNMG150616-MU5 16 [025-050| 1,2-50 DS D S S (]
DNMG110404-MK5 04 |015-0.25| 0,6-40 D
DNMG110408-MK5 08 |0.15-0.40| 0,6-40 GO
DNMG110412-MK5 12 [020-050| 1,0-40 S
DNMG150408-MK5 08 |0.20-0.45| 0,8-5,0 CoC)
DNMG150412-MK5 12 |0.25-045| 1,2-5,0 DS
DNMG150608-MK5 08 [0.25-0,45| 0,8-50 G
DNMG150612-MK5 12 |030-045| 1,2-5,0 1G]
DNMG150616-MK5 16 [035-045| 1,6-50 S
DNMG150408-NRS 08 [0.13-032| 1,0-4,0 S G
DNMG150608-NRS 08 [0.13-0.32| 1,0-4,0 O OO CoC
DNMG150612-NRS 1.2 [015-0,35| 1.2-4,0 ) 1)
DNMG110408-RM5 08 |020-040] 12-35 GO CE )L
DNMG110412-RM5 12 |025-050| 15-35 S S S CE:]
DNMG150408-RM5 08 |020-040] 12-40 oS S B CoJE
DNMG150608-RM5 08 |0.20-040| 1,2-4,0 OO OOB GRS
DNMG150612-RM5 1.2 [0.25-0,50] 15-4,0 SS o CE
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
platte fur

male Wendeschneid

o © B

mittlere ungunstige

te
e dingungen

Bearbeitungsbe
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch negativ 55° 4
DNMG / DNGG / DNMA / DNMM « A O |

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HW/HC HC HW
vvVoununuull ,22838unuwv ~|lalga
Bezeichnung mm mm mm (2222222222222 (2222222222
DNMG110408-RP5 0.8 [0,18-035| 08-40 OB SO
DNMG110412-RP5 1.2 |0,20-0,40| 1,0-4,0 DOBSODS ™
DNMG150408-RP5 0.8 [0,18-035| 08-50 DOBSODS ™
DNMG150412-RP5 1.2 |0.20-0,40| 1,0-5.0 )RS =
DNMG150608-RP5 08 |015-035 08-50 | |& D WSS SN L)
DNMG150612-RP5 1.2 |0,20-0,55| 1,0-5,0 DOBRSODS ™ S
DNMG150616-RP5 16 |025-065| 1.6-5.0 DOBRDODD S
DNMA110404-RK5 04 |016-0.25| 0.6-4.0 S
W DNMA110408-RK5 08 |0,18-0,40| 0,6-4,0 DS
d DNMA150408-RK5 08 015-0,50| 0.8-40 1)
DNMA150412-RK5 12 |0,20-060| 15-4.0 S
DNMA150608-RK5 0.8 [0,20-045| 08-50 S
DNMA150612-RK5 1.2 |0.25-0,45| 1,2-50 DS
DNMA150608-RK7 0.8 [0,20-0,45| 0,8-50 DS
DNMA150612-RK7 1.2 |0.25-0,45| 1,2-5,0 YC)
DNMM150608-NRF 0.8 [0,25-045| 0,8-50 GO
DNMM150612-NRF 1.2 |0.30-0,50| 1.2-5,0 )RS
DNMM150616-NRF 1.6 |0,35-0,60| 1,6-50 GO
DNMM150608-HU5 0.8 [0.25-045| 1,0-5.0 S S S S
DNMM150612-HU5 1.2 |0,30-0,50| 1,5-5,0 S S S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

14 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

— ||UJl=ILTER

Rund negativ
RNMG / RNMA

Tiger-tec® Gold

©%

Wendeschneidplatten
P M K N S
HC HC HC |HW/HC HC HW
VLo nlduldldaunwn AP
=AR=1R=2k= SRR el oS ]
d ¢ IR eSS EEeEE 2
ap aolalalc|2nnnEZZannonwn
Bezeichnung mm mm mm 2222222222222 (222
RNMG120400-RP5 12,7 0,20-0,60 1,2-5.0 @ @ @
RNMA120400-RK5 12,7 0,15-0,60 1,2-4,0 @

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

male Wendeschn

eidplatte fUr

Opti
! ! i ‘qe
te mittlere ungiinstig
gu .
Bearbeitungsbedmgungen

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten 15



— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Quadratisch negativ

SNMG / SNMA / SNMM I
Tiger-tec® Gold { S
90° ™ =~
Wendeschneidplatten
P M K N S
HC HC HC  HW|HC HC HW
vl unwuwul 2 .23 % uvuunwv -2 |49
Bezeichnung mm mm mm (2|32 |222 22|23 (32|22 |2 (232|222
SNMG120404-FM5 0.4 |0,05-0,15| 0.2-15 1G] 1G]
SNMG120408-FM5 0.8 (0,07-020| 04-15 1G] G
SNMG120412-FM5 1.2 [0.10-0,25| 05-2.0 CoIC)
SNMG090308-FP5 0.8 [0,06-020| 02-15 |®|& S
SNMG120404-FP5 04 [004-022| 01-18 S| Y]
SNMG120408-FP5 0.8 [0,08-025 02-20 & & DS
SNMG120412-FP5 12 |0,10-0.25| 05-25 S
SNMG090308-MP3 0.8 [010-032| 06-30 S| S
SNMG120404-MP3 0.4 |0,08-025| 03-25 S S
SNMG120408-MP3 08 [012-035| 06-32 BB L S W
SNMG120412-MP3 12 |0,16-0.40] 08-35 |B|& )G
SNMG120404-MM5 04 |010-0.18| 0,5-2.0
SNMG120408-MM5 08 [015-025| 0.8-30 OS5 OB GG
SNMG120412-MM5 1.2 |0,18-0,30| 08-35 OO & S
SNMG090308-MP5 0.8 [014-032| 06-30 S S
SNMG120408-MP5 08 018-040] 06-50 B BB &S
SNMG120412-MP5 12 |0.20-045| 1.0-50 |3 B WV S S SN
SNMG120416-MP5 1.6 [0.25-0,50| 1.2-50 |&|& DS
SNMG150608-MP5 0.8 [0,25-0,50| 0,8-8.0 S S
SNMG150612-MP5 1.2 |0.30-0,50| 1,0-8.0 SN SN
SNMG150616-MP5 1.6 [035-0,55| 1.2-80 |&®| & S
SNMG120408-MU5 0.8 [018-045 06-50 || DO &S S S
SNMG090308-MK5 0.8 [0,10-0,20| 0.2-3.0 DS
SNMG120408-MK5 08 0.25-0,50| 0.8-50 DS
SNMG120412-MK5 1.2 |0,30-0,50| 1,2-5,0 DS
SNMG120416-MK5 1.6  |0.35-0,50| 1,5-5.0 DS
SNMG150612-MK5 12 |0,30-060] 1.2-7.0 Y]
SNMG150616-MK5 16 [035-060| 15-7.0 S
SNMG190612-MK5 1.2 |0,30-0,65| 1,2-8,0 C)
SNMG190616-MK5 16 |0,35-0.80] 15-8.0 S
SNMG120408-NMS 08 |0.12-0.35| 0.8-3.5 S
SNMG120412-NMS 12 |015-040| 0.8-3,5 SOSD SOS
SNMG120416-NMS 16 |018-045| 1.0-3.5 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall

16 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Quadratisch negativ

— ||UJl=ILTEI=I

T~
SNMG / SNMA / SNMM O
| N
Tiger-tec® Gold AN
90— I— s -
Wendeschneidplatten
P M K N
HC HC HC  |HW/HC HC HW
vl nunwul . 233 uuvwn g
Bezeichnung mm mm mm |22 (2222222222 (2222222222
SNMG120412-NRT 12 [025-050| 0.8-6,0 S S O
SNMG150612-NRT 12 [030-060| 1,0-75 S ()
SNMG190616-NRT 16 [040-080| 1,5-90 S
SNMG120408-NRS 0.8 |0.20-040| 0,8-50 CICCR SO
SNMG120412-NRS 1.2 [0.22-045| 1,0-50 CCCOR CoCOE S
SNMG150616-NRS 1.6 |0.24-055| 1.2-7.0 1) G
SNMG190612-NRS 1.2 |0.24-055| 1,0-9.0 1) Co)C
SNMG190616-NRS 16 [027-060| 1,2-90 GG G
SNMG120408-RM5 08 |0.20-040] 1.2-50 S S S S %
SNMG120412-RM5 12 [025-050| 1,5-50 G S o)k
SNMG120416-RM5 16 [030-055| 2.0-50 S o)k
SNMG150612-RM5 12 [025-060| 1,5-7.0 CoC) Xk o)k
SNMG150616-RM5 16 |030-055 20-7.0 ) S %
SNMG190612-RM5 12 [025-060| 1,5-8,0 S S S o)k
SNMG190616-RM5 16 |030-080] 20-80 CES S %
SNMG120408-RP5 08 |020-055| 08-60 BB W &SN
SNMG120412-RP5 12 |025-065 1.0-60 B D WSS SN
SNMG120416-RP5 16 |035-075| 16-60 | &S W &S
SNMG150612-RP5 12 |025-070| 1.2-80 & &V DD S
SNMG150616-RP5 16 (035-080| 16-80 | & & B S DS
SNMG190612-RP5 12 ]030-070/12-100 & S W S S
SNMG190616-RP5 16 |035-080|16-100| || S
SNMG190624-RP5 24 |044-120]20-100| |&
SNMG250924-RP5 2.4 ]0,55-1,20|25-12.0 SN =
SNMG120408-RP7 08 |025-0.45| 08-5,0 S S
SNMG120412-RP7 12 |030-050| 1,2-5,0 S S
SNMG120416-RP7 16 |035-060] 15-50 | B W S S
SNMG150612-RP7 12 |035-060| 1.2-60 O D W S SSW
SNMG150616-RP7 16 |040-070| 1.5-60 B BN S |8
SNMG190612-RP7 12 |035-060| 1,2-7.0 S ()
SNMG190616-RP7 16 [040-070| 15-70 | & BB S S
SNMG190624-RP7 2.4 |040-080| 2.5-7.0 S S
SNMG250924-RP7 24 |055-1,00]30-100| |& S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Optimale Wendesch"e"dP‘a‘tiegf;lr
@ mittlere ungiinstige
gUteBearbeitungsbedingunge“
Wendeschneidplatten 17



— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Quadratisch negativ
SNMG / SNMA / SNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M N S
HC HC HC  HW|HC HC HW
oL unuul2l .93 2uvnuwuwv -2 |49
Bezeichnung mm mm mm (2|32 |222 22|23 (32|22 |2 (232|222
SNMA090308-RK5 08 |0.20-0.45| 0,6-4,0 S
SNMA120408-RK5 0.8 [0,25-0,50| 0,8-50 DS
SNMA120412-RK5 1.2 |0.30-0,60| 1,2-5.0 DS
SNMA120416-RK5 16 |0,35-070] 15-50 Y]
SNMA150612-RK5 12 |0.30-0,65| 1.2-7.0 S
SNMA150616-RK5 16 |0,35-0.80| 15-7.0 S
SNMA190616-RK5 1.6 |0,35-0,80| 1,5-8.0 DS
SNMA190624-RK5 24 |0,40-0,90| 2.5-8.0 S
# ....' SNMA120412-RK7 1.2 |0,30-0,60| 1,2-5,0 DS
|§ SNMA120416-RK7 16 [035-070| 15-50 S
SNMA150616-RK7 1.6 |0,35-0,80| 1,5-7.0 DS
SNMA190616-RK7 1,6 |0.35-0,80| 1,5-8.0 SS
SNMM120408-NRF 0.8 [0,30-050| 0,8-7.0 SN
SNMM120412-NRF 12 (035-070| 1.2-7.0 S
SNMM120416-NRF 1,6 |0,40-0,90| 16-7.0 DS
SNMM150612-NRF 12 |0,35-075| 1.2-9.0 S
SNMM150616-NRF 1.6 |0.40-0,90| 1,6-9.0 DS
SNMM150624-NRF 24 |0,45-1,10| 2,0-9,0 ")
SNMM190612-NRF 12 [0.35-0,75| 1,2-10.0 SO =™
SNMM190616-NRF 16 |0.40-1,00| 1,6-10.0 COICIE S
SNMM190624-NRF 24 |045-1,20| 2,0-10,0 S
SNMM250724-NRF 24 |0,55-1,20| 2,5-12,0 ")
SNMM250916-NRF 16 |0,45-1,00] 16-12,0 S
SNMM250924-NRF 24 |055-1,20| 2,5-12,0 ")
SNMM150616-NRR 16  |0,45-1,00] 2,0-12,0 XG0
SNMM150624-NRR 24 |0,50-1,40| 2,5-12,0 S
SNMM190612-NRR 12 |0,50-1,00| 2,0-13,0 CoIES
SNMM190616-NRR 16 |050-1.10| 2,5-13.0 S S
SNMM190624-NRR 2.4 |0,60-1,60| 3,0-13,0 S ™
SNMM250716-NRR 16 |0,50-1,10| 25-17.0 S
SNMM250724-NRR 24 |0,60-1,60| 3,0-17.0 C-IES
SNMM250924-NRR 2.4 |0,60-1,60| 3,0-17.0 SO
SNMM120412-HU5 1.2 |0,30-0,70| 1,5-7.0 S OO S S
SNMM150612-HU5 1.2 |0,35-0,70| 1,5-9.0 S S S S
SNMM190612-HU5 1.2 |0,35-0,80| 1,5-10.0 S S S S
SNMM190616-HU5 1,6 |0.40-1,00| 2,0-10,0 S OO S S
SNMM190624-HU5 24 |0,45-1,10| 2,0-10,0 S
SNMM250924-HU5 2.4 |0,50-1,20| 25-12.0 S OO S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall

18 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

— ||UJl=ILTEI=I

Dreikant negativ 60°
TNMG / TNMA / TNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

EWA /r
!
4

v H

P M K N s

HE HC HC HC |[HW|HC HC

VoL ununnla 9292 unwn -y 9
Bezeichnung mm mm mm 2222222222222 2222
TNMG160404-FW5 04 |010-040] 03-30 Y )0 (1) ()
TNMG160408-FW5 0.8 0.15-0,50 | 0.4-3.0 - 1C) 1) 1) )
TNMG160404-FM5 04 |005-015| 02-10 OO OO (I
TNMG160408-FM5 08 |007-020| 04-15 OO O9S (][]
TNMG160412-FM5 12 0,10-025| 0.5-2.0 S ()
TNMG110304-FP5 04 |004-015]| 01-12 S S
TNMG110308-FP5 0.8 |008-020| 02-15 S
TNMG160404-FP5 0.4 0,04-020| 01-15 D S S DS
TNMG160408-FP5 0.8 0,08-025| 02-20 D S S G
TNMG160412-FP5 12 0,10-025| 05-2.5 DS DS
TNMG160404-MS3 04 |012-025| 06-3.0 S S S S
TNMG160408-MS3 0.8 0.15-0,30 | 0.8-3.0 S S SS CoC)
TNMG220404-MS3 04 |012-025| 0,6-3.0 () S S S
TNMG220408-MS3 0.8 0.15-0,30 | 0.8-3.0 S S S CoC)
TNMG160408-MWS5 08 0.15-055 | 0.8-4,0 S S (1)
TNMG160412-MW5 1.2 |020-065| 15-40 S S S S
TNMG160404-NMS 04 |009-022| 06-25 I3RS e
TNMG160408-NMS 08 |011-030| 08-35 )RS CCTE S
TNMG110304-MP3 04 006-0,18 | 0.3-20 DS S
TNMG110308-MP3 0.8 0,10-025| 06-2.2 Y] S
TNMG160304-MP3 04 |008-022| 03-22 S S
TNMG160404-MP3 0.4 008-022 | 03-2.2 OB SN
TNMG160408-MP3 08 012-032 | 06-30 OB SO
TNMG160412-MP3 12 016-0,40 | 08-3.2 OB DS
TNMG220408-MP3 08 012-032 | 06-3.2 DO OIS
TNMG220412-MP3 12 016-0,40 | 08-35 1) S
TNMG160404-MM5 04 |010-018| 05-20 OO OO S8
TNMG160408-MM5 08 |015-025| 08-30 OO OB G
TNMG160412-MM5 1.2 0.18-0,30 | 0.8-35 &S O9S (k-
TNMG160416-MM5 16 | 020-035| 1.0-40 S (]

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

male Wendeschneid

S

gute

mittlere

Bearbeitungsbe

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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_4"uu:uTEFl

ISO-Drehen
Dreikant negativ 60°
TNMG / TNMA / TNMM
Tiger-tec® Gold -
Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HW/HC HC
vl wuuwuwu 2l 138438 uvnuw ~|aga
Bezeichnung mm mm mm HEHEBE R EEE R R R
TNMG160308-MP5 0.8 0,18-035| 0.6-4,0 S S
TNMG160404-MP5 0.4 0,16-025 | 0,5-4,0 DO OSSN
TNMG160408-MP5 08 0.18-0.35| 0.6-40 OB
TNMG160412-MP5 12 0.20-0.40 | 1.0-40 OB SO
TNMG220404-MP5 0.4 016-0.25 | 0,7-40 DS DS
TNMG220408-MP5 0.8 0,18-035| 0,8-50 DO OSSN
TNMG220412-MP5 1.2 0,20-0,40 | 1,0-5,0 OB OSSN
TNMG220416-MP5 1.6 0.25-0,45 | 1,2-5,0 G0 S
TNMG270608-MP5 08 0,25-0,45 | 0.8-7.0 S S
TNMG270612-MP5 1.2 0,30-0,50 | 1,0-7,0 DOEN SN
TNMG270616-MP5 16 035-0,55 | 1.2-7.0 S
TNMG160404-MU5 0.4 0.15-0,30 | 0.5-4.0 )G S S S S
TNMG160408-MU5 0.8 0.18-0.35 | 0.6-4.0 Y] DO SS S S
TNMG160412-MU5 12 0.20-0.45 | 1,0-40 )G DD O ] S
TNMG160404-MK5 0.4 016-0,25 | 06-4,0 oY)
TNMG160408-MK5 0.8 0.25-0,45 | 0,8-5,0 1G]
TNMG160412-MK5 12 030-045 | 1.2-50 DS
TNMG160416-MK5 1.6 0,35-0,45 | 1,5-5,0 S
TNMG220408-MK5 0.8 0,25-0,45 | 1,0-6,0 DS
TNMG220412-MK5 12 030-0,45 | 1.4-6,0 S
TNMG220416-MK5 1.6 0,35-0,45 | 1,6-6,0 1G]
TNMG270612-MK5 12 035-0,65 | 1.2-8,0 S
TNMG160412-NRS 1.2 0.25-0,50 | 1.5-4,5 S S
TNMG160408-RM5 08 |020-040| 12-40 OO OOB GRS
TNMG160412-RM5 12 |025-050| 15-40 o S B S8
TNMG220408-RM5 08 |020-040| 12-40 OO OOB IR
TNMG220412-RM5 1.2 0,25-0,55 | 1,5-5,0 S S SN S
TNMG160408-RP5 08 0.20-0.40 | 0.8-50 DOBODD ™
TNMG160412-RP5 12 025-055 | 1,0-5.0 DOEN SN
TNMG220408-RP5 0.8 0,20-0,45 | 0,8-7,0 DO S
TNMG220412-RP5 1.2 0,25-0,60 | 1,0-7,0 OB OSSN
TNMG220416-RP5 1.6 0,35-0,70 | 1.6-7.0 OSSN
TNMG270612-RP5 1.2 0,30-0,70 | 1,6-10,0 GRS SN
TNMG270616-RP5 1.6 0,35-0,80 | 2.0-10,0 o =
TNMG330924-RP5 2.4 0,45-1,20 | 2.5-13.0 S =N

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832
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HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall



150-Drehen —1 ||UJl=ILTER

Dreikant negativ 60° "\ S

TNMG / TNMA / TNMM % @ %

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K N S
HE HC HC HC |HW|HC HC
0 n 0n i wn 0n
228888885828 5848 55858
r f ap walalalalalaal2|S|nnnnlEXzZzZnnnn
Bezeichnung mm mm mm (2|22 2|2 (222223322222 2\2(2|2
TNMG270616-RP7 16 035-075 | 1,5-9.0 S
TNMG270624-RP7 2.4 0,55-1,00 | 3.0-9,0 S S
TNMA160404-RK5 0.4 0,16-0.25 | 0.6-5,0 ()G
TNMA160408-RK5 0.8 0,25-0,45 | 0,8-5,0 DS
TNMA160412-RK5 12 0,30-050 | 1,2-5,0 ()G
TNMA220408-RK5 08 025-045 | 1,0-6.0 S
TNMA220412-RK5 12 0,30-055 | 1,4-6.0 S
TNMA220416-RK5 16 0,35-060 | 1,6-6.0 S
TNMA160408-RK7 08 0,25-045 | 0,8-50 S
TNMA160412-RK7 12 0,30-050 | 1,2-5.0 S
TNMM160408-NRF 08 0,30-045 | 0,8-6.0 S
TNMM160412-NRF 12 0,35-050 | 1,2-6,0 G
TNMM220408-NRF 0.8 0,30-050 | 0.8-7.0 S
TNMM220412-NRF 12 0,35-060 | 1,2-7.0 S
TNMM220416-NRF 16 040-080 | 16-7.0 oG
TNMM270612-NRF 1.2 0,35-065 | 1,2-8.0 S
TNMM270616-NRR 16 0,50-1,10 | 2.0-13.0 oIS
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
platte fur

male Wendeschneid

o © B

mittlere ungiinstige

te
e dingungen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch negativ 35°
VNMG / VNGG / VNMA

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HW/HC HC HW
vV wuu 2l .13 4% uw ~|aga 9
Bezeichnung mm mm mm HEHEBE R R R R
VNMG160404-NFT 0.4 0,05-0,15 | 0.2-1,5 S S O
VNMG160408-NFT 0.8 0,07-0,18 | 0,3-2.0 S S &
VNGG160404-NFT 0.4 004-013 | 01-15 S
VNGG160408-NFT 08 0,06-0,16 | 0.2-2.0 S
VNGG160412-NFT 12 006-0,16 | 0.2-2.0 S
VNMG160402-FM5 0.2 003-0,10 | 0.1-1,0
VNMG160404-FM5 0.4 005-0,15 | 02-1,0 S S
VNMG160408-FM5 08 007-0,20 | 04-15
VNMG160404-FP5 0.4 004-022| 01-15 O SBH &S
VNMG160408-FP5 0.8 008-025| 02-20 O DB &S
VNMG160412-FP5 1.2 0,12-028 | 0,3-2.5 Y]
VNGG160402M-MN3 017 |005-012| 05-2.0 CoNC)
” VNGG160404M-MN3 037 |008-030| 06-3.0 oY)
VNMG160404-MS3 04 |010-020| 06-25 1) G
VNMG160408-MS3 0.8 012-025| 0.8-2.5 = ) CCYC)
VNGG160401-MS3 0,1 0,02-0,06 | 0,2-2,0 S S
’ VNGG160402-MS3 0.2 0,05-0,12 | 0,4-2,0 () ()
VNGG160404-MS3 0.4 010-0.20 | 0.6-2.0 S S
VNMG160404-NMS 0.4 0,08-0,16 | 0.5-1,5 1G] S
! VNMG160408-NMS 0.8 010-022 | 08-22 S Y]
VNMG160404-MP3 0.4 008-022 | 03-2.2 )
VNMG160408-MP3 0.8 0,12-032 | 06-3,0 OB
VNMG160412-MP3 12 016-0,35 | 08-3.2 S
- VNMG160404-MM5 04 |010-018| 05-2.0 O OO G
M VNMG160408-MM5 08 |015-025| 08-30 OS5 OB I
VNMG160404-MP5 0.4 0,10-0,18 | 0.5-2.0 DONOD S
VNMG160408-MP5 0.8 0.18-0.35 | 0.6-4.0 DO
VNMG160412-MP5 1.2 0,20-0,40 | 0,8-4,0 COCIE AT
VNMG220408-MP5 0.8 018-0.35 | 0.6-4.0 S OD
VNMG160404-MK5 0.4 016-0,25 | 0,6-4,0 DS
VNMG160408-MK5 0.8 0,18-035| 0.8-4,0 DS
VNMG160412-MK5 1.2 0,20-0,35 | 1,0-4,0 CYC0)
VNMA160408-RK5 0.8 0,18-035| 0.8-4,0 DS
VNMA160412-RK5 1.2 0,20-0,40 | 1,0-4,0 YC)
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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150-Drehen —1 ||UJl=ILTEI=I

Trigon negativ 80°
WNMG / WNGG / WNMA / WNMM

Tiger-tec® Gold N

Wendeschneidplatten

P M K N
HE HC HC HC  |[HW/HC HC HW
vl nuunull .92 2492unwunw a9
Bezeichnung mm mm mm (2222222222222 22222222222
WNMGO60404-FW5 04 [010-035/03-20| || &S oY) 1) (10
WNMGO60408-FW5 08 [015-050/04-20| | &S o) 1) S
WNMGO080404-FW5 04 [010-040/03-30| || &S o) 1) (10
WNMG080408-FW5 08 [015-060/04-30| &S )G 1) S
WNMG080412-FW5 12 |025-065(06-30| & S
WNMG060404-FM5 04 |005-0,15/02-1.0 GG GG
WNMGO060408-FM5 08 [0.07-0.20|0.4-15 1) (10
WNMG080404-FM5 04 [005-015]02-15 SO OO S
WNMG080408-FM5 08 [007-0.20]04-15 OS5 O S S
WNMG080412-FM5 1.2 [0.10-0,25(05-2.0 S S
WNMG060404-FP5 04 [004-020/01-15| |SSH S
WNMG060408-FP5 08 |0,08-025/02-20| S| S
WNMG080404-FP5 04 0,05-020[01-15 |8 S| G0
WNMG080408-FP5 08 [0.08-0.25/02-20|8 S S DS
WNMG080412-FP5 12 |010-025/05-25| || ()
WNMG060408-MWS5 08 [015-050/08-30| |&|SH SS S
WNMG060412-MW5 12 |0,20-060/15-30| || DS S
WNMG080408-MW5 08 |020-065/08-40| DD SDOSD S G
WNMG080412-MW5 12 [025-070/15-40| B DS &S oY)
WNGG0B0404M-MN3 | 037 |0,08-0,30]0.8-4,0 G
WNGG080408M-MN3 077 |0.10-0.40|1,0-4,0 LG
WNMG080404-MS3 04 [012-025/0,6-3.0 S = S =
WNMG080408-MS3 08 [0,15-0,30/0.8-3.0 ") S = S &
WNMGO080408-NMT 08 [0,12-0,30/0.8-4,0 S S O
WNMGO60408-NMS 08 [0,10-0,30/0,8-3.0 S S
WNMGO080404-NMS 04 [010-0240,6-25 I IC)E S CoC IR
WNMGO080408-NMS 08 [013-032|0,8-35 CICCNC)E S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidplatte fiar

o © B
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e dingungen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Trigon negativ 80°
WNMG / WNGG / WNMA / WNMM

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC  HW|HC HC HW
violVonunuvuunull 23838 uwvuuyunwu -2 |9
Bezeichnung mm mm mm |2 |22 2222|222 3322|2222z |2|3 (3=
WNMG060404-MP3 04 |008-022(03-22| |& B DS
WNMG060408-MP3 08 |012-032(06-30| |& S DS
WNMG060412-MP3 12 |016-035/08-3.2 () ()
WNMG080404-MP3 04 |008-022(03-25 S ()
WNMG080408-MP3 08 [012-032|06-32| B D WS DS S
WNMG080412-MP3 12 |016-040/08-35| |8 BN S DS ™
WNMG060404-MM5 04 [0.10-0,18|/05-2.0 OO OO GRS
WNMG060408-MM5 0.8 |0.15-0.25/0.8-25 OO SO COICEIE S
WNMG060412-MM5 12 ]0,18-0,30/0,8-3.0 S e
WNMG080404-MM5 04 |0,10-0,20{0,5-3.0 DS OO GRS
WNMG080408-MM5 0.8 |0,15-0,32(0.8-3.0 OO OO COGEIE S
WNMG080412-MM5 12 |015-0,35/0,8-3,5 OO SO COICEIE S
WNMG080416-MM5 1.6 |0.15-0,40(1.0-4,0 S S
WNMG100608-MM5 0.8 [0,18-040|0.8-45 S S %
WNMG100612-MM5 12 |0,20-0,45|0,8-4,5 S S
WNMG060404-MP5 04 [016-025/05-40| |& S S
WNMG060408-MP5 08 |018-03506-40| & BB S DD
WNMG060412-MP5 12 |020-040/10-40| &S S
WNMG080404-MP5 04 [016-025/05-40| @SB &S
WNMG080408-MP5 08 |018-040[06-50| B B WS DS S
WNMG080412-MP5 12 [020-045|10-50| | S B S SD S W
WNMG080416-MP5 16 [025-050/1.2-50| |S|& DS
WNMG100608-MP5 08 [0.25-040/08-70| |B|SH S
WNMG100612-MP5 12 |030-050/1,0-70| |S|& DS
WNMG060408-MU5 08 [0.15-035/06-30| |BSH DS D S S
WNMG080404-MU5 04 |015-030(05-40| |&S DO &S S S
WNMG080408-MU5 08 [0.15-0.40/06-50| |B|&H DS D S S
WNMG080412-MU5 12 |020-050/1,0-50| BH SSDSD &S S S
WNMGO60404-MKS5 0.4 |0,16-025/06-4,0 ()]
WNMGO60408-MKS5 08 [0,20-040/08-4,0 (]
WNMG060412-MK5 12 |0,16-0,45|0,6-4,0 DS
WNMG080404-MK5 04 |0,16-0,25/0,6-50 Y]
WNMG080408-MK5 08 [0.20-0,45|1,2-50 NG
WNMG080412-MK5 12 |0,22-0,50/1,5-5,0 C)
WNMG080416-MK5 16 ]0,25-0,55/2,0-5,0 DS
WNMG100608-MK5 0.8 |0.25-050{08-7.0 DS
WNMG100612-MK5 12 |0.30-0,60|1,2-7.0 XG0
WNMG100616-MK5 16 |0,35-060/1,5-7.0 DS
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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150-Drehen —1 ||UJl=ILTEI=I

Trigon negativ 80°
WNMG / WNGG / WNMA / WNMM

Tiger-tec® Gold N

Wendeschneidplatten

P M K N

HE HC HC HC  HW/HC HC HW
vV unuull 492238 unuwnwv ~|23 4

Bezeichnung mm mm mm (2222222222222 22222222222

WNMGO080408-NRS 08 [0,16-0,35/1,0-40 GGG IR GRS

WNMG080412-NRS 12 [0.18-0,40(1.2-4,0 OHOOD W IS

WNMGO060408-RM5 08 [0.20-040/1,2-35 S S S

WNMG080408-RM5 08 [020-04012-45 |B| &S S O SO GG

WNMG080412-RM5 12 |0.25-0,50|15-45 S S S

WNMG060408-RP5 08 [020-040/08-40| B B S S

WNMG060412-RP5 12 [025-050{10-40| &S S

WNMG080408-RP5 0,8 |020-040(08-60| BB WSS S DS

WNMG080412-RP5 12 |025-060/1,0-60| |SO SN DD S S G0

WNMG080416-RP5 16 [035-070/16-60| BB S S

WNMG100612-RP5 12 |035-065/12-80| OB W &S W

WNMG100616-RP5 16 [0,35-0,70|1,6-8,0 OB SO

WNMG080408-RP7 08 [018-040/08-50| BB W S D =N

WNMG080412-RP7 12 [0,25-0,50|1,2-5,0 OB SO =

WNMG100608-RP7 0,8 |0.30-0,50{0.8-6.0 (-] (-]

WNMG100612-RP7 12 |035-060/12-60| OB W| S S

WNMG100616-RP7 16 |0,40-0,60/1,5-6,0 S S

WNMA0B0404-RK5 04 |016-0.25/06-4,0 1)

WNMAO60408-RK5 08 |0,20-0,40|0,8-40 S

WNMAO060412-RK5 12 |022-0,50|1,2-4,0 DS

WNMAOQ80404-RK5 04 |0.16-0.25/0,6-50 Y]

WNMA080408-RK5 08 0,20-0,45|12-50 S

WNMA080412-RK5 12 |0,22-050/1,5-5,0 G0

WNMA100612-RK5 12 |0.25-0,60|1,5-6,0 DS

WNMA100616-RK5 16 |030-0,65|1,5-6,0 S

WNMA080408-RK7 0,8 |0,20-0.45[1.2-5.0 DS

WNMA080412-RK7 1.2 |0.22-050|1,5-5,0 G

WNMMO080412-NRF 12 |035-0,60|1,2-6.,0 )

WNMM100612-NRF 12 |0,35-0,70/1,2-8,0 S B

WNMM100616-NRF 16 |040-0,90|1,6-8,0 S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
platte fur

male Wendeschneid
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mittlere ungunstige
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 80°
CCMT / CCGT / CCMW

Tiger-tec® Silver L
Wendeschneidplatten
P M K N s
HE HC HC HC |HCHW HC
2588|888 =288888lz_z2888
I r f a |H|E|EIEEISSZEGEISEZ2223 33
Bezeichnung mm mm mm mm 2222|2222 22 (222|222
CCMT060204-PF 6.45 0.4 0,05-0,30 | 03-2.0 SOS S & IR
CCMT060208-PF 6.45 08 |009-035| 03-20 S S S
' CCMT09T304-PF 967 04 |0.07-030| 03-30 o)) o)k Co)E
CCMT09T308-PF 967 08 |012-045| 03-30 SS o Co)E
- CCGT060201-FN2 6.45 01 |002-0,06| 01-15 )
CCGT060202-FN2 6.45 02 |005-0,12| 0.2-20 o)
CCGT060204-FN2 6.45 04 |008-0,25| 02-25 oG
CCGTO9T301-FN2 967 01 |002-006| 01-15 S
CCGT09T302-FN2 9,67 0.2 0,05-0,12 | 0.2-2.0 o)
CCGTO9T304-FN2 967 04 |008-0,25| 02-25 o
CCGTO9T308-FN2 967 08 |010-0,30| 0.3-30 o)
CCGT120404-FN2 12,90 04 |008-0,25| 0.2-30 oG
CCGT120408-FN2 12,90 08 |010-0,30| 03-35 o)
CCGT060201-FM2 6.45 01 |002-0,06| 01-15 S S
CCGT060202-FM2 6,45 0,2 0,05-0,12 | 0,2-2.0 S & S &
CCGT060204-FM2 6,45 0,4 0,08-0.25| 02-25 S & S &
CCGT09T301-FM2 967 01 |002-0,06| 01-15 S S
CCGT09T302-FM2 967 02 |005-012| 02-20 S & S &
CCGTO9T304-FM2 9,67 04 0,08-025| 02-25 DS )G
CCGTO9T308-FM2 9,67 08 0,10-030| 0,3-3,0 DS )G
CCGT120404-FM2 12,90 04 |008-0,25| 0.2-30 S S
CCGT120408-FM2 12,90 08 |010-0,30| 03-35 S ()
CCGT060201M-FP2 6.45 007 [002-006| 01-15 |@
CCGT060202M-FP2 6.45 017 [005-012| 02-20 |@
CCGT060204M-FP2 6.45 037 [008-025| 02-25 |@
CCGTO9T301M-FP2 967 007 [002-006| 01-15 |@
CCGTO9T302M-FP2 967 017 [005-012| 02-20 |@®
CCGTO9T304M-FP2 967 037 [008-025| 02-25 |@
CCGTO9T308M-FP2 967 077 [010-030| 03-30 |@
CCMT060202-FM4 6.45 02 004-012| 01-1,0 OO OO W GG
CCMT060204-FM4 6.45 04 |005-0,16| 01-15 O OO GRS
CCMT060208-FM4 6.45 08 |008-020| 01-15 oG Xk Lok
CCMT09T302-FM4 967 02 |004-012| 01-10 OO OB G0k
CCMTO09T304-FM4 9,67 04 |005-0,16| 01-15 OO OO CoC 0k
CCMT09T308-FM4 9,67 08 [008-0,20| 01-15 D OO GRS
CCMT120404-FM4 12,90 04 |005-0,16| 01-15 SO BW GRS
CCMT120408-FM4 12,90 08 |008-020| 01-15 OO B IR
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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ISO-Drehen

Rhombisch positiv 80°
CCMT / CCGT / CCMW

— ||UJl=ILTER

Tiger-tec® Silver L
Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW HC
2518|8888 =288288z_288323
I r f a |G|EIRIEIRISSZSE2EE2233 33
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (2222222
CCMT060202-FP4 6,45 0.2 004-012| 01-10 & |BS
CCMT060204-FP4 6,45 0.4 005-016 | 01-15 & |& G
CCMT060208-FP4 6,45 0.8 0,08-0,20 | 0.1-1,5 DS
CCMT09T302-FP4 9,67 0.2 004-012| 01-10 & | B S
CCMT09T304-FP4 9,67 0.4 0,05-016 | 01-15 & | S
CCMT09T308-FP4 9,67 0.8 008-020| 01-15 & |& G
CCMT120404-FP4 12,90 0.4 0,05-0,16 | 0,1-1,5 1G]
CCMT120408-FP4 12,90 0.8 0,08-0,20 | 0.1-1,5 DS
CCMT060208-PF4 6,45 0,8 0,08-0,20 | 0.1-1,5 S
CCMT09T302-PF4 9,67 0.2 0,04-0,12 | 0.1-1,0 S
CCMTO9T304-PF4 9,67 0.4 0,05-0,16 | 0.1-1,5 S
CCMT09T308-PF4 9,67 0,8 0,08-0,20 | 0.1-1,5 S
CCMT120404-PF4 12,90 0.4 0,05-0,16 | 0,1-1,5 S
CCMT060204-FM6 6,45 0.4 0,08-0.25| 0.3-16 S B S8
CCMT060208-FM6 6.45 0.8 0,12-0,30 | 05-1.6 S S
CCMT09T304-FM6 9,67 0.4 0,08-0.25| 0.3-2.0 S B S
CCMT09T308-FM6 9,67 0,8 0,12-0,32 | 05-2,0 S :. CF
CCMT120408-FM6 12,90 0.8 0,12-032| 05-25 S B S8
CCMT060204-FP6 6,45 0.4 0,06-0,18 | 0.3-2,0 1)
CCMT060208-FP6 6.45 0.8 0,10-0,20 | 05-2.0 S
CCMT09T304-FP6 9,67 0.4 0,08-0,20 | 0.3-2,0 - 1C0)
CCMT09T308-FP6 9,67 0,8 0,12-0,32 | 05-2,0 DS
CCMT120404-FP6 12,90 0.4 0,10-0,25 | 0.3-25 S
CCMT120408-FP6 12,90 0,8 0,12-0,32 | 05-25 S
CCMT060204-FK6 6.45 0.4 0,06-0,18 | 0.3-2,0 X
CCMT060208-FK6 6,45 0,8 0,10-0,20 | 05-2,0 - 1C0)
CCMT09T304-FK6 9,67 0.4 0,08-0,20 | 0.3-2,0 S
CCMT09T308-FK6 9,67 0.8 0,10-0.25 | 05-2.0 1)
CCMT120404-FK6 12,90 0.4 0,10-0,25 | 0.3-25 S
CCMT120408-FK6 12,90 0.8 0,12-0,32 | 05-25 1)
CCMT09T304-PM 9,67 0.4 0,12-0,40 | 05-4,0 DS o))
CCMT09T308-PM 9,67 0.8 0,15-0,50 | 0.7-4,0 DS )
CCMT09T312-PM 9,67 1.2 0,17-050 | 0.7-40 S 1)
CCMT120408-PM 12,90 0,8 0,15-0,50 | 07-4,0 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
optimale Wendeschneidp\ag\'
@ mittlere ungiinstige
gumBearbeitungSbed.'“g“mgen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 80°
CCMT / CCGT / CCMW

Tiger-tec® Silver L
Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HC|HW HC
gl=18/8|888=8/8288=(_/z88 8
! r f a |BIEIEEIEISSZGEGEEE2E22 333
Bezeichnung mm mm mm mm 2222|2222 22 (222|222
CCGT060201-MN2 6.45 01 0,02-0,06 | 05-15 G
CCGT060202-MN2 6,45 0,2 0,05-0.12 | 0,5-2.0 S SOS
CCGT060204-MN2 6,45 0.4 0,08-0.25| 0.6-3.0 S COCEIC)
CCGT09T301-MN2 9,67 01 0,02-0,06 | 05-15 oS
CCGTO9T302-MN2 9,67 0.2 0,05-0,12 | 05-2.0 S GG
CCGT09T304-MN2 967 04 |008-0,25| 0.6-40 S CoCIC)
CCGTO9T308-MN2 9,67 0,8 0,10-0.35| 0.8-4.0 S COICEIC)
CCGT120402-MN2 12,90 02 0,05-0,12 | 05-20 oS
CCGT120404-MN2 12.90 0.4 0,08-0.25| 0.6-5,0 o)
CCGT120408-MN2 12,90 08 0,10-035| 08-50 G
CCMT060204-MM4 6,45 0.4 0,08-0.20 | 0.4-2.0 OO OSS COCES
CCMT060208-MM4 6.45 08 012-025| 05-20 oS S S
CCMTO09T304-MM4 9,67 04 008-025| 04-3,0 OO OO GRS
CCMT09T308-MM4 9,67 08 |012-032| 05-30 OO DO CoC )RS
CCMT120404-MM4 12,90 0,4 0,12-0.25| 04-35 S S S S
CCMT120408-MM4 12.90 08 0,12-032| 05-3.5 O OS 1)
CCGT060204-MM4 6.45 0.4 0,08-0.20 | 0.4-2.0 S S S S
CCGT060208-MM4 6.45 08 0,12-025| 05-20 S & S &
CCGTO9T304-MM4 9,67 0.4 0,08-0,25 | 0,4-3,0 S & S &
CCGTO9T308-MM4 9,67 0,8 0,12-0.32 | 0,5-3.0 S & S &
CCGT120408-MM4 12.90 08 0,12-032| 05-3.5 S S
CCMT060204-MP4 6.45 04 0,08-020 | 04-20 DS
CCMT060208-MP4 6.45 08 012-025| 05-20 DS
CCMTO9T304-MP4 9,67 04 0,08-025| 04-30 DS
CCMT09T308-MP4 9,67 08 012-032| 05-30 DS
CCMT120404-MP4 12,90 04 012-025| 04-35 S
CCMT120408-MP4 12,90 08 012-032| 05-35 DS
CCGT060204-MP4 6.45 04 0,08-020 | 04-20 S
CCGT09T304-MP4 9,67 04 0,08-025| 04-30 DS
CCGT09T308-MP4 9,67 08 012-032| 05-30 DS
CCGT120408-MP4 12.90 08 012-032| 05-35 DS
CCMT060204-MK4 6.45 04 0,08-020 | 04-20 DS
CCMT060208-MK4 6.45 08 0,12-025| 05-20 S
CCMTO9T304-MK4 9,67 04 0,08-025| 04-30 DS
CCMT09T308-MK4 9,67 08 012-032| 05-30 DS
CCMT120404-MK4 12,90 04 0,12-025| 04-35 DS
CCMT120408-MK4 12,90 08 012-032| 05-35 DS
CCGT060204-MK4 6.45 04 0,08-020 | 04-20 S
CCGT060208-MK4 6.45 08 012-025| 05-20 S
CCGT09T304-MK4 9,67 04 0,08-025| 04-30 S
CCGT09T308-MK4 9,67 08 0,12-032| 05-30 S
CCGT120408-MK4 12,90 08 012-032| 05-35 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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ISO-Drehen

— ||UJl=ILTER

Rhombisch positiv 80°
CCMT / CCGT / CCMW

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW, HC
2418|8888 =288288z_28823
I r f a |G|E|R|EIRISSZSE2EE2233 33
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (2222222
CCMT060204-RMé 6.45 04 [012-025| 04-25 OO OO GG
CCMT060208-RM4 6,45 0.8 0,16-0.30 | 06-25 S SO COICIE S
CCMT09T304-RM4 9,67 0.4 0,12-0.25| 0.4-30 S DO COICIE S
CCMT09T308-RM4 967 08 |016-035| 0.6-40 O OO CCTE S
CCMT120404-RM4 12,90 04 |012-025| 04-3.0 S OB CACTE S
CCMT120408-RMé 12,90 08 |016-040| 06-50 OO OO CCTE S
CCMT120412-RM4 12,90 1.2 |020-050| 0.8-50 S e ColE
CCMT060204-RP4 6,45 0.4 0.12-0.25| 0.4-25 GRS
CCMT060208-RP4 6.45 0.8 0,16-0,30 | 0.6-2.5 o
CCMT09T304-RP4 9,67 0.4 0,12-0.25| 0.4-30 GRS
CCMT09T308-RP4 9,67 0.8 0,16-0.35| 0.6-40 COCEIE S
CCMT120404-RP4 12,90 0.4 0,12-0.30 | 0.4-40 COCEIE S
CCMT120408-RP4 12,90 08 0,16-0,40 | 06-50 CICEIE
CCMT120412-RP4 12,90 1.2 0,20-050 | 0.8-50 COICEIE S
CCMT060204-RK4 6.45 0.4 0,12-025| 04-25 o))
CCMT060208-RK4 6.45 08 0,16-030 | 06-25 o))
CCMT09T304-RK4 9,67 0.4 0,12-025| 04-30 X
CCMT09T308-RK4 9,67 08 0,16-035| 06-40 )
CCMT120404-RK4 12,90 0.4 0,12-030 | 0.4-40 CoC
CCMT120408-RK4 12,90 08 0,16-0,40 | 06-50 Y
CCMT120412-RK4 12,90 1.2 0,20-0,50 | 0.8-5,0 1)
CCMW060202-RK6 6.45 0.2 0,08-012 | 02-25 Y
CCMWO060204-RK6 6.45 0.4 0,12-0.25 | 0.4-2.5 1)
CCMW060208-RK6 6.45 08 0,16-030 | 05-25 Y
CCMWO9T304-RK6 9,67 0.4 0,12-025 | 04-30 o))
CCMWO9T308-RK6 9,67 08 0,16-035| 05-40 S
CCMW120408-RK6 12,90 08 0,16-0,40 | 06-50 S
CCMW120412-RK6 12,90 12 0,20-050 | 0.8-50 S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

Opti

S

gute

male Wendeschneid

mittlere

Bearbeitungsbe

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 80°
CPGT / CPMT / CPMW

f
Tiger-tec® Silver . L
Wendeschneidplatten
P M K |N S
HE HC HC HC |HW HC
5/8/88/882/88888._z288
! r f a |B|&|&&ISSZ 3 EEEEZ35 5535
Bezeichnung mm mm mm mm HEHEBE R EEEEEE R
CPGT050202M-FP2 5,64 017 005-012 | 02-20 |&
CPGT050204M-FP2 5,64 037 0,08-020 | 02-20 |&
CPMT050204-FM4 5,64 0.4 0,05-0,16 01-15 CC S S
CPMT060204-FM4 6,45 0.4 0,05-0,16 01-15 S S S S
CPMTO09T304-FM4 9,67 0.4 0,05-0,16 01-15 CC S S
CPMTO09T308-FM4 9,67 0.8 0,08-0,20 01-15 S S S S
CPMT050204-FP4 5,64 0.4 0,05-016 | 01-15 S
CPMT060204-FP4 6.45 0.4 0,05-016 | 01-15 S
CPMT09T304-FP4 9,67 0.4 0,05-016 | 01-15 S
CPMT09T308-FP4 9,67 08 0,08-020 | 01-15 S
CPMTO4T104-MM4 4,84 0.4 0,06-016 | 03-15 S S
CPMT060204-MM4 6.45 0.4 008-020 | 04-2.0 S S
CPMT060208-MM4 6.45 08 012-025 | 05-2.0 S S
CPMTO9T304-MM4 9,67 0.4 0,08-025 | 04-30 S S
CPMT09T308-MM4 9,67 08 012-032 | 05-3.0 S S
CPGT050204-MM4 5,64 0.4 0,08-020 | 04-15 S S
CPGT060201-MM4 6.45 0.1 0,04-012 | 01-20 S S
CPGT060202-MM4 6.45 0.2 0,06-016 | 02-2.0 S S
CPGT060204-MM4 6.45 0.4 0,08-020 | 04-20 S & S &
CPGT060208-MM4 6.45 08 012-025 | 05-20 S S
CPGT09T301-MM4 9,67 0.1 0,06-0,20 01-3.0 S S
CPGT09T304-MM4 9,67 0.4 0,08-0.25 04-30 S &S S S
CPGT09T308-MM4 9,67 08 012-032 | 05-3.0 S & S &
CPMTO04T104-MP4 4,84 0.4 0,06-0,16 03-15 S
CPMT060204-MP4 6.45 0.4 0,08-020 | 04-20 S
CPMT060208-MP4 6.45 08 0,12-025 | 05-20 S
CPMT09T304-MP4 9,67 0.4 0,08-025 | 0.4-3.0 S
CPMT09T308-MP4 9,67 08 012-032 | 05-3.0 S
CPGT050204-MP4 5,64 0.4 0,08-020 | 0.4-15 S
CPGT060204-MP4 6.45 0.4 0,08-020 | 04-20 S
CPGT09T304-MP4 9,67 0.4 0,08-025 | 04-30 S
CPGT09T308-MP4 9,67 08 012-032 | 05-3.0 S
CPMT060208-MK4 6.45 08 012-025 | 05-20 S
CPMT09T308-MK4 9,67 08 012-032 | 05-3.0 ")
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

30 Wendeschneidplatten



150-Drehen —1 ||UJl=ILTER

Rhombisch positiv 80°
CPGT / CPMT / CPMW

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten

P M K |N S
HE HC HC HC HW HC
2181881882888 88.z28%
! r f a |H\EEESS33323252322 020
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222
CPGT050204-MK4 5,64 0.4 0,08-0,20 0.4-15 S
CPGT060204-MK4 6,45 0.4 0,08-0,20 0.4-2,0 S
CPGT060208-MK4 6.45 0.8 0,12-0,25 0,5-2,0 S
CPGT09T308-MK4 9,67 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
CPMW050204-RK6 5.64 0.4 0,12-0,25 0.4-25 S
CPMW060204-RK6 6,45 0.4 0,12-0.25 0.4-25 S
CPMWO09T304-RK6 9,67 0.4 0,12-0,25 0.4-3,0 S
CPMW09T308-RK6 9,67 0.8 0,16-0,35 0,5-4,0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiar

o © B

mittlere ungiinstige

te
e dingungen

Bearbeitungsbe
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 55° . r
DCMT / DCGT / DCMW

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW HC
2588|888 =288888lz_z2888
I r f a |H|E|EIEEISSZEGEISEZ2223 33
Bezeichnung mm mm mm mm 2222|2222 22 (222|222
DCMT070204-PF 775 04 |005-025| 03-20 oY) oIk Lok
a DCMT070208-PF 775 08 |005-025| 03-20 S IR
e DCMT11T304-PF 11,63 0.4 0,07-0,30 | 03-3,0 SDOS S & IR
DCMT11T308-PF 11,63 08 0,12-0.40 | 03-3,0 SOSD CIE S
DCGT070201-FN2 775 01 002-006| 01-15 S
ﬁ DCGT070202-FN2 775 02 |005-012| 02-20 C-1C)
DCGT070204-FN2 775 04 |008-025| 02-25 oG
DCGT11T301-FN2 1163 01 002-006| 01-15 S
DCGT11T302-FN2 11,63 0.2 0,05-0,12 | 0.2-2.0 o)
DCGT11T304-FN2 1163 04 |008-025| 02-25 o
DCGT11T308-FN2 11,63 08 |010-030| 03-30 A1)
DCGT070201-FM2 775 01 0,02-006| 01-15 S S
ﬂ DCGT070202-FM2 7.75 02 |005-0,12| 0.2-20 ) N
' DCGT070204-FM2 7.75 04 |008-025| 02-25 SO GGG
DCGT11T301-FM2 1163 01 0,02-006| 01-15 S S
DCGT11T302-FM2 11,63 02 |005-0,12| 02-20 ) ]G
DCGT11T304-FM2 1163 04 008-025| 02-25 DS GG
DCGT11T308-FM2 11,63 08 |010-030| 03-30 ) ]G
DCGT070202M-FP2 775 017 |005-012| 02-20 |&
DCGT070204M-FP2 775 037 |008-025| 02-25 |@
DCGT11T3005M-FP2 1163 003 |001-004| 01-10 |@
DCGT11T301M-FP2 1163 007 |002-006| 01-15 |@
DCGT11T302M-FP2 1163 017 |005-012| 02-20 |&
DCGT11T304M-FP2 11,63 037 |008-025| 02-25 |@
DCGT11T308M-FP2 11,63 077 |010-030| 03-30 |&
DCMT070202-FM4 7,75 02 |004-012| 01-10 S IS
DCMT070204-FM4 775 04 005-0,16 | 0,1-15 O OO GRS
DCMT070208-FM4 7.75 08 |008-020| 01-15 G o
DCMT11T302-FM4 11.63 02 |004-012| 01-10 SO OO CoC 0k
DCMT11T304-FM4 11,63 04 |005-0,16| 01-15 D OO IR
DCMT11T308-FM4 1163 08 0,08-020| 01-15 OO SDON CIC)E
DCMT070202-FP4 775 02 |004-012| 01-10 @ | S
DCMT070204-FP4 775 04 005-016| 01-15 & &S
DCMT070208-FP4 775 08 |008-020| 01-15 SS
DCMT11T302-FP4 1163 02 |004-012| 01-10 & | S
DCMT11T304-FP4 11,63 0.4 0,05-0,16 | 01-15 (& &S
DCMT11T308-FP4 11,63 0,8 0,08-020| 01-15 & | &S
DCMT11T304-PF4 1163 04 |005-016| 01-15 S
DCMT11T308-PF4 1163 08 |008-020| 01-15 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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ISO-Drehen

Rhombisch positiv 55°
DCMT / DCGT / DCMW

Tiger-tec® Silver

— ||UJl=ILTER

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW, HC
2418|8888 =288288z_28823
! r f a |G|E|R|EIRISSZSE2EE2233 33
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (2222222
DCMT070204-FM6 7.75 0.4 0,08-025 | 03-16 S :. CF
a DCMT11T304-FM6 11,63 0.4 0,08-0.25| 0.3-2.0 S B S8
DCMT11T308-FM6 11,63 0.8 0,12-032| 06-20 S S
2 DCMT070204-FP6 7.75 0.4 0,06-0,18 | 03-20 oY)
ﬂ DCMT11T304-FP6 11,63 0.4 0,08-0220 | 03-20 DS
DCMT11T308-FP6 1163 08 0,10-025 | 05-20 DS
- DCMT070204-FK6 7.75 04 |006-018| 03-20 CoC
a DCMT11T304-FK6 1163 0.4 0,08-020 | 03-20 S
DCMT11T308-FK6 1163 08 0,10-025 | 05-20 X
DCMT11T304-PM 11,63 0.4 0,12-0.40 | 05-40 )G S S ()
a DCMT11T308-PM 11,63 0.8 0,15-050 | 0,5-4,0 DS S DS ()
DCGT070201-MN2 7.75 01 0,02-006 | 05-15 oS
g DCGT070202-MN2 7.75 0.2 0,05-0,12 | 05-2,0 S SSS
DCGT070204-MN2 7,75 0.4 0.08-0.25| 06-25 S CoCEIG)
DCGT11T301-MN2 1163 01 0,02-006 | 05-15 S S
DCGT11T302-MN2 11,63 02 0,05-0,12 | 05-2,0 S CACC)
DCGT11T304-MN2 1163 0.4 0,08-025 | 06-3.0 S CoCC)C)
DCGT11T308-MN2 11,63 0.8 0,10-0.30 | 0.8-35 S COICEIC)
DCMT070204-MMé 775 04 0,08-020 | 04-20 OO DO G
a DCMT070208-MM4 7,75 0.8 0,12-025| 05-2.0 &S O DS
DCMT11T302-MM4 11,63 0.2 0.04-012 | 02-20 S S
DCMT11T304-MM4 11,63 0.4 0,08-0,25 | 0.4-3,0 O OSS GRS
DCMT11T308-MM4 11,63 0.8 0,12-0,32 | 05-30 O OO )R
DCMT11T312-MM4 1163 12 0,15-035| 05-30 S S
DCGT070204-MM4 7,75 0.4 0,08-0,20 | 0.4-2,0 S & S &
DCGT11T302-MM4 11,63 0.2 0.04-0.12 | 02-20 S & S &
DCGT11T304-MM4 11,63 04 |008-025| 04-30 DS CIC )
DCGT11T308-MM4 11,63 0.8 0,12-032| 05-30 GO DS
DCMT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-020 | 04-20 DS
a DCMT070208-MP4 7,75 08 0,12-025| 05-20 X
DCMT11T304-MP4 1163 0.4 0,08-025 | 04-30 DS
DCMT11T308-MP4 11,63 0.8 0,12-0,32 | 05-3.0 S
DCMT11T312-MP4 1163 12 0,15-035| 05-30 DS
DCGT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-020 | 04-20 S
DCGT11T304-MP4 1163 0.4 0,08-025 | 04-30 X
DCGT11T308-MP4 11,63 08 0,12-032| 05-30 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Optimale Wendeschneidp\agr
@ mittlere unginstige
gumBearbeitungSbed.'“g“mgen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 55°
DCMT / DCGT / DCMW

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HC|HW HC
gl=18/8|888=8/8288=(_/z88 8
! r f a |BIEIEEIEISSZGEGEEE2E22 333
Bezeichnung mm mm mm mm 2222|2222 22 (222|222
DCMT070204-MK4 775 04 0,08-020 | 04-20 DS
a DCMT070208-MK4 775 08 012-025| 05-20 S
DCMT11T304-MK4 11,63 04 0,08-025| 04-30 DS
DCMT11T308-MK4 11,63 08 012-032| 05-30 DS
DCMT11T312-MK4 11,63 12 0,15-035| 05-30 DS
DCMT070204-RMé4 7.75 0.4 0,12-0.20 | 0.4-2.0 DO COCIE S
DCMT070208-RM4 7,75 0,8 0,16-0.30 | 0,6-2.0 SO COICEIE S
DCMT11T304-RM4 11,63 0,4 0,12-0.25| 0.4-3.0 OO DO COICEIE S
DCMT11T308-RM4 11,63 08 |016-035| 06-40 O OB GG
DCMT11T312-RM4 11,63 12 0,20-0,40 | 08-40 CIE oIk
DCMT070204-RP4 775 04 0,12-020| 04-20 ICEIE S
DCMT070208-RP4 7,75 0,8 0,16-0.30 | 0,6-2.0 COICEIE S
DCMT11T304-RP4 11,63 04 0,12-025| 04-30 CICEIE S
DCMT11T308-RP4 11,63 08 0,16-0,35 | 0.6-4,0 SO
DCMT11T312-RP4 11,63 1.2 0,20-0.40 | 0.8-4.0 COICEIE S
DCMT070204-RK4 775 04 0,12-020 | 04-20 DS
DCMT070208-RK4 775 08 0,16-030| 06-20 S
DCMT11T304-RK4 11,63 04 0,12-025| 04-30 DS
DCMT11T308-RK4 11,63 08 0,16-0,35| 0.6-4,0 S
DCMT11T312-RK4 11,63 12 0,20-0,40 | 08-40 S
DCMW11T304-RK6 11,63 04 0,12-025| 04-30 DS
a DCMW11T308-RK6 11,63 08 0,16-035| 05-40 DS
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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ISO-Drehen

Rhombisch positiv 55°
DPMT / DPGT / DPMW

Tiger-tec® Silver

— ||UJl=ILTER

Wendeschneidplatten
P M K |N S
HC HC HC HW HC
0n | 0niunun 0ni unun
81818ig|<|z|E5|8|8|8|.2/E|8 8
| r f a alalalEE=ZZZEX=2222
p g2 2| nnnnZznnnn
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222 (222
DPMTO070204-FM4 7,75 0.4 0,05-0.16 0,1-1,5 CoIC) S ()
DPMT11T304-FM4 11,63 0.4 0,05-0.16 0,1-1,5 oG] S ()
DPMT11T308-FM4 11,63 0.8 0,08-0.20 0,1-1,5 S S S S
DPMT070204-FP4 7.75 0.4 0,05-0.16 01-15 |®
DPMT11T304-FP4 11,63 0.4 0,05-0.16 01-15 |®
DPMT11T308-FP4 11,63 0.8 0,08-0,20 01-15 |@
DPMT070204-MM4 7.75 0.4 0.08-0,20 0.4-2.0 S S
DPMT11T304-MM4 11,63 0.4 0,08-0,25 0,4-3.0 S S
DPMT11T308-MM4 11,63 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S S
DPGT070204-MM4 7.75 0.4 0,08-0.20 0,4-2,0 S & S &
DPGT11T304-MM4 11,63 0.4 0,08-0.25 0,4-3,0 S & S &
DPGT11T308-MM4 11,63 0.8 0,12-032 0,5-3.0 S & S S
DPMT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
DPMT11T304-MP4 11,63 0.4 0,08-0.25 0,4-3.0 S
DPMT11T308-MP4 11,63 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
DPGT11T304-MP4 11,63 0.4 0,08-0,25 0,4-3.0 S
ﬂ DPMW11T308-RK6 11,63 0,8 0,16-0,35 0,5-4,0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
idplatte fur
Optimale Wendeschneidp
@ ittlere ungiinstige
gute mi o gen
Bearbeitungsbed‘“gu 9
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rund positiv
RCGT / RCMT / RCMX o

L
Tiger-tec® Silver e
Wendeschneidplatten
P M K N S
HC HC HC |HCHW| HC
algni8giag8aaol 288
d f ap 21&&S533|3EE822 333
Bezeichnung mm mm mm A A A A
RCGT0602M0-MN2 6 0,10-0.55 0,6-2.5 )G
RCGT0803MO-MN2 8 0,12-0.60 0,7-3.0 &S
RCGT10T3MO-MN2 10 0,15-0.70 0,8-4.,0 )G
RCGT1204M0-MN2 12 0,18-0.80 1,0-5.0 &S
RCGT120400-MN2 127 0,18-0,80 1.0-50 S
RCMT0602MO-FM4 6 0,07-0.30 0,6-2.5 DS 1)
RCMT0803MO-FM4 8 0,08-0.30 0,8-3.0 SO COICEIE S
RCMT10T3MO-FM4 10 0,10-0.35 1,0-4.0 DO CoICEIE S
RCMT1204MO-FM4 12 0.12-0,40 1.2-50 IR SO
RCMT0602MO-FP4 6 0,07-0.30 0,6-2.5 ()G
RCMT0803MO-FP4 8 0,08-0,30 08-3.0 S
RCMT10T3MO-FP4 10 0,10-0,35 1.0-40 S
RCMT1204MO-FP4 12 0,12-0.40 1,2-5.0 DS
RCMT0602M0-RM4 6 0,08-0.50 0,6-2.5 S B SN
RCMT060300-RM4 6.35 0,08-0,50 06-2.5 S S
RCMT0803M0-RM4 8 0,10-0.60 0,8-3.0 S B SN
RCMT09T300-RM4 9,525 0,10-0,60 08-3.0 S S
RCMT10T3MO-RM4 10 0.12-0,80 1,0-4,0 OSD S Co)E
RCMT1204M0-RM4 12 0,12-1.00 1,2-5.0 OO &N S
RCMT120400-RM4 127 0,12-1,00 1.2-50 S S
RCMT1606MO-RM4 16 0,15-1.20 16-7.0 S Bs S
RCMT0602M0-RP4 6 0,08-0,50 0,6-2.5 SN
RCMT060300-RP4 6,35 0,08-0,50 0,6-2.5 S
RCMT0803MO-RP4 8 0,10-0,60 0,8-3.0 oGRS
RCMT09T300-RP4 9,525 0,10-0,60 08-3.0 S
RCMT10T3MO-RP4 10 0,12-0.80 1,0-4.0 COICEIE S
RCMT1204MO-RP4 12 0,12-1.00 1,2-5.0 GO
RCMT120400-RP4 127 0,12-1,00 1.2-5.0 S
RCMT1605M0-RP4 16 0,15-1,20 1,6-7.0 CoCOES
RCMT1606MO0-RP4 16 0,15-1,20 16-7.0 CIES
RCMT0602MO-RK4 6 0,08-0,50 06-2.5 S
RCMT0803MO-RK4 8 0,10-0,60 08-3.0 S
RCMT10T3MO-RK4 10 0,12-0.80 1,0-40 1)
RCMT1204M0-RK4 12 0,12-1.00 1,2-5.0 DS
RCMT1605M0-RK4 16 0,15-1,20 16-7.0 S
RCMT1606MO-RK4 16 0,15-1.20 16-7.0 1)
RCMT10T3MO0-HU6 10 0,12-0.80 1,0-4,0 CICoES
RCMT1204M0-HUG 12 0,12-1.20 1,2-5.0 CoCoES
RCMT1606M0-HUG 16 0,15-1.20 1,6-7.0 CoICEIE S S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall
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ISO-Drehen

Rund positiv
RCGT / RCMT / RCMX

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

® J

P M K N S
HC HC HC |HCHW| HC
00 0nn 00
8|18|8|15|8|8|8/8/8|8|=|.|E|8|8
d £ TlaRlszz=zE 22533
ap clala|2Z2|n|nn Xz Znnon
Bezeichnung mm mm mm 2222222222 2222
RCMX2006M0-HUB 20 0,25-1.40 2,0-9,0 SO ()
RCMX2507M0-HUB 25 0,30-1,60 2.5-11.0 COICIE S
RCMX3209M0-HUB 32 0,30-1,70 3.2-15,0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
Optimale \Wendeschneidplatte fur
@p CR
te mittlere ungiinstige
gu .
Bearbeitung-"be‘j"‘gu“gen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

. ey ;
Quadratisch positiv _
SCGT / SCMT / SCMW 7N
[ O
. . L \ /
Tiger-tec® Silver . 7
q0° le—— | ——| | 5 |=
Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HC|HW HC
0nln v 0nivalnl n 0w
A EIHHBEREEE RN EEEE
| r f a olalala|lE =SS X Z=2222
p a2 2|nnnunZZnununn
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (222222
SCGT09T304-FM2 9,53 04 008-025 | 02-25 S S
SCGT09T308-FM2 9,53 08 010-030 | 03-30 S S
SCGT120408-FM2 127 08 010-030 | 03-30 S S
SCGT09T304-FN2 9,53 04 008-025 | 02-25 S
SCGT09T308-FN2 9,53 08 010-030 | 03-30 S
SCGT120408-FN2 127 08 010-030 | 03-30 S
SCMT060204-FM4 6,35 0,4 0,05-0,16 | 0,1-1,5 S S S S
SCMTO09T304-FM4 9,53 0,4 0,05-0,15 | 0,1-1,5 S S SN S
SCMTO09T308-FM4 9,53 0,8 0,05-0,18 | 0,1-1,8 S S S S
SCMT120404-FM4 127 04 005-015 | 01-15 S S
SCMT120408-FM4 12,7 0,8 0,05-0,18 | 0,1-1,8 SN SN
SCMT060204-FP4 6.35 04 005-016 | 01-15 S
SCMTO09T304-FP4 9,53 0,4 0,05-015 | 01-15 B S S
SCMTO09T308-FP4 9,53 0,8 0,05-018 | 01-1.8 & S S
SCMT120404-FP4 127 04 005-015 | 01-15 S
SCMT120408-FP4 127 08 005-018 | 01-18 S
SCMT120412-FP4 127 12 012-032 | 03-18 S
SCMT09T304-FM6 9,53 04 008-025 | 03-20 = =
SCMT09T308-FM6 9,53 0,8 0,12-030 | 05-2.0 S S
SCMT120408-FMB 12,7 0.8 0,12-032 | 05-25 SN S
SCMT09T304-FP6 9,53 04 008-020 | 03-20
SCMT09T308-FP6 9,53 08 010-025 | 05-20
SCMT120408-FP6 127 08 012-032 | 05-25
SCMT09T304-FK6 9,53 04 008-020 | 03-20 S
SCMT09T308-FK6 9,53 08 010-025 | 05-20 DS
SCMT120408-FK6 127 08 012-032 | 05-25 S
SCGTO9T304-MN2 9,53 0.4 0,08-0.25 | 0,6-4,0 S SSS
SCGT09T308-MN2 953 0.8 0.10-035 | 07-40 S CoCCIC)
SCGT120408-MN2 127 08 010-040 | 08-60 G
SCMT09T304-MM4 9,53 0,4 0,08-025 | 0,4-3,0 O DS 1)
SCMT09T308-MM4 9,53 0.8 0,12-032 | 0.5-3.0 OO OSS GO
SCMT120408-MM4 127 08 012-032 | 05-35 o) S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

38 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

— ||UJl=ILTEI=I

Quadratisch positiv

SCGT / SCMT / SCMW

Tiger-tec® Silver

l
l
90°\'<7|4' slsk=

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW, HC
888888888 88<.z28§8s

I r f a |BEEESSE G55 SE223333
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (222222
SCGT09T304-MM4 9,53 0.4 0,08-0.25 | 0,4-3.0 S & S &
SCGT09T308-MM4 9,53 0,8 0,12-032 | 05-3.0 S & S &
SCGT120408-MM4 12,7 0,8 0,12-032 | 05-3.5 S & S O
SCMTO09T304-MP4 9,53 04 0,08-025 | 0.4-30 S
SCMT09T308-MP4 9,53 08 012-032 | 05-30 S
SCMT120408-MP4 127 08 012-032 | 05-35 DS
SCGT09T304-MP4 9,53 04 0,08-025 | 0.4-30 S
SCGT09T308-MP4 9,53 08 012-032 | 05-30 S
SCGT120408-MP4 127 08 012-032 | 05-35 S
SCMT09T304-MK4 9,53 04 008-025 | 0.4-30 X
SCMT09T308-MK#4 9,53 08 012-032 | 05-3.0 1)
SCMT120408-MK4 127 08 012-032 | 05-35 Y
SCGT09T308-MK4 9,53 08 012-032 | 05-30 S
SCGT120408-MK4 127 08 012-032 | 05-35 S
SCMT09T304-RM4 953 04 012-025 | 04-30 S| o)
SCMT09T308-RM4 9,53 0.8 0.16-035 | 0.6-4,0 S o) IS
SCMT120404-RMé4 127 04 012-025 | 0.4-30 S :. o)
SCMT120408-RM4 12,7 0,8 0,16-0,40 | 0,6-5,0 S SN )R
SCMT120412-RMé4 12,7 12 0,20-050 | 0.8-5.0 &S S S
SCMT09T304-RP4 9,53 04 012-025 | 0.4-30 S
SCMTO09T308-RP4 9,53 08 016-035 | 06-40 CICEIE
SCMT09T312-RP4 9,53 12 020-045 | 08-50 S
SCMT120404-RP4 12,7 0,4 0,12-0.25 | 0.4-3.0 OGRS
SCMT120408-RP4 127 08 016-040 | 06-50 oIS
SCMT120412-RP4 127 12 020-050 | 08-50 oIS
SCMT09T304-RK4 9,53 04 012-025 | 0.4-30 Y
SCMT09T308-RK4 9,53 08 0,16-035 | 06-40 1)
SCMT120404-RK4 127 04 012-025 | 0.4-30 X
SCMT120408-RK4 127 08 016-040 | 06-50 X
SCMT120412-RK4 127 12 020-050 | 08-50 Y

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832

Opti

S

gute
Bearbeitungsbe

mittlere

male Wendeschneid

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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Quadratisch positiv P
SCGT / SCMT / SCMW

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW, HC
58888 5z|8/81288 228|588
! r f % |HIEEES33333 55223333
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (222222
SCMW09T304-RK6 9,53 0.4 012-0.25 | 0,4-3,0 S
SCMW09T308-RK6 9,53 0.8 0,16-035 | 0,6-4,0 DS
SCMW120404-RK6 12,7 0.4 012-0.25 | 0,4-4,0 S
SCMW120408-RK6 12,7 0.8 0,16-0,40 | 0,6-5,0 S
SCMW120412-RK6 12,7 12 0,20-050 | 0,8-5,0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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Quadratisch positiv S .

SPMT / SPGT / SPMW e

Tiger-tec® Silver S
o——1 sl

Wendeschneidplatten

P M K |N S
HC HC HC HW HC
0 v niun niun
A HRIEEREE IR BE RS
| r f a TlaldleeZ= =822z
P clala|2|Z20n|nnn i Zzunanunon
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222 (222
SPMT09T304-MM4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-30 S S
SPMT09T308-MM4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S S
SPGT09T304-MMé4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-30 S S
SPGT09T308-MMé4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S S
SPMT09T304-MP4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-30 S
SPMT09T308-MP4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
SPGT09T308-MP4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
SPMT09T304-MK4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-30 S
SPMT09T308-MK4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
SPGT09T304-MK4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-30 S
SPGT09T308-MK4 9,53 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
SPMW09T308-RK6 9,53 0.8 0,16-0,35 0,6-4,0 S S S
SPMW120408-RK6 12,7 0.8 0,16-0,40 0,6-5,0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiar
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ISO-Drehen
Dreikant positiv 60° AN ,f
t =~
TCGT / TCMT / TCMW l /Q\.
Tiger-tec® Silver al
S
Wendeschneidplatten
P M K N s
HE HC HC HC |HCHW HC
88828/8z28x 8882888
I r f a |H|E|EIEIEEZZEZEISE2233 33
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (222|222
TCGTO6T101-FN2 6.87 01 |002-0,06| 01-15 S
TCGTO6T102-FN2 6.87 02 |005-012| 02-20 ()
TCGTO6T104-FN2 6.87 04 |008-025| 02-25 o)
TCGT090202-FN2 962 02 |005-012| 02-20 S
TCGT090204-FN2 9.62 04 |008-0,25| 02-25 S S
TCGT110202-FN2 11,00 02 |005-0,12| 0.2-20 ()
TCGT110204-FN2 11,00 04 |008-0,25| 02-25 S S
TCGT16T304-FN2 16,50 04 |008-025| 0.2-25 o)
TCGT16T308-FN2 16,50 08 |010-0,30| 03-30 S S
TCGTO6T101-FM2 6.87 01 |002-0,06| 01-15 =
TCGTO6T102-FM2 6.87 02 |005-0,12| 02-20 s
TCGTO6T104-FM2 6.87 04 |008-025| 02-25 S = S
TCGT090202-FM2 962 02 |005-012| 02-20 S S
TCGT090204-FM2 9,62 04 |008-025| 02-25 S S
TCGT110201-FM2 11,00 01 |002-0,06| 01-15 S ()
TCGT110202-FM2 11,00 0,2 0,05-0.12 | 0,2-2.0 S & S &
TCGT110204-FM2 11,00 04 |008-025| 02-25 S & S &
TCGT16T302-FM2 16,50 02 |005-012| 02-20 S S
TCGT16T304-FM2 16,50 04 |008-0,25| 02-25 S & S &
TCGT16T308-FM2 16,50 08 |010-030| 03-30 S & S &
TCGTO6T104M-FP2 6.87 037 |008-025| 02-20 |@
TCGT090204M-FP2 9.62 037 [008-025| 02-25 |@
TCGT110202M-FP2 11,00 017 [005-012| 02-20 |@®
TCGT110204M-FP2 11,00 037 [008-025| 02-25 |@
TCMT06T102-FM4 6.87 02 |002-010| 01-10 =
TCMTO6T104-FM4 6.87 04 |004-017| 01-10 =
TCMT090202-FM4 962 02 |004-012| 01-10 oY) o
TCMT090204-FM4 962 04 |005-016| 01-15 G o)
TCMT090208-FM4 9,62 0,8 0,08-0,20| 01-15 G 1)
TCMT110202-FM4 11,00 02 |004-0,12| 01-10 OO = GRS
TCMT110204-FM4 11,00 04 |005-0,16| 01-15 O OO |- GRS
TCMT110208-FM4 11,00 08 008-020| 01-15 DS =B CoCCIE S
TCMT16T302-FM4 16,50 02 |004-012| 01-10 1) CoC)
TCMT16T304-FM4 16,50 04 |005-0,16| 01-15 O O B CoC 0k
TCMT16T308-FM4 16,50 08 |008-020| 01-15 OO OO = CoCCE S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832
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HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall



150-Drehen —1 ||UJl=ILTER

Dreikant positiv 60° AN J
TCGT / TCMT / TCMW /O \

Tiger-tec® Silver i

——

Wendeschneidplatten

P M K N S
HE HC HC HC |HCHW, HC
21818388 =z8 828828823

I r f a |G|E|EIEISISE3335 358223333
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (2222222
TCMTO6T102-FP4 6.87 0.2 0,02-0,10 | 0,1-1.0 S
TCMTO6T104-FP4 6.87 0.4 0,04-017 | 01-10 & |&
TCMT090202-FP4 9,62 02 0,04-0,12 | 01-10 S
TCMT090204-FP4 9,62 0.4 0,05-016 | 01-15 & S S
TCMT090208-FP4 9,62 08 0,08-020 | 01-15 S
TCMT110202-FP4 11,00 0.2 0,04-012 | 01-10 DS
TCMT110204-FP4 11,00 0.4 0,05-016 | 01-15 B S S
TCMT110208-FP4 11,00 08 0,08-020 | 01-15 DS
TCMT16T302-FP4 16,50 0.2 0,04-0,12 | 0,1-10 S
TCMT16T304-FP4 16,50 0.4 0,05-0,16 | 0.1-15 DS
TCMT16T308-FP4 16,50 08 0,08-020| 01-15 B S S
TCMT110204-FM6 11,00 0.4 0,08-025 | 03-16 S 8 S
TCMT110208-FM6 11,00 08 0,12-030| 05-16 S = CF
TCMT16T304-FM6 16,50 0.4 0,08-0.25 | 0.3-2.0 S |8 S
TCMT16T308-FM6 16,50 08 0,12-032 | 05-25 S S
TCMT110204-FP6 11,00 0.4 0,06-0,18 | 03-20 S
TCMT110208-FP6 11,00 08 0,10-020 | 05-20 S
TCMT16T304-FP6 16,50 0.4 0,08-020 | 03-20 S
TCMT16T308-FP6 16,50 08 0,10-025 | 05-20 S
TCMT110204-FK6 11,00 0.4 0,06-0,18 | 03-20 X
TCMT110208-FK6 11,00 08 0,10-020 | 05-20 X
TCMT16T304-FK6 16,50 0.4 0,08-020 | 03-20 o))
TCMT16T308-FK6 16,50 08 0,10-025 | 05-20 X
TCGT110201-MN2 11,00 01 0,02-0,06 | 05-15 S
TCGT110202-MN2 11,00 0.2 0,05-0,12 | 06-20 oS
TCGT110204-MN2 11,00 0.4 0,08-025 | 06-30 C1C)
TCGT16T302-MN2 16,50 02 0,05-0,12 | 05-20 oS
TCGT16T304-MN2 16,50 04 |008-025| 0.6-40 &S
TCGT16T308-MN2 16,50 08 0,10-035| 08-40 oS
TCMT090204-MM4 9,62 0.4 0,08-020 | 04-20 S 1)
TCMT090208-MM4 9,62 08 0,12-025| 05-20 S S
TCMT110204-MM4 11,00 0.4 0,08-020 | 04-20 S ()
TCMT110208-MM4 11,00 0.8 0,12-0,30 | 05-2.0 S S
TCMT16T304-MMé 16,50 04 |008-025| 04-30 O O (][]
TCMT16T308-MM4 16,50 0.8 0,12-0,32 | 05-3,0 OO OS DS

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiar
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ISO-Drehen
Dreikant positiv 60° AN J
f ~
TCGT / TCMT / TCMW i /Q\.
Tiger-tec® Silver i
S
Wendeschneidplatten
P M K N s
HE HC HC HC |HCHW HC
88181218 88828888128 8|8
I r f a |H|E|EIEIEEZZEZEISE2233 33
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (222|222
TCGT090204-MM4 9.62 04 |008-0,20| 0.4-20 S S
TCGT110204-MM4 11,00 04 |008-0,20| 0.4-20 S & S &
TCGT110208-MM4 11,00 08 |012-030| 05-20 S S
TCGT16T304-MM4 16,50 04 |008-0,25| 04-30 S S
TCGT16T308-MM4 16,50 08 |012-032| 05-30 S )
TCMT090204-MP4 962 04 |008-0,20| 04-20 ")
TCMT090208-MP4 9.62 08 |012-025| 05-2.0 )
TCMT110204-MP4 11,00 04 |008-0,20| 0.4-20 S
TCMT110208-MP4 11,00 08 |012-030| 05-20 S
TCMT16T304-MP4 16,50 04 |008-0,25| 0.4-30 S
TCMT16T308-MP4 16,50 08 |012-032| 05-30 o)
TCMT220408-MP4 22,00 08 |012-032| 05-35 (-]
TCGT090204-MP4 9,62 04 |008-0,20| 0.4-20 ()
TCGT110204-MP4 11,00 04 0,08-020 | 04-20 )G
TCGT110208-MP4 11,00 08 |012-0,30| 05-2.0 ()
TCMT090204-MK4 9.62 04 |008-0,20| 0.4-20 S
TCMT090208-MK4 962 08 |012-025| 05-20 S
TCMT110204-MK4 11,00 04 |008-0,20| 0.4-20 S
TCMT110208-MK4 11,00 08 |012-030| 05-2.0 S
TCMT16T304-MK4 16,50 04 |008-0,25| 0.4-30 1)
TCMT16T308-MK4 16,50 08 |012-0,32| 05-30 S
TCGT110204-MK4 11,00 04 |008-0,20| 0.4-20 (")
TCGT16T308-MKA4 16,50 08 |012-032| 05-30 S
TCMT090204-RM4 962 04 |012-025| 04-30 S | o)k
TCMT090208-RM4 962 08 |0.16-030| 06-30 S S
TCMT110204-RM4 11,00 04 |012-025| 0.4-30 S S S = GG
TCMT110208-RM4 11,00 08 |016-0,30| 0.6-30 S S B )L
TCMT16T304-RM4 16,50 04 |012-0,25| 04-30 O OO B IR
TCMT16T308-RM4 16,50 08 |016-035| 06-40 O OO |- GRS
TCMT16T312-RM4 16,50 1.2 0,20-0.40 | 0,8-4.0 S | SN
TCMT090204-RP4 9.62 04 |012-0,25| 0.4-30 X
TCMT090208-RP4 9,62 0,8 0,16-0.30 | 0,6-3.0 COICIE S
TCMT110204-RP4 11,00 04 |012-0,25| 0.4-30 G
TCMT110208-RP4 11,00 08 |0.16-0,30| 06-30 S
TCMT16T304-RP4 16,50 04 |012-025| 04-30 S
TCMT16T308-RP4 16,50 08 0,16-0,35 | 0,6-4,0 DS
TCMT16T312-RP4 16,50 12 |020-040| 08-40 GRS

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

44

Wendeschneidplatten

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall



ISO-Drehen

— ||UJl=ILTER

Dreikant positiv 60°
TCGT / TCMT / TCMW

/50° p
1NO)

Tiger-tec® Silver i
S
Wendeschneidplatten
P M K N s
HE HC HC HC |HCHW HC
21818388 =z8 828828823
! r f a |G|E|EIEISISE3335 358223333
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (2222222
TCMT090204-RK4 962 04 |012-025| 04-30 )G
TCMT090208-RK4 962 08 |016-030| 06-30 1)
TCMT110204-RK4 11,00 04 |012-025| 04-30 )G
TCMT110208-RK4 11,00 08 |016-030| 06-30 1)
TCMT16T304-RK4 16,50 04 |012-025| 0.4-30 S
TCMT16T308-RK4 16,50 08 |016-035| 06-40 (1)
TCMT16T312-RK4 16,50 12 0,20-0.40 | 0,8-4,0 (1)
TCMW110204-RK6 11,00 04 |012-025| 0.4-30 - 1C)
TCMW110208-RK6 11,00 0.8 0,16-0,30 | 0.6-3.0 1)
TCMW16T304-RK6 16,50 04 |012-025| 0.4-30 1)
TCMW16T308-RK6 16,50 0.8 0,16-0,35 | 0.6-4,0 1)

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832

male Wendeschneid

S

gute

mittlere

Bearbeitungsbe

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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— |IUJl=II_TEI=I

ISO-Drehen
Dreikant positiv 60° AN J
t =~
TPMT / TPGT / TPMW / TPMR / TPGN i ‘O)
Tiger-tec® Silver 1
S
Wendeschneidplatten
P M K |N S
HC HC HC |HW HC
alg08)2).|088)ale) |8)8/2
! r f a |R|&|RISIS3333EE23 333
Bezeichnung mm mm mm mm HEEEEHEEEE R R
TPMT110204-FM4 11,00 0.4 0,05-0.16 0,1-1,5 &S (-] S
TPMT16T304-FM4 16,50 0,4 0,05-0.16 0,1-1,5 S S S S
TPMT110204-FP4 11,00 04 0,05-0,16 01-15 |@
TPMT16T304-FP4 16,50 04 0,05-0,16 01-15 |@
TPMT090204-MM4 9,62 04 0,08-0,20 0,4-2,0 S S
TPMT110204-MM4 11,00 0.4 0,08-0,20 0.4-2,0 S S
TPMT16T304-MM4 16,50 04 0,08-0,25 0.4-3,0 S S
TPMT16T308-MM4 16,50 08 012-0,32 0,5-3,0 S S
TPGT090204-MM4 9,62 04 0,08-0,20 0.4-2,0 S S
TPGT110204-MM4 11,00 0.4 0,08-0.20 0,4-20 S & S &
TPGT110208-MM4 11,00 0,8 0,12-0.30 0,5-2.0 S & S &
TPGT16T304-MM4 16,50 0,4 0,08-0.25 0,4-3,0 S & S &
TPGT16T308-MM4 16,50 08 012-0.32 0,5-3.0 S & S S
TPMT090204-MP4 9,62 04 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPMT110204-MP4 11,00 0.4 0,08-0,20 0.4-2.0 S
TPMT110208-MP4 11,00 08 0,12-0,30 0,5-2,0 S
TPMT16T304-MP4 16,50 04 0,08-0,25 0.4-3,0 S
TPMT16T308-MP4 16,50 08 012-0,32 0,5-3,0 (")
TPMT220408-MP4 22,00 08 0,15-0,32 05-3,5 S
TPGT090204-MP4 9,62 04 0,08-0,20 0,4-2,0 ("]
TPGT110204-MP4 11,00 04 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPGT16T304-MP4 16,50 04 0,08-0,25 0,4-3,0 S
TPGT16T308-MP4 16,50 08 012-0,32 0,5-3,0 S
TPMT090204-MK4 9,62 04 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPMT090208-MK4 9,62 08 0,12-0,20 0,5-2,0 S
TPMT110204-MK4 11,00 04 0,08-0,20 0.4-2,0 S
TPMT16T304-MK4 16,50 04 0,08-0,25 0,4-3,0 S
TPMT16T308-MK4 16,50 08 012-0,32 0,5-3,0 S
TPGT090204-MK4 9,62 04 0,08-0,20 0,4-2,0 S
TPGT110208-MK4 11,00 08 0,12-0,30 0,5-2,0 S
TPMW110204-RK6 11,00 0.4 0,12-0,25 04-25 S
TPMW16T304-RK6 16,50 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 S
TPMW16T308-RK6 16,50 08 0,16-0,35 0,6-4,0 )

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832
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Wendeschneidplatten

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall



ISO-Drehen

— ||UJl=ILTER

: e 60°
Dreikant positiv 60° [ J
TPMT / TPGT / TPMW / TPMR / TPGN 2 /Q\
1] ;
Tiger-tec® Silver i
S
Wendeschneidplatten
P M K |N S
HC HC HC |HW HC
alanig el 2820l |84
| r f a alalalEE=ZZZEX=2222
p g2 2| nnnnZznnnn
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222 (222
TPMR130308 1375 08 0,16-0,30 0,6-3,0 ")
TPMR160304 16,50 0.4 0,12-0,25 0.4-3,0 S
TPMR160308 16,50 08 0,16-0,30 0,6-4,0 ")
TPGN110308 11,00 08 0,12-0,20 08-2,0 S
TPGN160304 16,50 0.4 0,10-0.25 0,4-3,0 SN S () S
TPGN160308 16,50 0.8 0,12-0.30 0,8-3,0 SN S () ()
TPGN220408 22,00 08 0,12-0,30 0.8-4,0

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

Opti

S

gute

Bearbeitungsbe

male Wendeschneid

mittlere

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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— |IUJl=II_TEI=I

ISO-Drehen
Rhombisch positiv 35° s
VCGT / VCMT / VBMT / VCMW
i . 5! -
Tiger-tec® Silver Y Vs
Wendeschneidplatten
P M N S
HE HC HC HC |HC|HW HC
gl=18/8|888=8/8288=(_/z88 8
I r f a |BIEIEEIEISSZGEGEEE2E22 333
Bezeichnung mm mm mm mm HEEBEEEEEEEEREE R R
: VCGT110301-FN2 11,07 01 0,02-0,06 | 01-15 ")
g VCGT110302-FN2 11,07 02 0,05-012| 02-20 CoC)
VCGT110304-FN2 11,07 04 0,08-025| 02-25 oS
VCGT160402-FN2 16,61 02 0,05-0,12 | 02-20 oS
VCGT160404-FN2 16,61 04 0,08-025| 02-25 C-1C)
VCGT160408-FN2 16,61 08 0,10-030| 03-30 G
VCGT110301-FM2 11,07 01 0,02-0,06 | 0.1-1,5 S S
"W VCGT110302-FM2 11,07 0.2 0,05-0.12 | 0.2-2.0 S & S O
VCGT110304-FM2 11,07 04 |008-025| 02-25 ]G GGG
VCGT160402-FM2 16,61 0,2 0,05-0,12 | 0,2-2.0 S & S S
VCGT160404-FM2 16,61 0,4 0,08-0.25| 02-25 DD I IG)
VCGT160408-FM2 16.61 08 0,10-030| 03-30 CoYC) - 1C)
VCGT1103005M-FP2 11,07 0,03 |001-004| 01-10 |@
VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 |002-006| 01-15 |@
VCGT110302M-FP2 11,07 017 |005-012| 02-20 |@
VCGT110304M-FP2 11,07 037 |008-025| 02-25 |@
VCGT160402M-FP2 16,61 017 |005-012| 02-20 |@
VCGT160404M-FP2 16,61 037 |008-025| 02-25 |@®
VCGT160408M-FP2 16,61 077 |010-030| 03-30 |@
VCMT110302-FM4 11,07 0,2 0,04-0.12| 01-1.0 OO DO COICEIE S
VCMT110304-FMé 11,07 04 |005-0,16| 01-15 D OO GRS
VCMT160402-FM4 16,61 02 |004-012| 01-10 O OO GRS
VCMT160404-FM4 16.61 04 005-0,16 | 0,1-15 OO OO W GG
VCMT160408-FM4 16,61 0,8 0,08-0.20 | 01-15 OO DO CoICE IR S
VCMT110302-FP4 11,07 02 004-012| 01-10 & S S
VCMT110304-FP4 11,07 04 005-016| 01-15 & &S
VCMT160402-FP4 16,61 02 004-012| 01-10 & S S
VCMT160404-FP4 16,61 0.4 005-016| 01-15 & &S
VCMT160408-FP4 16,61 0,8 0,08-020| 01-15 & | &G
VCMT160404-PF4 16,61 04 0,05-0,16 | 01-15 S
VCMT160408-PF4 16,61 08 0,08-020| 01-15 S
I VBMT110304-FM6 11,07 04 |008-020| 03-16 OO B® GRS
VBMT110308-FM6 11,07 08 [012-030| 05-16 OO B CoC 0k
VBMT160404-FM6 16,61 04 |008-0,25| 03-20 OO B GRS
VBMT160408-FM6 16,61 0,8 0,12-030| 06-25 DS ()G
VBMT160412-FM6 16,61 12 0,15-0,30 | 1,0-25 S DS

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

48 Wendeschneidplatten

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall



ISO-Drehen

Rhombisch positiv 35°
VCGT / VCMT / VBMT / VCMW

Tiger-tec® Silver

— ||UJl=ILTER

/r
e A

Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HCHW, HC
2418|8888 =288288z_28823
I r f a |G|E|R|EIRISSZSE2EE2233 33
Bezeichnung mm mm mm mm 22222222222 (2222222
I VBMT110304-FP6 11,07 0.4 0,06-0,18 | 03-20 DS
VBMT110308-FP6 11,07 08 0,10-020 | 05-20 X
VBMT160404-FP6 16,61 0.4 0,08-020 | 03-20 X
VBMT160406-FP6 16,61 06 0,10-025 | 04-20 DS
VBMT160408-FP6 16,61 08 0,10-025 | 05-2.0 DS
VBMT160412-FP6 16,61 12 0,12-030 | 06-20 DS
I VBMT110304-FK6 11,07 04 |006-018| 03-20 (]
VBMT160404-FK6 16,61 0.4 0,08-020 | 03-20 S
VBMT160406-FK6 16,61 06 0,10-025 | 04-2.0 S
VBMT160408-FK6 16,61 08 0,10-025 | 05-2.0 oY)
VBMT160412-FK6 16,61 12 0,12-030 | 06-20 S
VCGT110301-MN2 11,07 0.1 0,02-0,06 | 05-1,5 CG0)
0 VCGT110302-MN2 11,07 02 0,05-0,12 | 05-20 G0
VCGT110304-MN2 11,07 0.4 0,08-0.25 | 0.6-2.5 S S
VCGT110308-MN2 11,07 08 0,10-035| 08-30 CIC)
VCGT130301-MN2 131 01 0,02-0,06 | 05-15 S
VCGT130302-MN2 131 02 0,05-0,12 | 05-20 oS
VCGT130304-MN2 131 0.4 0,08-025 | 06-3.0 oS
VCGT160404-MN2 16,61 0.4 0,08-0.25 | 06-3.5 S SSS
VCGT160408-MN2 16,61 0.8 0,10-0.35| 0.8-35 S CoCEIGC)
VCGT160412-MN2 16,61 1.2 0,10-0.45 | 1.0-3.5 S S
VBMT110304-MM4 11,07 0.4 0,08-0.20 | 0.4-15 O DS DS
m VBMT110308-MM4 11,07 0.8 0,12-0.25| 05-1,5 S S
VBMT160404-MM4 16,61 0.4 0,08-0,20 | 0.4-2.0 O OO )R
VBMT160408-MMé 16,61 08 |012-030| 05-20 OO OO CCTE S
VBMT160412-MM4 16,61 1.2 0,12-0,32 | 05-2.0 X XG0
VCMT160404-MM4 16,61 0.4 0,08-0,20 | 0.4-2.0 OS DO DS
m VCMT160408-MM4 16,61 0.8 0,12-0,30 | 05-2.0 O OS S
VCGT110302-MM4 11,07 02 0,05-0,12 | 02-15 S & S &
J VCGT110304-MMé4 11,07 0.4 0,08-0.20 | 0.4-15 S O S &
VCGT160402-MM4 16,61 02 0,05-0,12 | 02-20 S & S &
VCGT160404-MM4 16,61 0.4 0,08-0.20 | 0.4-20 S & S &
VCGT160408-MM4 16,61 08 0,12-030| 05-20 S & S &

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

Opti

S

gute

male Wendeschneid

mittlere

Bearbeitungsbe

platte fur

o

ungiinstige

dingungen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Rhombisch positiv 35° s
VCGT / VCMT / VBMT / VCMW
i . 5! -
Tiger-tec® Silver Y Vs
Wendeschneidplatten
P M K N S
HE HC HC HC |HC|HW HC
gl=18/8|888=8/8288=(_/z88 8
! r f a |BIEIEEIEISSZGEGEEE2E22 333
Bezeichnung mm mm mm mm 2222|2222 22 (222|222
m VBMT110304-MP4 11,07 04 0,08-020 | 04-15 DS
e VBMT110308-MP4 11,07 08 012-025| 05-15 DS
VBMT160404-MP4 16,61 04 0,08-020 | 04-20 DS
VBMT160406-MP4 16,61 06 0,12-025| 05-20 DS
VBMT160408-MP4 16,61 08 012-030| 05-20 DS
VBMT160412-MP4 16,61 12 012-032| 05-20 DS
m VCMT160404-MP4 16,61 04 0,08-020 | 04-20 DS
= VCMT160408-MP4 16,61 08 0,12-030| 05-20 DS
m VBMT160404-MK4 16,61 04 0,08-020 | 04-20 DS
= VBMT160408-MK4 16,61 08 012-030| 05-20 DS
VBMT160412-MK4 16,61 12 0,12-032| 05-2.0 S
VCMT110304-RM4 11,07 0,4 0,12-0,20 | 04-25 SS DO (oGNS
VCMT110308-RM4 11.07 08 |016-0.25| 06-3.0 K S
VCMT160404-RM4 16,61 0,4 0,12-0.25| 04-25 SS DO SO ™
VCMT160408-RM4 16,61 0,8 0,16-0.30 | 0,6-3.0 SS DO SO ™
VCMT160412-RM4 16,61 12 0,20-035| 08-40 S S|
VCMT110304-RP4 11,07 0,4 0,12-0,20 | 04-25 COICOIE S
VCMT110308-RP4 11,07 08 0,16-025 | 06-30 DS
VCMT160404-RP4 16,61 0,4 0,12-0.25| 04-25 COICOIE S
VCMT160406-RP4 16,61 06 0,15-025| 06-30 S
VCMT160408-RP4 16,61 0,8 0,16-0.30 | 0.6-3.0 COICEIE S
VCMT160412-RP4 16,61 12 0,20-0.35| 0.8-3.0 COICEIE S
VCMT110304-RK4 11,07 04 012-020| 04-25 S
VCMT110308-RK4 11,07 08 0,16-025 | 06-30 DS
VCMT160404-RK4 16,61 04 012-025| 04-25 GO
VCMT160408-RK4 16,61 08 0,16-030| 06-30 DS
VCMT160412-RK4 16,61 12 0,20-035| 08-30 DS
VCMW160404-RK6 16,61 04 0,12-025| 04-25 DS
VCMW160408-RK6 16,61 08 0,16-030| 06-30 DS
VCMW160412-RK6 16.61 12 0,20-035| 08-30 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach IS0 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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150-Drehen —1 ||UJl=ILTER

Trigon positiv 80°
WCMT / WCGT

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K N S
HC HC HC [HCHW| HC
818188888 888=_888
! r f a |R|&|&IS|SZ32 33522333
Bezeichnung mm mm mm mm 2222222222222 (222
WCMT040204-PF 4,34 0.4 0,05-0,30 0,3-15 S
WCMTO6T304-PF 6.52 0.4 0,07-0,30 03-20 |®
WCMTO6T308-PF 6.52 0.8 0,07-0,35 0,3-2.0 S
o WCGT020102-FN2 2.7 0.2 0,05-0,12 02-15 S
WCGT020104-FN2 2.7 0.4 0,08-0.20 02-15 S
WCGT030202-FN2 391 0.2 0,05-0,12 0,2-2.0 S
WCGT030204-FN2 391 0.4 0,08-0,25 0,2-25 S
WCGT040202-FN2 4,34 0.2 0,05-0,12 0,2-2.0 S
WCGT040204-FN2 434 0.4 0,08-0.25 02-25 S
WCGTO6T304-FN2 6.52 0.4 0,08-0.25 02-25 S
WCGTO6T308-FN2 6.52 0.8 0,10-0.30 0,3-3.0 S
WCGT030202-FM2 391 0.2 0,05-0.12 0,2-2.0 =
WCGT030204-FM2 391 0.4 0,08-0,25 02-25 =
WCGT040202-FM2 4,34 0.2 0,05-0.12 0,2-2.0 =
WCGT040204-FM2 434 0.4 0,08-0,25 02-2,5 =
WCMTO040202-FM4 4,34 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 S [ S
WCMT040204-FM4 4,34 0.4 0,05-0.16 0,1-1,5 S B S5
WCMTO6T304-FM4 6,52 0.4 0,05-0,16 01-15 S 8 CIES
WCMTO06T308-FM4 6.52 0.8 0,08-0.20 0,1-1,5 S B S
WCMT040202-FP4 434 0.2 0,04-0,12 01-10 |OSH
WCMT040204-FP4 4,34 0.4 0,05-0,16 01-15 |SS
WCMT040208-FP4 4,34 0.8 0,08-0,20 0,1-15 S
WCMTO6T302-FP4 6.52 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 S
WCMTO6T304-FP4 6.52 0.4 0,05-0.16 0,1-15 S
WCMTO6T308-FP4 6.52 0,8 0,08-0,20 0,1-15 S
WCMT080404-FP4 8,69 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S
WCMT080408-FP4 8,69 0.8 0,08-0.20 0,1-15 S
WCMT040208-FP6 4,34 0.8 0,10-0,20 0,5-2.0 S
WCMTO6T308-FP6 6.52 0.8 0,10-0.25 0,5-2.0 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiar
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te
e dingungen

Bearbeitungsbe

Wendeschneidplatten 51
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ISO-Drehen
Trigon positiv 80° \
WCMT / WCGT !
Tiger-tec® Silver ao°l " i
Wendeschneidplatten
P M K N S
HC HC HC |HCHW| HC
818138888 x838lsl_588
! r f a |R|&|RISISE333EE22 333
Bezeichnung mm mm mm mm 2T 2222222222222
WCGT030202-MN2 391 02 0,05-0,12 05-15 ")
v WCGT030204-MN2 3,91 04 0,08-0,20 06-1,5 S
WCGT040204-MN2 4,34 04 0,08-0,25 06-2.5 S
WCGTO06T302-MN2 6,52 02 0,05-0,12 0,6-2,0 ")
WCGTO6T304-MN2 6,52 0.4 0,08-0.25 0,6-3.,0 S
WCGT080404-MN2 8,69 04 0,08-0,25 0,6-4,0 S
WCGT080408-MN2 8,69 08 0,10-0,35 0,8-4,0 S
WCMTO6T304-MM4 6,52 04 0,08-0,25 04-25 S S
g WCMTO06T308-MM4& 6,52 08 0,12-0,32 05-2.5 S S
WCMTO06T304-MP4 6,52 0.4 0,08-0,25 04-25 S
g WCMTO06T308-MP4 6,52 08 012-0,32 05-2.5 S
g WCMTO06T304-MK4 6,52 0.4 0,08-0,25 04-25 S
WCMT030202-RM4 391 02 0,08-0,12 02-15 S S
WCMT040202-RM4 4,34 02 0,08-0,12 0,4-2,0 S = IR
WCMT040204-RM4 4,34 0.4 0,12-0.25 0,4-2.5 S B S
WCMT06T304-RM4 6.52 0.4 0,12-0.25 0,4-3.0 S B S
WCMTO06T308-RM4 6,52 0,8 0,16-0.35 0,6-3,0 S = S
WCMT080408-RM4 8,69 08 0,16-0,40 0,6-4,0 S = o)k
WCMT080412-RM4 8,69 1.2 0,20-0.45 0,8-4,0 S |8 S =
WCMT030202-RP4 3,91 02 0,08-0,12 02-15 @S
WCMT040204-RP4 4,34 0.4 0,12-0.25 04-25 |B| S
WCMTO6T304-RP4 6,52 0.4 0,12-0,25 0.4-3,0 S
WCMTO06T308-RP4 6,52 0,8 0,16-0.35 06-30 |& S
WCMTO080404-RP4 8,69 04 0,12-0,25 0,4-3,0 &
WCMT080408-RP4 8,69 08 0,16-0,40 0,6-4,0 oIS
WCMTO080412-RP4 8,69 12 0,20-0,45 0,8-4,0 S
WCMT040204-RK4 4,34 04 0,12-0,25 04-25 ")
WCMTO06T304-RK4 6,52 04 0,12-0,25 0,4-3,0 S
WCMTO06T308-RK4 6,52 08 0,16-0,35 0,6-3,0 ")
WCMT080404-RK4 8,69 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 S
WCMT080408-RK4 8.69 08 0,16-0,40 0,6-4,0 )
WCMT080412-RK4 8,69 12 0,20-0,45 0,8-4,0 S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

52 Wendeschneidplatten

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

Wendeschneidplatten Kopierdrehsys-
WL...-VC...

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P M K
HC HC HC HC
n n n uvuun wni v un
A SIREEERIEEE
r | | | f a ol SIS SXIXSZS=
e el p a2 2NN nunn
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm A A
WL25-VC0702N-FM4 0.2 25 6 0,04-0,15| 0.1-20 1G] ()G
WL25-VC0704N-FM4 0.4 25 6.3 0,05-020 | 01-20 DS S
WL25-VC0708N-FM4 0.8 25 7.1 0,08-0.25 | 0.2-20 1G] )G
WL25-VC0704R-FM4 0.4 25 6.2 39 0,05-020 | 01-20 DS S
WL25-VC0708R-FM4 0.8 25 6.6 46 0,08-0.25 | 0.2-2.0 1G] DS
WL25-VCO704L-FM4 0.4 25 6.2 39 0,05-020 | 01-20 S S
WL25-VC0708L-FM4 0.8 25 6.6 46 0,08-0.25 | 0.2-2.0 1G] 1)
WL25-VCO704N-FP4 0.4 25 6.3 005-020 | 01-20 |B|S
WL25-VC0708N-FP4 0.8 25 7.1 0,08-025| 02-20 &S
WL25-VC0704R-FP4 0.4 25 6.2 39 005-020 | 01-20 |B|S
WL25-VC0708R-FP4 08 25 6.6 46 008-025| 02-20 |B|S
WL25-VCO704L-FP4 0.4 25 6.2 39 005-020 | 01-20 |B|S
WL25-VCO708L-FP4 08 25 6.6 46 008-025| 02-20 |B|S
WL25-VC0704N-MM4 0.4 25 6.3 0,08-0.25 | 0.4-25 SODO 1)
WL25-VC0708N-MM4 0.8 25 7.1 0,12-032 | 05-25 SODO ()G
WL25-VC0712N-MM4 1.2 25 7.4 0,12-035| 05-25 1G] (G
WL25-VC0716N-MM4 1.6 25 8,7 0,12-0.40 | 05-25 1G] S
WL25-VCO704R-MM4 0.4 25 6.2 3.9 0,08-025 | 0.4-25 OO O S
WL25-VC0708R-MM4 0.8 25 6.6 46 0,12-032 | 05-25 SS & S
WL25-VC0704L-MM4 0.4 25 6.2 39 0,08-025 | 04-25 O & S
WL25-VC0708L-MM4 0.8 25 6.6 46 0,12-032 | 05-25 SS & S
WL25-VC0704N-MP4 0.4 25 6.3 008-025| 04-25 |B|S
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 012-032 | 05-25 |B|S
WL25-VC0712N-MP4 12 25 7.4 012-035| 05-25 |B|S
WL25-VC0716N-MP4 16 25 8.7 012-040 | 05-25 |&|S

HC = beschichtetes Hartmetall
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ISO-Drehen

Wendeschneidplatten Kopierdrehsys-
WL...-VC...

Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten

M K S
HC HC HC HC
) nln|ln
8g85/2/5/5|8|8|2/8|8
r | | ] f a ola|2ESSSXKIX=S==
e el p a2 nnnlxonnon
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 222222222222
WL25-VC0704R-MP4 0.4 25 6.2 3.9 0,08-0,25 | 04-25 @ @
WL25-VC0708R-MP4 0.8 25 6.6 4,6 0,12-0,32 | 05-25 @ @
WL25-VC0704L-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 | 04-25 @ @
WL25-VC0708L-MP4 0.8 25 6.6 4,6 0,12-0,32 | 05-25 @ @

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten Kopierdrehsys-
WL...-RC...

Tiger-tec® Silver

S

Wendeschneidplatten

M K S
HC HC HC | HC

0niun un wn 0 un

81858558888

r | | f a ool ZSSX|IX| ==

e p o2 2| 0nXXnn

Bezeichnung mm mm mm mm mm A A
WL25-RC0420N-MUB 2 25 7.2 0,12-0.40 0,5-2.0 S S S
WL25-RC0525N-MU6 2.5 25 6.9 0,12-0,45 0,5-2.5 S S S

HC = beschichtetes Hartmetall

schneidp\atte fir

optimale Wende
! ! i ‘qe
te mittlere ungiinstig
gu .
Bearbeitungsbedmgungen
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

CBN — Rhombisch negativ 80°

- s
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DP|BH BL cc|ppP
E o o
h=]
=9 SIS ELE
',?‘_E | r f a ¥ X ¥ Z T ITT|T|xT|2
g5 e P Ononoonnnonnyd|a
Bezeichnung <n mm mm mm mm 22222222222
CNGA120404TM-MW2 2 28 04 0,05-0,35 0,1-1,0 S
CNGA120408TM-MW2 2 2.7 0,8 0,05-0,50 0,1-1,0 D =
CNGA120412TM-MW2 2 28 12 0,05-0,50 0,1-1,0 S =
CNGA120404EM-2 2 28 04 0,05-0,20 0,1-0,5 S
lﬁ CNGA120408EM-2 2 27 08 0,05-0,25 0,1-1,0 S
CNGA120404TS-2 2 28 04 0,05-0,20 0,1-2,0 S
lﬁ CNGA120408TS-2 2 27 08 0,05-0,25 0,1-2.0 S
CNGA120412TS-2 2 28 12 0,05-0,30 0,1-2,0 S
CNGA120404TM-M2 2 28 04 0,05-0,20 0,1-05 S
< CNGA120408TM-M2 2 2.7 08 0,05-0,25 0,1-1,0 S
CNGA120412TM-M2 2 28 12 0,05-0,30 0,1-1,0 S
CNGA120404TM-2 2 28 0.4 0,05-0.20 0,1-1.0 DOD S
CNGA120408TM-2 2 27 08 0,05-0,25 0,1-1,0 CXCICEE S
CNGA120412TM-2 2 2.8 1.2 0,05-0,30 0,1-1,0 SDODSH
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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ISO-Drehen

— ||UJl=ILTER

CBN — Rhombisch negativ 80°

v
¥

80\ -— 11— ~ls i—
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
] CN| BH [DPBH BL CC|DP
g
(S} (@]
=3 SNEEEEEEEE :
[ r f a ¥ ¥ X Z n T T X T2
N £ p U 0|00 oxnonxsia
Bezeichnung <n mm mm mm 22222222222
CNGN120408TM-S 4 0.8 0,05-0,50 0.1-5,0 s
CNGN120412TM-S 1.2 0,05-0,50 0.1-5,0 =
CNGN120416TM-S 4 16 0,05-0,50 0.1-5,0 =
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. . °
CBN - Rhombisch negativ 55
- S |=
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH [DP|BH BL CC|DP
=}
= gi88|2/2/2|2|]8|8|2|2
B E | r £ a S| ¥z ZZZZZZ
N£ e p U 0|pn|0o o0 sia
Bezeichnung <n mm mm mm mm A A
DNGA150404TM-MW2 2 2.9 0.4 0,05-0,20 0.1-05 S
DNGA150604TM-MW2 2 2.9 0.4 0,05-0,20 0.1-0,5 S
DNGA150408TM-MW2 2 2.8 0.8 0,05-0,25 01-1,0 S
DNGA150612TM-MW2 2 2.8 1.2 0,05-0,30 0.1-1,0 S
DNGA150404EM-2 2 2.9 0.4 0.05-0,20 01-05 S
a DNGA150408EM-2 2 2.8 0.8 0,05-0,25 0.1-1,0 S
DNGA150404TS-2 2 2.9 0.4 0,05-0.20 01-2.0 S
é DNGA150604TS-2 2 2.9 0.4 0,05-0,20 01-2,0 S
DNGA150408TS-2 2 2.8 0.8 0.05-0,25 0.1-20 S
DNGA150608TS-2 2 2.8 0.8 0,05-0,25 0.1-2,0 S
DNGA150412TS-2 2 2.8 1.2 0,05-0,30 01-20 )
DNGA150612TS-2 2 2.8 1.2 0,05-0,30 0.1-2,0 S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832

Opti

S

gute

male Wendeschneid

mittlere

Bearbeitungsbe

dingungen

platte fur

o

ungiinstige

CN = Siliziumnitrid SiN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

CBN - Rhombisch negativ 55°

s |-
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DP|BH BL cc|ppP
E o o
h=]
=9 SIS ELE
SE | r f a ¥ X ¥ Z T ITT|T|xT|2
g5 e P UOnopoooonn oo
Bezeichnung <n mm mm mm mm 22222222222
DNGA150404TM-M2 2 29 04 0,05-0,20 0,1-0,5 S
- r 4 DNGA150604TM-M2 2 29 04 0,05-0,20 0,1-05 S
tamm DNGA150408TM-M2 2 28 08 005-025 | 0.1-10 S
DNGA150608TM-M2 2 28 08 0,05-0,25 0,1-1,0 S
DNGA150612TM-M2 2 28 12 0,05-0,30 0,1-1,0 S
DNGA150404TM-2 2 29 04 0,05-0,20 0,1-0,5 NG
DNGA150604TM-2 2 2.9 0,4 0,05-0.20 0,1-0,5 DO
DNGA150408TM-2 2 28 08 0,05-0,25 0,1-1,0 DOS
DNGA150608TM-2 2 28 08 0,05-0.25 01-1.0 CXCICRE S
DNGA150612TM-2 2 2.8 1.2 0,05-0.30 0,1-1,0 DO
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
CBN - Rund negativ
GN |
sl
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
CN| BH |DP|BH BL cc|ppP
o9 9 9| o g o Q|9 ‘5’ o
- (N M === (NN =
d f ap S5\5582 5555358
Bezeichnung mm mm mm 22222222222
RNGN120400TS-0 127 0,05-0,40 0,1-5,0 S
RNGN120400TM-5S 127 0,05-0,40 0,1-5,0 =

CN = Siliziumnitrid SizN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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150-Drehen —1 ||UJl=ILTER

CBN - Quadratisch negativ
SNGA

Wendeschneidplatten

N|S H 0
c
] CN| BH [DPBH BL CC|DP
E (&) (&)
=}
=3 SNEIETEIEIENEEE
T c 1 r £ a ¥ X ¥X|ZlnT|Z|T|T|T|2
NE e p U 0|00 oxnonxsia
Bezeichnung <n mm mm mm mm 22222222222
SNGA120408TS-4 4 2.8 0.8 0,05-0,30 01-20 S
SNGA120412TS-4 4 2.8 12 0,05-0,30 01-20 S
SNGA120408TM-4 4 2.8 0.8 0,05-0,30 01-1,0 S
SNGA120412TM-4 4 2.8 12 0,05-0,30 01-1,0 o
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. . r
CBN - Quadratisch negativ S
SNGN I
d
b
AN
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
% CN| BH [DPBH BL CC|DP
% v v
= SNEIEIEEIENEEE
8 E r f a ¥ X ¥X|Zn T TT|T| T Z
G P U 0|x0loonxdxxnxsia
Bezeichnung <wn mm mm mm 22222222222
SNGN120408TM-S 8 0.8 0,05-0,50 0.1-5,0 =
SNGN120412TM-S 8 1.2 0,05-0,50 0.1-5,0 =
SNGN120416TM-S 8 16 0,05-0,50 0.1-5,0 =
CN = Siliziumnitrid SizN,4
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
idplatte fur
Optimale Wendeschneidp
mittlere ungiinstige
gute . n
Bearbeitungs‘md"‘g“mge
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— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

CBN - Dreikant negativ 60°

S
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
E o o
k=l
= gIR|82|2|2(2|]8|R 2|2
T £ 1 r £ a ¥ ¥ ¥ Z 0|2
NE e p U 0|00 o oo o sia
Bezeichnung <n mm mm mm mm 22222222222
o h ] TNGA160404TS-3 3 3 0.4 0,05-0,20 01-20 S
.v!._{,f TNGA160408TS-3 3 2,8 0.8 0,05-0,25 01-20 S
\l":
TNGA160404TM-3 3 3 0.4 0,05-0.20 0,1-0,5 DD
TNGA160408TM-3 3 2.8 0,8 0,05-0.25 0,1-1,0 DO
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. . °
CBN - Rhombisch negativ 35
S
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
% CN| BH |DPBH BL CC|DP
g g g
=i gIR|82|2|22|]|R 2|2
T 1 r £ a ¥ ¥ ¥ Zn |2
N £ e p U 0|n|0on oo oo
Bezeichnung <n mm mm mm mm A R N
VNGA160404TS-2 2 3 0.4 0,05-0,20 01-20 S
VNGA160408TS-2 2 3 0.8 0,05-0,20 01-20 S
VNGA160404TM-2 2 3 0.4 0,05-0.20 0,1-05 SDODS S
VNGA160408TM-2 2 3 038 0,05-0,20 01-05 CoCC)
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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150-Drehen —1 ||UJl=ILTER

CBN - Trigon negativ 80°
WNGA

Wendeschneidplatten

K N|S H 0
c
] CN| BH |DPBH BL CC|DP
E (S} (@]
=}
=3 SNEIETEIEIENEEE
T c 1 r £ a ¥ X ¥X|ZlnT|Z|T|T|T|2
NE e p U 0|00 oxnonxsia
Bezeichnung <n mm mm mm mm 22222222222
r WNGA080408TS-3 3 2.8 0.8 0,05-0,25 01-20 S
=
v WNGAD80408TM-3 3 2.8 0.8 0,05-0.25 0,1-1.0 COICEIE S
=
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
platte fur

male Wendeschneid

o © B

mittlere ungiinstige

te
e dingungen

Bearbeitungsbe

Wendeschneidplatten 61



— ||UJl=II_TEI=I 150-Drehen

CBN — Rhombisch positiv 80°

cCGw
i
s |-
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
é CN| BH |DP|BH BL cc|ppP
% o o
=i SIS ELE
gE le r f 3 |SlEEEIesEs55E
Bezeichnung <N mm mm a mm mm 22222222222
CCGWO9T304TS-MW2 2 28 0.4 7° 0,05-020 | 01-05 S
CCGW09T308TM-MW2 2 27 08 7° 0,05-025 | 01-05 S
CCGW060202EM-2 2 28 0.2 7° 0,05-015| 01-03 S
CCGWO60204EM-2 2 28 0.4 7° 0,05-020 | 0.1-03 S
CCGWO9T304EM-2 2 28 0.4 7° 0,05-020 | 01-05 S
CCGWO9T308EM-2 2 27 08 7° 0,05-025 | 01-05 S
CCGW060202TS-2 2 2.8 0.2 7° 0,05-0,15 | 0.1-0.3 S Y]
CCGWO060204TS-2 2 28 0.4 7° 0,05-020 | 0.1-03 S
CCGW060208TS-2 2 27 08 7° 0,05-025 | 01-05 S
CCGWO9T304TS-2 2 28 0.4 7° 0,05-015| 01-05 S
CCGWO09T308TS-2 2 27 08 7° 0,05-020 | 01-05 S
CCGW060204TM-2 2 28 0.4 7° 0,05-020 | 01-03 CACICE)E S
CCGW060208TM-2 2 2.7 0.8 7° 0,05-0.25 | 0.1-05 S O
CCGWO9T304TM-2 2 28 0.4 7° 0,05-020 | 01-05 GG S
CCGWO09T308TM-2 2 27 0.8 7° 0,05-025| 01-05 SDOD =
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach IS0 1832 CN = Siliziumnitrid SizN

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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ISO-Drehen

CBN — Rhombisch positiv 55°

— ||UJl=ILTER

DCGW
s |-
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
g CN| BH |DP|BH BL cc|ppP
% (&) (&)
1 o | . [2188188/55/315/58
Bezeichnung g4 mm mm a mm mrﬁl ; g ngn g g g ngn g g ; g
DCGWO070202EM-2 2 3 02 7° 0,05-0,15 | 0,1-03 S
g ",‘; DCGWO070204EM-2 2 29 04 7° 0,05-020 | 0,1-03 S
DCGW11T304EM-2 2 29 04 7° 0,05-020 | 01-05 S
DCGW11T308EM-2 2 28 08 7° 0,05-025 | 0,1-05 S
DCGW070202TS-2 2 3 02 7° 0,05-0,15 | 0,1-03 S S
DCGWO070204TS-2 2 29 04 7° 0,05-020 | 0.1-03 S
DCGW070208TS-2 2 28 08 7° 0,05-025 | 0,1-05 S
DCGW11T302TS-2 2 3 0.2 7° 0,05-0.15| 0.1-05 () )
DCGW11T304TS-2 2 29 04 7° 0,05-020 | 0,1-0,5 S
DCGW11T308TS-2 2 28 08 7° 0,05-025 | 0,1-05 ")
DCGWO070202TM-2 2 3 02 7° 0,05-0,15 | 0,1-03 S
DCGWO070204TM-2 2 29 04 7° 0,05-0,20 | 0,1-03 SOS
DCGWO070208TM-2 2 28 08 7° 0,05-025 | 0,1-05 DS
DCGW11T302TM-2 2 3 02 7° 0,05-0,15 | 0,1-0,5 S
DCGW11T304TM-2 2 2.9 0.4 7° 0,05-0,20 | 0.1-05 oI E
DCGW11T308TM-2 2 2.8 08 7° 0,05-0.25 | 0,1-05 SO

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

Opti

S

gute

male Wendeschneid

mittlere

Bearbeitungsbe

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

CN = Siliziumnitrid SisNy

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik

Wendeschneidplatten
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CBN - Quadratisch positiv

a
X
S
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
E (&) (&)
=}
=3 gIR|82|2|2(2|]8|R 2|2
©E 1 r f a ¥ X X Z n I T x|
N £ e p U 0|00 o oo o sia
Bezeichnung <N mm mm a mm mm 22222222222
SCGW09T304TS-4 4 2.8 0.4 7° 0,05-0,20 | 0,1-05 S
SCGW09T308TS-4 4 2.8 0.8 7° 0,05-0.25 | 0,1-05 S
CN = Siliziumnitrid SizN
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. iy °
CBN - Dreikant positiv 60
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
ke o g
=}
=T gi882|2/2|2|]8|8|2|2
SE 1 r f a ¥ XX Z W I || xT|Z
NS e p U 0|0n|0on oo o oo
Bezeichnung <n mm mm a mm mm A A
TCGWO06T102TS-1 1 2.4 0.2 7° 0,05-0,15 | 0,1-0.3 S
TCGWO06T102TS-1 1 2.4 0.2 7° 0,02-0,12 | 01-0.3 DS
TCGWO06T104TS-1 1 2.2 0.4 7° 0,05-0,15 | 0,1-0.3
TCGWO06T104TS-1 1 2.2 0.4 7° 0,02-0,12 | 01-03 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SisNy4

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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ISO-Drehen
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CBN - Dreikant positiv 60°
TCGW

Wendeschneidplatten

Q
N1
[}

N|S H 0
c
3 CN| BH [DPBH BL CC|DP
g
k=] (S} (&)
3 SEHEEEEEHEE
NS le r f ap O|on|S|o|dox|x| 3|8
Bezeichnung <n mm mm a mm mm 22222222222
TCGW110202TS-3 3 2.8 0.2 7° 0,05-0,15 | 0,1-03 S
TCGW110204TS-3 31 0.4 7° 0,05-0,20 | 0,1-03 S
TCGW110204TM-3 3 3.1 0.4 7° 0,05-0.20 | 0.1-0.3 IR S
TCGW110208TM-3 3 2.8 0,8 7° 0,05-0.25 | 0.1-05 IR
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. iy ° r
CBN - Rhombisch positiv 35 - 4
VBGW | o)
d ( /l
\
V/l ~ a
35 . VoL
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH [DPBH BL CC|DP
g
8] 8]
=3 NG E EEENEE =
T £ 1 r £ a YIX¥XI¥X|ZlnT|ZT|T|T|T|=2
N £ e p U 0|00 oo xsia
Bezeichnung <n mm mm a mm mm 22222222222
VBGW160404TS-2 2 3 0.4 5° 0,05-0,20 | 01-05 S
VBGW160408TS-2 2 3 0.8 5° 0,05-025 | 0,1-05 S
VBGW110304TM-2 2 3 0.4 5° 0,05-020 | 0,1-05 Y]
VBGW160402TM-2 2 3.4 0.2 5° 0,05-0.25 | 0,1-05 DS
VBGW160404TM-2 2 3 0.4 5° 0,05-0,20 | 0,1-05 GO
VBGW160408TM-2 2 3 0.8 5° 0,05-0.25| 0.1-05 COICEIE S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
idplatte fur
Optimale Wendeschneidp
mittlere ungiinstige
gute . n
Bearbeitungs‘md'“g“mge
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CBN - Rhombisch positiv 35°

VCGW
s |-
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
é CN| BH |DPBH BL CC|DP
% (&) (&)
= gIR|82|2|2(2|]8|R 2|2
g £ l r f » |5 E|BIEI2EEEESE
Bezeichnung <N mm mm a mm mm 22222222222
VCGW110302EM-2 2 34 0.2 7° 0,05-0,15 | 0,1-0.3 S
VCGW110304EM-2 2 3 0.4 7° 0,05-0,20 | 0,1-0.3 S
VCGW160404EM-2 2 3 0.4 7° 0,05-0,20 | 0,1-05 S
VCGW160408EM-2 2 3 0.8 7° 0,05-0.25 | 0,1-05 S
VCGW160404TS-2 2 3 0.4 7° 0,05-0,20 | 0,1-05 S
VCGW160408TS-2 2 3 0.8 7° 0,05-0.25 | 0,1-05 S
VCGW160404TM-2 2 3 0.4 7° 0,05-0,20 | 0,1-05 S
VCGW160408TM-2 2 3 0.8 7° 0,05-0.25 | 0,1-05 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik

66 Wendeschneidplatten
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PKD — Rhombisch positiv 80°

CCGT / CCGW (
Y
a
- s |-
Wendeschneidplatten
K N|S H
é CN| BH [DPBH BL CC|DP
% (S} (@]
=3 SNEIETEIEIENEEE
E-Ff le r f ¥ 555588 55z 5030 56
Bezeichnung <n mm mm a 5 mm mm (22|22 (222222
CCGT060204FS-M1 1 35 0.4 7° 0,08-0,20| 0,1-2,0 S S
CCGT09T304FS-M1 1 4 0.4 7° 0,08-0,20| 0,1-2,0 S S
CCGT060202FS-1 1 35 0.2 7° 7° 0,03-0,12| 0,1-3,0 S S
CCGT060204FS-1 1 35 0.4 7° 7° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
CCGT060208FS-1 1 35 0.8 7° 7° 0,03-0,38| 0,1-3,0 S S
CCGTO9T304FS-1 1 4 0.4 7° 10° |0,03-0,25| 0,1-35 S S
CCGTO9T308FS-1 1 4 0.8 7° 10° |0,03-0,38| 0,1-35 S S
CCGW060202FS-1 1 3,6 0.2 7° 0° 0,03-0,12| 0,1-3,0 S S
CCGW060204FS-1 1 35 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
CCGW060208FS-1 1 35 0.8 7° 0° 0.03-0,38| 0,1-3,0 S S
CCGWO09T302FS-1 1 4,1 0.2 7° 0° 0,03-0,12| 0,1-35 S S
CCGWO09T304FS-1 1 4,1 0.4 7° 0° 0.03-0.25| 0,1-35 S S
CCGWO9T308FS-1 1 4 0.8 7 0°  ]003-038] 0,1-35 S )
CCGW120404FS-1 1 4,1 0.4 7° 0° 0,03-025| 0,1-35 S S
CCGW120408FS-1 1 4 08 7° 0° 0,03-0.38| 0.1-3.5 S S
CCGW060204FSL-9 1 6.4 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-6,4 S S
CCGWO09T304FSL-9 1 9,7 0.4 7° 0° 0.03-0.25| 0,1-9,7 S S
CCGWO09T308FSL-9 1 9,7 0.8 7° 0° 0,03-0,38| 0,1-9,7 S S
CCGW060204FSR-9 1 6.4 0.4 7° 0° 0,03-0.25| 0,1-6,4 S S
CCGWO09T304FSR-9 1 9,7 0.4 7° 0° 0,03-0,.25| 0,1-9,7 S S
CCGWO9T308FSR-9 1 9,7 08 7° 0° 0,03-0,38| 0.1-9.7 S S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
platte fur
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1SO-Drehen

PKD — Rhombisch positiv 80°
CPGW

Wendeschneidplatten
K S H
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
E (&) (&)
=}
=3 gIR|82|2|2(2|]8|R 2|2
[ | r f a ¥ X X Z n I T x|
N£ e p U 0|00 o oo o sia
Bezeichnung <n mm mm a 5 mm mm (22222222222
CPGWO050204FS-1 1 3 0.4 11° 0° 0,03-0,25| 0,1-2,5 S S
CPGW060204FS-1 1 35 0.4 11° 0° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
CPGWO09T304FS-1 1 4 0.4 11° 0° 0.03-0,25| 0,1-3,5 S S
CPGWO09T308FS-1 1 4 0.8 11° 0° 0,03-0,38| 0,1-3.5 S S
CPGW120408FS-1 1 4 0.8 11° 0° 0,03-0,38| 0,1-3,5 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. iy ° r
PKD - Rhombisch positiv 55 4
DCGT / DCGW i,
/ v
a
S |-
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
E (&) o
°
=3 gIR|8|2|2|2(2|]|R|2|2
[ | r f a ¥ X X Z n I T x|
N £ e p U 0|00 oodxnnxsia
Bezeichnung <n mm mm a 5 mm mm (22222222222
DCGT070204FS-M1 1 35 0.4 7° 0,08-0,20| 0,1-2,0 S S
DCGT11T304FS-M1 1 4 0.4 7° 0,08-0,20| 0,1-2,0 S S
DCGT070202FS-1 1 37 0.2 7° 7° 0,03-0,12| 0,1-3,0 S S
DCGT070204FS-1 1 35 0.4 7° 7° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
DCGT070208FS-1 1 35 0.8 7° 7° 0,03-0,38| 0,1-3,0 S S
DCGT11T302FS-1 1 4,2 0.2 7° 10° |0,03-0,12| 0,1-3,5 S S
DCGT11T304FS-1 1 4 0.4 7° 10°  |0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
DCGT11T308FS-1 1 4 0.8 7° 10° |0,03-0,38| 0,1-3,5 S S
DCGW070202FS-1 1 37 0.2 7° 0° 0,03-0,12| 0,1-3,0 S S
DCGW070204FS-1 1 35 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
DCGW070208FS-1 1 35 0.8 7° 0° 0,03-0,38| 0,1-3,0 S S
DCGW11T302FS-1 1 4.2 0.2 7° 0° 0,03-0,12| 0,1-3.5 S S
DCGW11T304FS-1 1 4 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0.1-3.5 S S
DCGW11T308FS-1 1 4 0.8 7° 0° 0,03-0,38| 0,1-3.5 S S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

68 Wendeschneidplatten

CN = Siliziumnitrid Si3Ny

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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PKD - Rhombisch positiv 55°

DPGW

o~ /r
y

{
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{
55° i S |
Wendeschneidplatten
K N|S H
=
32 CN| BH |DP|BH BL CC|DP
E (S} (@]
=]
=T gi88|2/S2/2|2|]8|8|2|2
G E I r £ a ¥ X ¥|Z0n I I (T2
N £ e p U 0|o|@od|ddod oo
Bezeichnung <n mm mm a 5 mm mm (22|22 (222222
DPGWO070204FS-1 1 35 0.4 11° 0° 0.03-0,25| 0,1-3,0 S S
DPGW11T304FS-1 1 4 0.4 11° 0° 0,03-0,25| 0,1-35 S S
DPGW11T308FS-1 1 4 0.8 11° 0° 0,03-0,38| 0,1-35 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SisN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
PKD - Quadratisch positiv
SCGW -
S
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
‘2 CN| BH |DP(BH BL CC|DP
2 g o
= gi882/2/2|2|8|8|2|2
© = I £ ¥ ¥ ¥|Zl0T|T|T| (T2
NS e r ap U 0|8 oxxdxxdo|la
Bezeichnung <0 mm mm a 5 mm mm (3|23
SCGWO09T304FS-9 1 95 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-9,5 S S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

Opti
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ungiinstige

CN = Siliziumnitrid SisNy

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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PKD - Quadratisch positiv
SPGW y
/ v
a
S |
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
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Bezeichnung <n mm mm a 5 mm mm (22222222222
SPGW09T308FS-1 1 4 0.8 11° 0° 0,03-0,38| 0,1-3,5 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. iy °
PKD - Dreikant positiv 60
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
g o g
=}
=T gi882|2/2|2|]8|8|2|2
EE | r f a ¥ XX Z W I || xT|Z
N £ e p U 0|0n|0on oo o oo
Bezeichnung <n mm mm a 4} mm mm 3|3 33|33
TCGW090204FS-1 1 38 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
TCGW110202FS-1 1 44 0.2 7° 0° 0,03-0,12| 0,1-3,0 S S
TCGW110204FS-1 1 43 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
TCGW110208FS-1 1 4 0.8 7° 0° 0,03-0,38| 0,1-3,0 S S
TCGW16T304FS-1 1 43 0.4 7° 0° 0,03-0.25| 0,1-3.5 S S
TCGW16T308FS-1 1 4 0.8 7° 0° 0,03-0,38| 0,1-3,5 S S
TCGW090204FS-9 1 9 0.4 7° 0° 0,03-0,25| 0,1-9,0 S S
TCGW110204FS-9 1 10,4 0.4 7° 0° 0,03-0,25(0,1-10,4 S S
TCGW16T308FS-9 1 15,3 0.8 7° 0° 0,03-0,38(0,1-15.3 S S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

70 Wendeschneidplatten

CN = Siliziumnitrid SizN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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PKD - Dreikant positiv 60°
TPGW

Wendeschneidplatten

K N|S H
c
3 CN| BH |DPBH BL CC|DP
E 8] 8]
°
=T SNEIEIEIEIE R EE
T c I r £ a ¥ X ¥X|ZlnT|ZT|T|T|T|2
N £ e p U 0|0|0oxnonxsia
Bezeichnung <n mm mm a 5 mm mm (2222222222
TPGW110204FS-1 1 4,2 0.4 11° 0° 0,03-0.25| 0,1-35 S S
TPGW110208FS-1 1 4 0.8 11° 0° 0,03-038| 0,1-35 S S
TPGW16T304FS-1 1 4,2 0.4 11° 0° 0,03-0.25| 0,1-35 S S
TPGW16T308FS-1 1 4 0.8 11° 0° 0,03-038| 0,1-35 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik

=

PKD - Rhombisch positiv 35° T
VCGT / VCGW T

i ’Q§
(o7}
~~

Wendeschneidplatten

K N|S H
c
S CN| BH |DPBH BL CC|DP
g 9y o
=}
=l SNEIETEEIEREHEE
52 L | o P e BEEEEBEEE50E
Bezeichnung <wn mm mm a 5 mm mm |23 (222222
VCGT110302FS-1 1 41 02 7° 10°  |0,03-0,12| 0.1-3,0 S S
VCGT110304FS-1 1 37 0.4 7° 10° |0,03-0,25| 0,1-3,0 S S
VCGT160404FS-1 1 45 0.4 7° 10° |0,03-0,25| 0,1-4,0 S S
VCGT160408FS-1 1 45 0.8 7° 10° |0,03-0,38| 0,1-4,0 S S
VCGW110302FS-1 1 4,1 0.2 7° 0° 0.03-0,12| 0,1-3.0 S ")
VCGW110304FS-1 1 37 0.4 7° 0° 0.03-0.25| 0,1-3,0 S S
VCGW110308FS-1 1 37 0.8 7° 0° 0.03-0,38| 0,1-3.0 S S
VCGW160404FS-1 1 4,5 0.4 7° 0° 0.03-0.25| 0,1-4,0 S S
VCGW160408FS-1 1 45 0.8 7° 0° 0,03-0,38| 0,1-4,0 S S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
platte fur
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Keramik — Rhombisch negativ 80
- s
Wendeschneidplatten
K N S H 0
CN| BH |DPBH|CN|CR BL CC|DP
(&) (&)
AMEEIEBREEEEEEE
r f 3p MEEBEEEHEBEHEREE
Bezeichnung mm mm mm 2222222222222
CNGN120408T01020 0.8 0,10-0,22 0,1-3.6 @
CNGN120412701020 1.2 0,10-0,32 0,1-3.6 @
CNGN120708701020 0.8 0,10-0,22 0,1-3.6 @ @
CNGN120712701020 1.2 0,10-0,32 0,1-3.6 @ @
CNGN120716701020 16 0,10-0,42 0,1-3.6 @ @
CNGN120712702020 1.2 0,10-0,60 0,1-6.0 @
CNGA1204045M-MWS 0.4 0,05-0,25 0,1-05 @
CNGA120408SM-MWS 0.8 0,05-0,30 0,1-1.0 @
CNGA120412SM-MWS 1.2 0,05-0,35 0,1-1.0 @
CNGA120404SM-S 0.4 0,05-0,20 0,1-05 @
CNGA120408SM-S 0.8 0,05-0,25 0,1-1.0 @
CNGA1204125M-S 1.2 0,05-0,30 0,1-1,0 @
CNGA120408T02020 0.8 0,10-0,40 0,1-6.0 @
CNGA120412T02020 1.2 0,10-0,60 0,1-6.0 O
CNGA120416T02020 1.6 0,10-0,60 0,1-6.0 @

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832
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Wendeschneidplatten

CN = Siliziumnitrid SisN4

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

CR = verstarkte Keramik

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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Keramik — Rhombisch negativ 55°
DNGA

Wendeschneidplatten

K N|S H 0
CN| BH [DPBH BL CC|DP
(S} (@]
SRBEREENBEEE
r f 3p SMEHEEIEEEBEEE
Bezeichnung mm mm mm 2222222222
DNGA1504045M-S 0.4 0,05-0,20 01-05 S
DNGA1504085M-S 0.8 0,05-0,25 01-10 S
DNGA1504125M-S 1.2 0,05-0,30 01-10 S
DNGA1506045M-S 0.4 0,05-0,20 01-05 S
DNGA1506085M-S 0.8 0,05-0,25 01-10 S
DNGA1506125M-S 1.2 0,05-0,30 01-10 S
DNGA150608T02020 0.8 0,10-0,40 01-50 S
DNGA150612T02020 1.2 0,10-0,60 01-50 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
Keramik — Rund negativ
d
ol s |-
Wendeschneidplatten
K N S H 0
CN| BH |DP|BH|CN|CR BL CC|DP
8] 8]
SNMEEEBHEIEEEEE
d f ap MEHEREEEHBEEBEE
Bezeichnung mm mm mm A S
RNGN120700E 12,7 0,10-0,32 0,1-3.6 )G
RNGN120700T01020 12,7 0,20-0,32 0.2-3,6 1)
RNGN150700T01020 15,875 0,10-0,40 0.2-45 S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

CN = Siliziumnitrid SisN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

CR = verstarkte Keramik

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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Keramik — Quadratisch negativ v
SNGN / SNGA Y
d
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Wendeschneidplatten
K N S H 0
CN| BH |DP|BH|CN|CR BL cc|pp
SHEEEIRHEERBEE
YI¥X¥ZnRAY x|z =2
r f ap O mon|/ S ononxnlo|lo
Bezeichnung mm mm mm 2222222222222
SNGN120708T01020 0.8 0,10-0,22 0,1-3,6 @
SNGN120712T701020 1.2 0,10-0,32 0,1-3,6 @ @
SNGN120412T02020 1.2 0,10-0,60 0,1-50 9
SNGN120416T02020 1.6 0,10-0,60 0,1-5,0 @
SNGN120712T702020 1.2 0,10-0,60 0,1-50 9
SNGA1204085M-S 0.8 0,05-0,30 0,1-1,0 @
SNGA1204125M-S 1.2 0,05-0,30 01-10 @
SNGA120408T02020 0.8 0,10-0,40 0,1-5,0 @
SNGA120412T02020 12 0,10-0,60 0,1-5.0 S
SNGA120416T02020 1.6 0,10-0,80 0,1-50 @

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832
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CN = Siliziumnitrid SisN4

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

CR = verstarkte Keramik

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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Keramik — Dreikant negativ 60°

TNGA

Wendeschneidplatten
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K N|S H 0
CN| BH [DPBH BL CC|DP
(S} (@]
SR8 2282|2828 |2
r f 3p SMEHEEIEEEBEEE
Bezeichnung mm mm mm 2222222222
TNGA1604045M-S 0.4 0,05-0,20 01-05 S
TNGA1604085M-S 0.8 0,05-0,25 01-10 S
TNGA160412SM-S 1.2 0,05-0,30 01-10 S
TNGA160408702020 0.8 0,10-0,40 01-50 )
TNGA160412T702020 1.2 0,10-0,60 0,1-50 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
. . . °
Keramik — Rhombisch negativ 35
S
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
CN| BH [DPBH BL CC|DP
8] 8]
gi88|2/2/2|2|8|8|2|2
r f a Y ¥ ¥|Z0 ||| Z(T|Z2
P U 0|00 xdxxnxsia
Bezeichnung mm mm mm 22222222222
VNGA1604045M-S 0.4 0,05-0,20 01-05 S
VNGA1604085M-S 0.8 0,05-0,23 0,1-05 S
VNGA160412SM-S 1.2 0,05-0,25 01-07 S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832
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CN = Siliziumnitrid Si3Ny

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
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Keramik — Trigon negativ 80°
WNGA
Wendeschneidplatten
K N|S H 0
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SERERHBEEH =
r f ap MEEBEIEEHEEEE
Bezeichnung mm mm mm 22222222222
WNGA0804045M-MWS 0.4 0,05-0,25 0,1-05 @
WNGA0804085SM-MWS 0.8 0,05-0,30 0,1-1,0 @
WNGA0804045M-S 0.4 0,05-0,20 0,1-05 @
WNGA0804085M-S 0.8 0,05-0,25 0,1-1,0 @
WNGA080408T02020 0.8 0,10-0,40 0,1-50 @
WNGA080412T02020 1.2 0,10-0,60 0,1-5,0 @

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832

76

Wendeschneidplatten

CN = Siliziumnitrid SizN,

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik



ISO-Drehen

Keramik — Rund positiv

RCGX

Wendeschneidplatten

— ||UJl=ILTER

O ¢

K N S H 0
CN| BH |DPBH|CN|CR BL CC|DP
HEEBEBHEERBEE
d f 3p 5%%%25;%%5%5%
Bezeichnung mm a mm mm 222222 B
RCGX090700E 9,53 7° 0,10-0,25 01-24 S
RCGX120700E 12,7 7° 0,10-0,32 01-36 )
RCGX060600701020 6.35 7° 0,10-0,20 02-18 S
RCGX090700701020 9,53 7° 0,10-0,25 02-24 1)
RCGX120700701020 12,7 7° 0,10-0,32 02-36 )
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid SizN,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
CR = verstarkte Keramik
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
Keramik — Rund positiv
d
RPGN )
K
S |-
Wendeschneidplatten
K N| S H 0
CN| BH |DPBH|CN BL CC|DP
ololoo|lo 8 ololo 8 o
= NN = = O | = =N M=
d £ a ¥ X x| Z @l |2
P O ool aoonxxng|a
Bezeichnung mm a mm mm A A A
RPGNOS0300E 9,53 11° 0,10-0,20 01-2.4 S
RPGN120400E 12,7 11° 0,10-0,30 0.1-3,6 S
RPGN090300T701020 9,53 11° 0,10-0,25 02-2.4 S
RPGN120400701020 12,7 11° 0,10-0,32 0.2-3,6 S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach 1SO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N,
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
DP = Polykristalliner Diamant
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
CC = beschichtete Keramik
idplatte fur
optimale Wendeschneldp
mittlere ungiinstige
gute . n
Bearbeitungs‘md"‘g“mge
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Bestellinformationen WSP zum Drehen und Stechen

Stechen

Walter Select fiir Schneideinsatze

Ein- und Abstechen - Schneideinsatze

Ein- und Abstechen 3° — Schneideinsdtze
Einstechen und Stechdrehen 3° - MX
Einstechen und Kopierdrehen — MX

Ein- und Abstechen — Schneideinsdtze — DX
Einstechen und Stechdrehen — DX
Einstechen und Kopierdrehen —DX

Ein- und Abstechen — Schneideinsdtze — GX
CBN - Ein- und Abstechen — GX

PKD - Ein- und Abstechen — GX

Einstechen und Stechdrehen — GX
Einstechen und Kopierdrehen —GX

CBN - Einstechen und Kopierdrehen — GX
PKD - Einstechen und Kopierdrehen — GX
Ein- und Abstechen — Schneideinsdtze — SX
Einstechen und Stechdrehen —SX
Trennfrdsen — Schneideinsdtze — SX

Ein- und Abstechen - Schneideinsatze — UX

Stechen

Stechen
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Ein- und

Abstechen

Walter Select fiir Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen
Schritt fir Schritt zum richtigen Schneideinsatz

ﬁ SCHRITT 3 — ABSTECHEN
EL Ermitteln Sie die Schneideinsatz-Geometrie iiber Schneidkantenstabilitdt und
Vorschub.
E Stahl Nichtrostender Stahl
_ A Schneidkante _ A Schneidkante
% / 'r% C
1 n 2 E4
@ GD6 1‘w/a 2 GD6
CF5
CF6 cF6 | L2
GD8 GD8 CF5
5 5
S Vorschub S Vorschub
(2] » n >
niedrig hoch niedrig hoch
E Gusseisen E NE-Metalle
_ & Schneidkante — B Schneidkante
o o
© ]
CE4 CK8
GD3 F1
© ©
S Vorschub G Vorschub
wn »- (%] >
niedrig hoch niedrig hoch
SCHRITT 3 - EINSTECHEN
% Ermitteln Sie die Schneideinsatz-Geometrie tiber Schneidkantensta-
bilitdt und Vorschub.
E Stahl Nichtrostender Stahl
_ A Schneidkante _ A Schneidkante
® UD4 3 UF4
(2] wn
CE4 | —<onl
Wah! —3am
GD3 L==UFs urs | LWV | D6
GD3
5 5
§ GD8 Vorschub é GD8 Vorschub
niedrig hochV niedrig hochV
E Gusseisen E NE-Metalle
_ A Schneidkante _ A Schneidkante
® /“\ 2
uD4 UAL
CE4
F1
= UF4 .
© ©
S Vorschub S Vorschub
wn » (2] »
niedrig hoch niedrig hoch
80 Stechen

SCHRITT 4 — ABSTECHEN

Priifen Sie ob die ausgewahlte Geometrie in der benétigten
Stechbreite [s] verfiigbar ist. Ermitteln Sie das verfiighare System.

(VANY)
stoniranes | 898 sy
[mm] MX... DX...E GX...E GX...F SX...
CK8 - - 2,0-4,0 - 2,0-6,0
GD8Y 1,0-3.25 - - - -
CF6 - 15-30 | 1,5-30 3,0 15-30
GD3V - - 2,0-6,0 - -
CF5 08-556| 15-30 | 1,5-50 | 3,0-5,0 | 1,5-6,0
GD6Y - 2,0-3,0 | 2,0-6.0 - -
CE4 - 1,5-30 | 1,5-6,0 | 3,0-4,0 | 1,5-10,0
F12 - - - 2,0-6,0 -

D Diese Einstech-Geometrien sind sowohl zum Abstechen als auch
zum Einstechen geeignet.
2 gelaserter PKD-Spanformer

SCHRITT 4 - EINSTECHEN

Priifen Sie, ob die ausgewahlte Geometrie in der bendtigten
Stechbreite [s] verfiigbar ist. Ermitteln Sie das verfiighare System.

VANV,

spanformer | (O} e g | B0
Stechbreite s

(mm] MX. DX...E | GX..E | GX..F SX...
GD8Y 1,0-3,.25 - 10-14 - -
GD3V - - 2,0-6,0 - -
GD6Y - 15-30 | 20-6,0 - -
CE4Y - - 15-6,0 | 3,0-4,0 | 1,5-10,0
UF8 - - 17-8,0 - -
UF4 - - 2,0-8,0 _ 8,0
uba - - 2,0-8,0 - -
F12 - - - 2,0-6,0 -

! Diese Einstech-Geometrien sind sowohl zum Abstechen als auch
zum Einstechen geeignet.
2 gelaserter PKD-Spanformer



Ein- und Abstechen — |ILUl=ILTEI=I

Walter Select fiir Schneideinsdatze zum Stechdrehen
Schritt fiir Schritt zum richtigen Schneideinsatz

%7 SCHRITT 3 — STECHDREHEN SCHRITT 4 — STECHDREHEN

Ermitteln Sie die Schneideinsatz-Geometrie iiber
Schneidkantenstabilitat und Vorschub.

Priifen Sie, ob die ausgewahlte Geometrie in der bengtigten
Stechbreite [s] verfiigbar ist. Ermitteln Sie das verfiighare System.

; Spanformer|
Stahl M/S | Nichtrostender Stahl pantormen AV | —
E Stechbreite & [ SN Q
_ Schneidkante _ Schneidkante s [mm] MX... DX...E GX...E GX...F SX...
=} o
@ __—— o = UF8 - 1,6-4,25 17-8,0 - -
) a“\ - /
7 TS 7 s uD6 - - 2,0-6,0 - -
UD4 uD6
uD6 UF4 CF5V 0.8-556| 15-3,0 - - -
UF8 UF7/C UF4 - [20-40] 20-80 - 80
= £ UD4 - 2,0-4,0 2,0-8,0 30-6.0 -
S VorschuIJ= S Vorschub= UAL _ 20-40| 20-60 - -
niedrig hoch niedrig hoch F12 - - - 2.0-6,0 -
U nur zur Schlichtbearbeitung mit max. a, =03 x s
E Gusseisen @ NE-Metalle 2 PKD-Schneideinsatz
_ A Schneidkante — A Schneidkante
s 8
@ T o
s | =
UA4
UF4 F1
5 %
G Vorschub S Vorschub
(2] » 0w »
niedrig hoch niedrig hoch
EEE SCHRITT 3 — KOPIERDREHEN SCHRITT 4 — KOPIERDREHEN
ol Sy Ermitteln Sie die Schneideinsatz-Geometrie iiber Schneidkantensta- Priifen Sie, ob die ausgewahlte Geometrie in der bendtigten

bilitat und Vorschub. Stechbreite [s] verfiigbar ist. Ermitteln Sie das verfiigbare System.

Stahl M/S | Nichtrostender Stahl Spanformer ¢/ | _ Q
E Stechbreite & (s~ . SE
- Schneidkante _ Schneidkante s [mm] MX... DX...E GX...E GX...F SX...
] @ RK8 - - 6.0-8.0 - -
» 4\‘\ 7] RD4
RF5 1L.5=— RE5 RF7/RF8 - 2,0-40 | 20-80 30-50 -
RD4

RF8 /a“\ RF5 1,57-5,0 - - - -
- L= RD4 - | 20-40| 20-80 - -
© © RF8
§ Vorschub 'FWJ Vorschub M1v - - - 2.0-80 -

niedrig hoch niedrig hoch | PKD-Schneideinsatz
E Gusseisen @ NE-Metalle
__ A Schneidkante __ A Schneidkante
2 8
I /“\ 7
1.W2 RK8
RF5 ";;:

RF8 3;@551
o« o« M1
© ©
S Vorschub S Vorschub

niedrig hoch niedrig hoch

Stechen 81



— ||UJl=II_TEI=I Stechen

Ein- und Abstechen - Schneideinsatze MX..N
MX 3
S
i
Tiger-tec® Silver f
Schneideinsatze
P M |K S
HC HC |HC| HC
EEHER R E
s r Tmax Dz f Stol Iol % % % % % < % % %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |3 |3 3333333
MX22-2E050N01-GD8 0,5 0.1 2.5 0,02-0,04| 002 | 0,03 |@ S S
MX22-2E100N01-GD8 1 0.1 35 130 |0.03-0,06| 0,02 | =003 |&® S S
» MX22-2E150N01-GD8 15 0.1 5 130 |0.03-0.09| 0,02 | =003 |& S S
L“# MX22-2E170N02-GD8 17 0.2 3 0,03-0,10, =002 | 003 |@ S S
i MX22-2E200N02-GD8 2 0.2 6 100 |0,04-0,10/ +0,02 | 0,03 |@ S S
MX22-2E224N02-GD8 2.24 0.2 6 100 |0.04-012| 0,02 | =003 |@ () ()
MX22-2E275N02-GD8 2,75 0,2 6 100 |0.04-014| 0,02 | =003 |@® S S
MX22-2E300N02-GD8 3 0.2 6 100 |0.04-0,14| 0,02 | =003 |& S S
MX22-2E318N02-GD8 318 0.2 6 100 |0.04-0.14| 002 | =003 |@ S S
MX22-2E325N02-GD8 3.25 0.2 6 100 |0.04-0,15| 0,02 | =003 |&® S S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
Tmax bei groBeren Durchmessern als D, — siehe Technischer Anhang — Stechen
Ein- und Abstechen — Schneideinsatze MK MK..R L
MX Ar 1 T 3
S S S
Tiger-tec® Silver ; 7 A
~-| K
Schneideinsatze
P M K 5
HC HC [HC| HC
EEEFEREEE
S r Tmax Dz f Stol Itol % % l% % % % < % % %
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm mm (2222|2222
MX22-2E080N01-CF5 08 0.1 16 130 |0,02-0,05| +0.02 | +0.03 |@ S S
MX22-2E100N01-CF5 1 0.1 3,5 130 [0,03-0,07| +0,02 | +0.03 |@ CYC) CCYC)
MX22-2E104N01-CF5 1,04 0,1 2 0,03-0.07| +0,02 | +0.03 |® S S
MX22-2E120N01-CF5 12 0.1 2 0,03-0,08| +0,02 | 0,03 |@ S S
MX22-2E140N01-CF5 14 0.1 2 0,03-0,09| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E147N01-CF5 1.47 0,1 2.5 0,03-0,09| +0,02 | +0.03 |@ S S
MX22-2E150N01-CF5 15 0.1 5 130 [0.03-0,10| +0,02 | 0,03 |@ CYC) oG]
MX22-2E157N02-CF5 1,57 0.2 3 0,04-0,12| +0,02 | +0.03 |@ S S
MX22-2E170N02-CF5 17 02 3 0,04-0,12| +0,02 | 0,03 |@ ] S
MX22-2E185N02-CF5 1,85 0,2 3 0,04-0,12| +0,02 | +0.03 |@ S S
MX22-2E196N02-CF5 1,96 0,2 3 0,04-0,12| +0,02 | +0.03 |@ S S
MX22-2E200N02-CF5 2 0,2 6 100 [0.04-0,14| +0,02 | 0,03 |@ CC) oG]
MX22-2E224N02-CF5 2.24 0.2 6 100 |0,04-0,16| +0.02 | +0.03 |@ S S
MX22-2E239N02-CF5 2.39 0,2 6 100 [0.04-0,16| +0,02 | 0,03 |@ S S

HC = beschichtetes Hartmetall
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Ein- und Abstechen — Schneideinsatze MX..N MX.R MX..L
MX ; K
: : <
Tiger-tec® Silver ; ? A
~| K‘/
Schneideinsdtze
P M K S
HC HC [HC| HC
EEEREEERE
s r Tmax Dz f Stol Itol %%%%%%&%%%
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm mm |22 (22|22
MX22-2E250N02-CF5 25 0.2 6 100 |0,04-0,16| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E275N02-CF5 2,75 0.2 6 100 |0.04-0,16| +0,02 | +0,03 |@ S S
) MX22-2E300N02-CF5 3 0.2 6 100 |0.04-0,16| +0,02 | 0,03 |@ CYC) oY)
.,t_*' MX22-2E318N02-CF5 3,18 0.2 6 100 |0,04-0,16| +0,02 | +0,03 |@ S S
' MX22-2E325N02-CF5 3,25 0.2 6 100 |0,04-0,16| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-4E4OON02-CF5 4 0.2 6 100 [0,10-0,20| +0,02 | 0,03 |@ S S
MX22-4E4OONO4-CF5 4 0.4 6 100 [0.10-0,20| +0,02 | 0,03 |@ S ()
MX22-4E425N02-CF5 4,25 0.2 6 100 [0,10-0,20| +0,02 | 0,03 |@ S S
MX22-4E480N06-CF5 48 0.6 6 100 0,10-0,25| +0.02 | +0,03 |@ S S
MX22-4E500N02-CF5 5 0.2 6 100 0,10-0,25| +0.02 | +0,03 |@ S S
MX22-4E500N04-CF5 5 0.4 6 100 [0,10-0,25| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-4E525N02-CF5 5,25 0.2 6 100 |0.10-0,25| +0,02 | 0,03 |@ S S
MX22-4E556N02-CF5 5,56 0.2 6 100 [0,10-0,28| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E080R5-CF5 08 0,05 5° 16 130 |0,02-0,04| £0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E100R10-CF5 1 0,05 10° 35 130 |0,02-0,04| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E150R10-CF5 15 0,05 10° 5 130 |0,03-0,06| +0,02 | +0,03 |@ S S
L -t'*’ MX22-2E200R6-CF5 2 0.1 6° 6 100 0,04-0,12| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E080L5-CF5 08 0,05 5° 16 130 |0,02-0,04| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E100L10-CF5 1 0,05 10° 35 130 |0,02-0,04| £0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E150L10-CF5 15 0,05 10° 5 130 |0,03-0,06| +0,02 | +0,03 |@ S S
MX22-2E200L6-CF5 2 0.1 6° 6 100 |0,04-0,12| +0,02 | +0,03 |@ S S
HC = beschichtetes Hartmetall
platte fur

male Wendeschneid
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Ein- und Abstechen 3° — Schneideinsat-

MX...2R....N MX...2L...N
r r
\ AN .
Tiger-tec® Silver : by S f
r/ ! T f/
Schneideinsdtze
P M | K S
HC HC [HC HC
nununununnunnwn
R 222288
S r Tmax Dz f Stol Iol % t% % % % & % % %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |||\
MX22-2R150N01-GD8 15 0.1 5 130 |0.03-0.06| 0,02 | =003 |& S S
MX22-2R200N02-GD8 2 0,2 5 100 |0.04-0,10| 0,02 | =003 |&® S S
MX22-2R300N02-GD8 3 0.2 5 100 |0.05-0.14| 0,02 | =003 |& S S
MX22-2L150N01-GD8 15 01 5 130 |0,03-0,06| +0,02 +0,03
MX22-2L.200N02-GD8 2 0.2 5 100 |0,04-0,10| +0,02 +0,03 S S
3 MX22-2L.300N02-GD8 3 0.2 5 100 |0,04-0,14| +0,02 +0,03
| =
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
Tmax bei gréBeren Durchmessern als D, — siehe Technischer Anhang — Stechen
Beim Einsatz des Schneideinsatzes MX22-2R... ist das Werkzeug G3051...R zu verwenden
Beim Einsatz des Schneideinsatzes MX22-2L... ist das Werkzeug G3051...L zu verwenden
. o _ ITol
Einstechen und Stechdrehen 3 - ‘ X 2R VGS 2L VG

MX

Tiger-tec® Silver

T
O
%
ié[;ﬂ

Pl W
Schneideinsdtze
P M | K S
HC HC |HC HC
A A I
AN N (=N ™M
S r Tmax D2 f Stol ol % % v§1 % % & VE') % %
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm mm (2333|3232
MX22-2R280R01-VG8 2.8 0,05 60° 55 100 |0,05-0,12| +0,02 | +0.03 |@ S S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
Tmax bei groBeren Durchmessern als D, — siehe Technischer Anhang — Stechen
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Stechen —1 ||UJl=ILTER

Einstechen und Stechdrehen 3° -

MX...2L..VG8
Pk .
Tiger-tec® Silver ) '
r
Schneideinsadtze
P M | K S
HC HC |HC HC
B EIEEIEE
Al® 3N a2 dm
S r Tmax Dz f Stol ol % % % % t% < % % c%
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm mm |22 (3222|232
MX22-2L.280L01-VG8 2.8 0,05 60° 55 100 |0,05-0,12| +0,02 | +0,03 |@ S S
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
Tmax bei groBeren Durchmessern als D, — siehe Technischer Anhang — Stechen

male Wendeschneidp\atte fiar
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Einstechen und Kopierdrehen —
MX

Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P M K S
HC HC [HC| HC
B FENERERE
s r Tmax D, f Stol i |&Bla a3 alEalas
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |2 |23 |22\
MX22-2E157N08-RF5 157 0.8 3 130 |0.04-0,12| 0,02 | =003 |& S S
MX22-2E200N10-RF5 2 1 6 100 |0.04-014| 0,02 | =003 |@® CYC) oG]
MX22-2E239N12-RF5 2.39 1.2 6 100 |0.04-018| 0,02 | =003 |& S S
MX22-2E300N15-RF5 3 15 6 100 |0.04-020| 0,02 | 003 |@ Y] CY)
MX22-2E318N16-RF5 3,18 16 6 100 |0,04-020) +0,02 | 003 |@ S S
MX22-4E4O0ON20-RF5 4 2 6 100 |0,06-0,22| 0,02 | =003 |@ S S
MX22-4E500N25-RF5 5 25 6 100 |0,06-025| +0,02 | 003 |@ S S
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz riq; = £0,05 mm
Tmax bei gréBeren Durchmessern als D, — siehe Technischer Anhang — Stechen
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Ein- und Abstechen — Schneideinsatze
DX

Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P M K|N S
HC HC  [HC|HC| HC
R1813/83|3/8|2/18.12/18/2
s r ! f S | W |S$\3|3|33|33E2 555
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |33 3|33 33333333
DX18-1E150N01-CK8 15 015 18 |0,04-0,10| #0,05 | +0,15 S
DX18-2E200N02-CK8 2 0.2 18 |004-0,12| £0,05 | %015 S
DX18-2E200R/L7-CK8 2 0 7° 18 |0,04-0,10| #0,05 | +0,15 S
DX18-1E100N01-CF6 1 0.1 18 |0,03-0,08| 0,05 | +0.15 S S S
DX18-1E150N01-CF6 15 0,15 18 |0,03-0.12| 0,05 | +0.15 OR O SN
DX18-2E200N02-CF6 2 0.2 18 |0,03-0.14| =005 | +0.15 ON OB S
DX18-2E250N02-CF6 25 0.2 18 |0.03-0.18| 005 | 0,15 OB OB S
DX18-3E300N02-CF6 3 0.2 18 |0,04-0.23| =005 | +0.15 ON OB SN
DX18-1E150R10-CF6 15 0 10° 18 0,03-0.10| =005 | +0.15 () S S
DX18-2E200R15-CF6 2 0 15° 183 |0,03-0.13| 0,05 | +0.15 ) S S
DX18-2E200R6-CF6 2 0.2 6° 18 0,03-0.12| 005 | +0.15 OB OB SN
DX18-2E250R6-CF6 2.5 0.2 6° 18 0,03-0.15| +0,05 | +0.15 S S S
DX18-3E300R6-CF6 3 0.2 6° 18 |0,04-0,19| =005 | +0.15 () S S
DX18-1E150L10-CF6 15 0 10° 18 |0.03-0,10| +0,05 | 0,15 S S S
DX18-2E200L15-CF6 2 0 15° 183 |0,03-0.13| 005 | +0.15 (") S S
DX18-2E200L6-CF6 2 0.2 6° 18 |0.03-0.12| 005 | 0,15 OB OB S
DX18-2E250L6-CF6 2.5 0.2 6° 18 |0,03-0,15| +0,05 | +0.15 S S S
DX18-3E300L6-CF6 3 0.2 6° 18 |0,04-0,19| 005 | +0.15 S S S
DX18-1E100N01-CF5 1 0.1 18 |0.03-0,10| +0,05 | 0,15 S S S
DX18-1E150N01-CF5 15 0,15 18 0,03-0.12| 005 | +0.15 OO S GO
DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 |0.03-0.12| 005 | 0,15 S S S
DX18-2E200N02-CF5 2 0.2 18  |0.04-0,14| +0,05 | +0.15 OO S GO
DX18-2E250N02-CF5 2.5 0.2 18 |0,05-0,18| +0,05 | +0.15 SN O SN
DX18-3E300N02-CF5 3 0.2 18 |0,08-0.23| +0,05 | +0.15 DONOD S oG
DX18-1E150R10-CF5 15 0 10° 18 |0,03-0,06| +0,05 | +0.15 S S S
DX18-2E200R15-CF5 2 0 15° 18 |0.03-0.12| 005 | 0,15 S S S
DX18-2E200R7-CF5 2 0 7° 18 |0,03-0,12| +0,05 | +0.15 DS S DS
DX18-2E200R6-CF5 2 0.2 6° 18 |0,03-0,12| 0,05 | +0.15 ON O SN
DX18-2E250R6-CF5 2.5 0.2 6° 18 |0,03-0.15| 0,05 | +0.15 () S S
DX18-3E300R15-CF5 3 0 15° 18,8 |0,04-0,16| +0,05 | +0.15 () S S
DX18-3E300R7-CF5 3 0 7° 18,8 |0,04-0,16| +0,05 | +0.15 S S S
DX18-3E300R6-CF5 3 0.2 6° 18 |0,04-0,19| =005 | +0.15 () S S
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
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Ein- und Abstechen — Schneideinsatze
DX

Tiger-tec® Silver

Schneideinsdtze
P K|N
HC HC  |HC|HC| HC
EHEIFHEEEIREEE
s r l f s | o |E|E|3IE|B|E|EZEIZEEE
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |2 |2 (3332|2322 |2
DX18-1E150L10-CF5 1.5 0 10° 18 {0,03-0,06| +0.05 | +0.15 () S ()
DX18-2E200L15-CF5 2 0 15° 18  (0,03-0,12| +0.05 | +0.15 () S ()
DX18-2E200L7-CF5 2 0 7° 18 {0,03-0,12| +0.05 | +0.15 DO SO DS
DX18-2E200L6-CF5 2 0.2 6° 18 {0,03-0,12| +0.05 | +0.15 OB OB S
DX18-2E250L6-CF5 2.5 0.2 6° 18 {0,03-0,15| +0.05 | +0.15 S S S
DX18-3E300L15-CF5 3 0 15° 18,8 |0,04-0,16| +0,05 | 0,15 () S ()
DX18-3E300L7-CF5 3 0 7° 18,8 |0,04-0,16| 0,05 | +0.15 () S ()
DX18-3E300L6-CF5 3 0.2 6° 18  (0,04-0,19| +0.05 | =+0.15 S S ()
DX18-3F300N02-CF5 3 0,2 18 |0,08-0,23| +0.05 | +0.15 () S ()
DX18-1E120N01-CE4 1.2 0,15 18 (0,04-0,13| +0.05 | =+0.15 () S ()
DX18-1E150N01-CE4 1.5 0,15 18 {0,03-0,12| +0.05 | +0.15 OB O S
DX18-2E200N02-CE4 2 0.2 18 (0,06-017| 005 | 2015 & S BB BB S SN
DX18-2E250N02-CE4 2.5 0.2 18 (0,07-021| +005 | 015 |& OR OB/ S S
DX18-3E300N02-CE4 3 0.2 18 {0,09-033| 005 | 015 & S OBV S S SN
DX18-2E200R6-CE4 2 0.2 6° 18 (0,04-0,12| +0.05 | =+0.15 OB O S
DX18-2E250R6-CE4 2.5 0,2 6° 18 {0,05-0,15| +0.05 | +0.15 () S ()
DX18-3E300R6-CE4 3 0.2 6° 18 {0,09-027| +0.05 | +0.15 OB O S
DX18-2E200L6-CE4 2 0.2 6° 18 |0,04-0,12| +0.05 | +0.15 OB O S
DX18-2E250L6-CE4 2.5 0,2 6° 18 {0,05-0,15| +0.05 | +0.15 S S ()
DX18-3E300L6-CE4 3 0.2 6° 18 {0,09-027| +0.05 | +0.15 OB O S
DX18-3F300N02-CE4 3 0.2 18 {0,09-033| +0.05 | +0.15 () S ()
DX18-2E200N02-GD3 2 0.2 18 |0,04-0,15| +0.05 | 015 |@ = S & ()
DX18-2E250N02-GD3 2.5 0,2 18 |0,04-0,17| +005 | 015 |@ b3 S S S
DX18-3E300N03-GD3 3 0,3 18 (0,06-021| +005 | 015 |@ = S & S
DX18-4E400N04-GD3 4 0.4 185 |0,10-0.23| 005 | =015 |& = S & ()
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
platte fur

male Wendeschneid
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Ein- und Abstechen — Schneideinsatze
DX

Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P M K|N
HC HC |HC|HC| HC
il aRanal 849
N o NOFN T A MmN
S Tol Tol X XN n n uwmumnmnwx Z un ounwuwn
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |22 (32222222
DX18-2E200N02-GD6 2 0.2 18 |0,04-0.14| =005 | +0.15 OO OB ()G
DX18-2E250N02-GD6 2.5 0.2 18 |0,06-0.20| 0,05 | +0.15 OO S DS
DX18-3E300N03-GD6 3 0.3 18 |0,08-0.21| 0,05 | +0.15 OO D ()G
DX18-4E400N04-GD6 4 0.4 185 [0,10-0,25| +0.05 | +0.15 DS OS 1)
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
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DX..N

Einstechen und Stechdrehen -

r

DX | ol | .
in=

Tiger-tec® Silver :
Schneideinsdtze
P M K|N 5
HC HC  |HC|HC| HC
2424882988494, 8885
s r ! f a | Sw | W |$S|E\B|B|B|EEGSEZE5 5
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |2 |2 |2 (3|32 |3 22|22
DX18-1E160N01-UF8 16 01 18 |0.05-0,17| 0.3-1.0 | +0,02 | £0,15 S S S
p DX18-1E170N01-UF8 17 01 18 |0,05-0,17|0,3-1.0 | +0,02 | +0.15 S S S
DX18-1E185N01-UF8 1.85 01 18 |0.05-0,22| 0.3-1.0 | +0,02 | £0,15 S S S
DX18-1E196N01-UF8 1.96 01 18 |0.05-0,22| 03-1.2 | +0,02 | £0,15 S S S
DX18-2E225N01-UF8 2.25 01 18 0,05-0,22|03-13| 0,02 | %015 S S S
DX18-2E275N01-UF8 275 01 18 |0.06-0,22| 0.3-1,3 | +0,02 | +0,15 S ] S
DX18-3E318N02-UF8 318 02 18 |0.07-0,24| 0.4-15| +0,02 | £0,15 S S S
DX18-3E325N01-UF8 3.25 01 18 |0.07-0,24| 0.4-16 | +0,02 | +0,15 S S S
DX18-4E400N04-UF8 4 0.4 18 |0,09-0,30(05-2.2 | 0,02 | %0.15 S S S
DX18-4E425N02-UF8 4,25 02 18 |0.09-0,30| 05-2.2 | +0,02 | £0,15 S S S
- DX18-2E200N02-UF7 2 0.2 18 |0,05-0,22|03-1.2| 0,05 | +0,15 DS BSOS SS
DX18-3E300N02-UF7 3 0,2 18 |0,07-0,24| 0.4-1,5| +0,05 | +0.15 DO SO DS
5 DX18-4E400N02-UF7 4 0.2 18 |0,09-0,30(03-2.2| 0,05 | +0,15 S S S
DX18-2E200N02-UF4 2 0.2 18 |0,10-0,18|0,3-1.2| +0,05 | +0.15 S OO DO
DX18-2E250N02-UF4 2.5 0,2 18 |0,10-0,21|0,3-1,3| +0,05 | +0.15 S DS OO S S
: DX18-3E300N03-UF4 3 0.3 18 |0,10-0,23| 0.4-2.0| +0,05 | +0.15 S DOBOOINSD SO
: DX18-4E400N02-UF4 4 0.2 18,5 |0,10-0.33/0,3-2.8 | 0,05 | 0,15 (-] S S
DX18-4E400N04-UF4 4 0.4 185 |0,10-0,33|05-2.8| 0,05 | =0,15 S OB OB S S
DX18-4E400N08-UF4 4 0,8 18,5 |0,10-0.33/0,9-2.8 | +0,05 | 0,15 S () S & (-]
DX18-4F400N04-UF4 4 0.4 18,5 |0,10-0.33|05-2.8| 0,05 | =0,15 S S S
DX18-2E200N02-UD4 2 0.2 18 |0,10-0,18/03-1.2| 0,05 | %0,15 S S S & S
DX18-3E300N03-UD4 3 0.3 18 |0,10-0,23| 0.4-2.0 | +0,05 | +0.15 S (-] S & (-]
DX18-4E400N04-UD4 4 0.4 18,5 |0,10-0.33|05-2.8| 0,05 | =0,15 S S S & S
DX18-4E400N08-UD4 4 0,8 18,5 |0,10-0.33/0,9-2.8 | +0,05 | 0,15 S S S & S
DX18-2E200N02-UA4 2 02 18 |0,08-0,18/03-12| =005 | =015 |&
DX18-3E300N03-UA4 3 03 18 |0.10-0,25|0.4-20| +005 | 0,15 |&| |&
DX18-4E400N0O4-UA4L 4 0.4 185 |0,10-038|05-2.8| =005 | =0.15 |&| |&
DX18-4E400N08-UA4 4 08 185 [0.10-0,38/09-2.8| +0,05 | 015 |@| |&
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
platte fur

male Wendeschneid
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DX..N

Einstechen und Kopierdrehen —

Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P M K|N S
HC HC |HC|HC| HC
v 20l 849
N NN F A m N0
r | f a S | alalZ2S| ST SZaad=2(2 2
S P Tol Tol X XN Wn n uwmwuwmx| 2 un uwuuwuwn
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |22 222|222 =2
DX18-2E200N10-RF7 2 1 183 |0,08-026| 0,1-1,0 | =005 | +0.15 S S S
DX18-3E300N15-RF7 3 15 183 |0,10-0.33| 0,1-15 | +0.05 | %015 S S S
DX18-4E400N20-RF7 4 2 185 |0,12-0.48| 0.1-20 | +0.05 | %015 S S S
DX18-2E200N10-RD4 2 1 183 |0.08-0.28| 02-10 | =005 | 015 & | SHDS |& S
DX18-2E239N12-RD4 2.39 12 183 |0.08-025| 02-10 | =005 | 015 S O S
DX18-3E300N15-RD4 3 15 183 |0,10-0.38| 05-15 | +0.05 | +0.15 NG S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
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Stechen
Ein- und Abstechen - Schneideinsétze e et e
GX | o | Ar *r Tr\
77
1=
Tiger-tec® Silver ' S A\ ‘
Schneideinsatze
P M K|N S
HC HC  [HCHW HC
R18/1282/2/2/8] 828
s r [ f S | o |$\3|3|3|3 55 % %335
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |3 |33 333333333
& GX16-1E200N02-CK8 2 02 166 |0,04-012| =002 | 003 S
/?’ GX16-2E300N02-CK8 3 0.2 166 |0,08-020| =002 | 003 S
.F’/ GX24-2E300N02-CK8 3 0.2 246 |0,08-020| 002 | 0,03 S
GX24-3E400N02-CK8 4 0.2 246 |010-022| 002 | 0,03 S
GX16-0E150N01-CF6 15 0,15 16,6 |0,03-0,10| 0,02 | =+0.05 () S S
GX16-1E200N02-CF6 2 0,2 16,6 |0,03-0,12| 0,05 | =+0.15 SN O S
GX16-1E250N02-CF6 2.5 0,2 16,6 |0.03-0,15| 0,05 | =+0.15 S S S
GX16-2E300N02-CF6 3 0.2 16,6 |0.04-020| 0,05 | =+0.15 ON OB SN
GX24-1E200N02-CF6 2 0.2 24 |003-012| %005 | %015 S S S
GX24-2E300N02-CF6 3 0.2 246 |0,04-020| +005 | %015 ON OB S
GX16-0E150R10-CF6 15 015 10° 166 |0,03-0,10| =005 | 005 S S S
GX16-1E200R6-CF6 2 0,2 6° 16,6 |0,03-0,10| 0,05 | =+0.15 () S S
GX16-1E200R15-CF6 2 0 15° 16,2 |0,03-0,10| 0,05 | =+0.15 () S S
GX16-1E250R6-CF6 25 0.2 6° 16,6 |0.03-0.12| 0,05 | =+0.15 S S S
GX16-2E300R6-CF6 3 0.2 6° 16,6 |0,04-0,16| +0,05 | =+0.15 S S S
GX16-2E300R15-CF6 3 0 15° 16,2 |0,04-0,13| 0,05 | =+0.15 S S S
GX24-2E300R6-CF6 3 0.2 6° 246 |004-0,16| +0,05 | +015 SN O SN
GX16-1E200L6-CF6 2 0.2 6° 16,6 |0,03-0,10| 0,05 | =+0.15 S S S
GX24-2E300L6-CF6 3 0.2 6° 246 |004-0,16| +005 | %015 S S S
GX16-1E200N02-CF5 2 0.2 16,6 |0.04-0.12| 0,05 | =+0.15 DONOD S o)
GX16-1E250N02-CF5 2.5 0.2 16,6 |0,05-0,15| +0,05 | =+0.15 ON O SN
GX16-2E300N02-CF5 3 0.2 16,6 |0,08-0,20| 0,05 | =+0.15 DOV SO ™
GX24-1E200N02-CF5 2 0,2 24 |0,04-012| 0,05 | %015 COC At )R S CoICEIE S
GX24-1E250N02-CF5 2.5 0.2 24 |0,05-0,15| 0,05 | =+0.15 () S S
GX24-2E300N00-CF5 3 0 246 |004-016| =002 | +0.05 S S S
GX24-2E300N02-CF5 3 0.2 24 |0,08-0,20| 0,05 | +0.15 OO S GO
GX24-3E400N02-CF5 4 0,2 24 |0,10-022| 0,05 | =+0.15 DOV DS SO ™
GX24-3E500N03-CF5 5 0.3 24 |0,10-0.25| 0,05 | =+0.15 ON OB S
GX34-2E300N03-CF5 3 0.3 34 |0,08-020| %005 | 015 DONSOD S COCES
GX34-3E400N04-CF5 4 0.4 34 |0,10-022| 0,05 | +0.15 CoC A )R S COICEIE S

Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
Abstechen bis @ 32 mm mdéglich mit GX16-Platten (I = 16,6 mm)
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HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
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GX..N GX..R GX..L

Ein- und Abstechen — Schneideinsatze

‘ ITol ‘ !
—47
t c 4

Tiger-tec® Silver R L\ '
Schneideinsdtze
P K|N
HC HC  |HCHW  HC
ninunluvn n n vinp 0ninn
RN R EINRBLQ Nme
s r [ f S | o |$\3|3|3 555 %2335
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |2 |23 |3 |32 2|22 (3|3
GX16-1E200R6-CF5 2 0.2 6° 166 |0.03-0,10| 0,05 | =+0.15 OB OB S
GX16-1E200R7-CF5 2 0 7° 16,4 |0,03-0,10| +0,05 | =+0.15 () S ()
GX16-1E200R15-CF5 2 0 15° 16,4 |0.03-0,10| 0,05 | =+0.15 () S S
GX16-1E250R6-CF5 2.5 0.2 6° 166 |0.03-0,12| 0,05 | =+0.15 S S S
GX16-2E300R6-CF5 3 0.2 6° 166 |0.04-0,16| +0,05 | =+0.15 S S S
GX16-2E300R15-CF5 3 0 15° 166 |0.04-0,13| +0,05 | %015 S S ()
GX24-2E300R6-CF5 3 0.2 6° 246 |0,04-0,16| =005 | 0,15 OB O S8
GX24-3E400R6-CF5 4 0.2 6° 246 [0,10-0,18| =005 | 0,15 (-] S ()
GX34-2E300R6-CF5 3 0.3 6° 34 |0,04-0,16| +0,05 | %015 S S ()
o GX24-2E300L6-CF5 3 0.2 6° 246 |0.04-0,16| =005 | 015 OB OB S8
GX24-3E400L6-CF5 4 0.2 6° 246 10,10-0,18| %005 | %015 () S ()
GX34-2E300L6-CF5 3 0.3 6° 34 |0,04-0,16| +0,05 | %015 () S ()
GX24-2F300N02-CF5 3 0.2 237 |0,08-020| %005 | %015 OB OB S
GX24-3F400N02-CF5 4 0.2 237 1010-022| %005 | %015 () S ()
GX24-3F500N03-CF5 5 0.3 237 ]010-025| %005 | %015 () S ()
GX16-1E200N02-CE4 2 0.2 16,6 |0.06-0,15| +0,05 | =+0.15 OB OSOS™ COICIE S
GX16-1E250N02-CE4 2.5 0.2 166 |0,07-0,18| +0,05 | =+0.15 OB O S
GX16-2E300N02-CE4 3 0.2 16,6 |0.09-0,30| 0,05 | =+0.15 OB OSOS™ COICIE S
GX24-1E200N02-CE4 2 0.2 24 |0,06-0,15| +0,05 | =+0.15 OB OSOS™ COICIE S
GX24-1E250N02-CE4 2.5 0.2 24 |007-018| =005 | 015 & | S & S
GX24-2E300N02-CE4 3 0.2 24 ]009-030| %005 | 015 QDO BSOSOV S SN
GX24-3E400N03-CE4 4 03 24 |010-032| 005 | 015 B D DBV DO BS SO E
GX24-3E500N03-CE4 5 0.3 24 |012-035| 005 | 015 @ BB S NS S
GX24-4EB00ND3-CE4 6 0.3 24 012-040| =005 | 015 |@ |B N S B SD S8
GX34-2E300N03-CE4 3 03 34 |0,09-030| =005 | %015 S8 OB S
GX34-3E400N04-CE4 4 0.4 34 1010-0,32| +005 | =+0.15 () S ()
GX16-1E200R6-CE4 2 0.2 6° 16,6 |0.04-0,10| +0,05 | =+0.15 S S S
GX16-1E250R6-CE4 2.5 0.2 6° 166 |0.05-0,12| 0,05 | =+0.15 () S ()
GX16-2E300R6-CE4 3 0.2 6° 16,6 |0.09-024| +005 | =+0.15 () S (-]
GX24-2E300R6-CE4 3 0.2 6° 246 (009-024| =005 | 015 |@ |BH W S B S S
GX24-3E400R6-CE4 4 0.2 6° 246 1010-026| =005 | 015 S S ()
GX34-2E300R6-CE4 3 03 6° 34 |0,09-024| =005 | 015 S S S
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm HW = unbeschichtetes Hartmetall

Abstechen bis @ 32 mm mdéglich mit GX16-Platten (I = 16,6 mm)

male Wendeschneidplatte fiar
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GX..N GX.R GX..L

Ein- und Abstechen — Schneideinsatze

GX | o T T ; SRy
=y 1=

Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P M K|N
HC HC  [HCHW HC
A A A A N AR
NN MmN A M|
s r [ f S | o |$\3|3|3|3 55 % %335
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm |3 |33 333333333
GX16-2E300L6-CE4 3 02 6° 166 |0,09-024| =005 | 015 S S
GX24-2E300L6-CE4 3 0,2 6° 246 |0,09-024| +005 | 015 S SN
GX24-3E400L6-CE4 4 02 6° 246 |010-026| 005 | 0,15 S S
GX34-2E300L6-CE4 3 03 6° 34 |0,09-024| 005 | 0,15 S S
GX24-2F300N02-CE4 3 0,2 24 |0,09-0,30| 0,05 | =+0.15 ON O SN
GX24-3F400N03-CE4 4 0.3 24 10,10-0,32| 0,05 | =+0.15 SN O S
P GX09-1E200N02-GD3 2 0,2 9 0,04-012| 002 | 0,02 @ B W OB S S
GX09-1E250N02-GD3 2.5 0.2 9 004-014) =002 | 002 @ |BW & 8BS S
GX09-2E300N03-GD3 3 0.3 9 0,06-018| =002 | 002 @ |BHW OB S S B
GX16-1E200N02-GD3 2 0,2 16 |0,04-012| 002 | 002 & BN & B S SN
GX16-1E250N02-GD3 25 0.2 16 |004-014| 002 | +002 |& S
GX16-2E300N03-GD3 3 03 16 |0.06-018| 002 | =002 |& |& S & S
GX16-3E400N04-GD3 4 0.4 16 |0,10-020| 0,02 | 002 & |& S & S
GX16-3E500N04-GD3 5 0.4 16 |0,12-0.25| 0,02 | 0,02 S S S
GX24-2E300N03-GD3 3 0.3 24 |0,06-018| %005 | 015 @ |B W SNV S S
GX24-3E400N04-GD3 4 0.4 24 |010-020| =005 | +015 |@ |BW S BS SN
GX24-3E500N04-GD3 5 0.4 24 |012-025| =005 | 015 |@| |& S & S
GX24-4E600N05-GD3 6 0,5 24 |014-028| =005 | +015 @ |& S & S
GX16-1E200N02-GD6 2 0.2 16 [0.04-012| 005 | =+0.15 DS ODS 1)
GX16-2E300N03-GD6 3 0.3 16  |0,08-0.18| +0.05 | +0.15 (") S S
GX16-3E400N04-GD6 4 0.4 16 [0.10-022| 0,05 | =+0.15 DS OS 1)
GX16-3E500N04-GD6 5 0.4 16 |0,12-0.24| +005 | +0,15 S S S
GX24-2E300N03-GD6 3 0.3 24 |0,08-0,18| 0,05 | =+0.15 DS S DS
GX24-3E400N04-GD6 4 0.4 24 |0,10-022| 0,05 | =+0.15 OO D )G
GX24-3E500N04-GD6 5 0.4 24 |0,12-024| 0,05 | +0.15 DS ODS )
GX24-4E600N05-GD6 6 0,5 24 |014-030| %005 | %015 DS OS 1)
GX34-2E300N03-GD6 3 0.3 34 |0,08-0,20] 0,05 | =+0.15 DS ODS 1)
GX34-3E400N04-GD6 4 0.4 34 |010-022| %005 | +0.15 DS ODS 1)
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm HW = unbeschichtetes Hartmetall

Abstechen bis @ 32 mm méglich mit GX16-Platten (I = 16,6 mm)
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Ein- und Abstechen — Schneideinsatze

GX
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Tiger-tec® Silver Trox
Schneideinsdtze
P M K S
HC HC |HC| HC

NN 0NV nupnpunanwn

2N R SN R IIQRAS

S r Trax | f Stol ol & % % % % % % & (% % %

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm (22|22 (2|2
GX09-1E100R00-GD8 1 0 114 9 |005-010| 002 | =0,02 S S S
GX09-1E120R00-GD8 1.2 0 1,34 9 0,05-0,10| 0,02 | 0,02 S S )
GX09-1E140R00-GD8 14 0 1,53 9 0,05-0.10| 0,02 | 0,02 S S S
GX16-2E100R00-GD8 1 0 114 16 [0.05-0.10| 0,02 | =+0.02 S S S
GX16-2E120R00-GD8 1.2 0 134 16 [0.05-0,10| 0,02 | =+0,02 S S S
GX16-2E140R00-GD8 14 0 153 16 [0.05-0.10| 0,02 | =+0.02 S S S
GX09-1E100L00-GD8 1 0 114 9  |0.05-010| =002 | %002 S S S
GX09-1E120L00-GD8 12 0 134 9 |005-010| 002 | =0,02 S S S
GX09-1E140L00-GD8 14 0 153 9  |0.05-010| =002 | +0.02 S S S
GX16-2E100L00-GD8 1 0 114 16 [0.05-0,10| 0,02 | =+0.02 S S S
GX16-2E120L00-GD8 1.2 0 1,34 16  |0,05-0,10| 0,02 | 0,02 S S S
GX16-2E140L00-GD8 1.4 0 153 16 [0.05-0,10| 0,02 | =+0,02 S S S

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz ryg =

+0,05 mm

Opti

S

gute

male Wendeschneid

mittlere

Bearbeitungsbe

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HC = beschichtetes Hartmetall
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CBN - Ein- und Abstechen ol

"\
6X B

Schneideinsatze
P M |K S H
HC HC |HC, HC |BH|BL
HEEREERPE
s r l f Sto o |33 303822385
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 222222222
GX24-2F300NO2EM-1 3 0.2 24 0,10-0,15 +0,02 +0,025 S
GX24-3F400NO2EM-1 4 0.2 24 0,10-0,20 +0,02 +0,025 S
. GX24-3F500NO4EM-1 5 0.4 24 0,10-0,25 +0,02 +0,025 S
GX24-4F600NO4EM-1 6 0.4 24 0,10-0,30 +0,02 +0,025 S
GX24-2F300N02TM-1 3 0.2 24 0,02-0,10 +0,02 +0,025 S
GX24-3F400N02TM-1 4 0.2 24 0,02-0,12 +0,02 +0,025 S
. GX24-3F500N04TM-1 5 0.4 24 0,02-0,14 +0,02 +0,025 S
GX24-4F600NO4TM-1 6 0.4 24 0,02-0,15 +0,02 +0,025 S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
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PKD - Ein- und Abstechen

GX

Schneideinsatze

— ||UJl=ILTER

[fe—— I Tol——— ¢
;j/

P K s

HC HC |DP|HC| HC |DP

EEIEEINEIEE R

s r [ f Stol A HAEAEEEEE

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 2z 22222222
GX16-1F200ND2FS-F1 2 0.2 16 004-0,12 | =002 +0,02 S S
GX24-2F300N02FS-F1 3 0.2 24 005-0,16 | +0,02 +0,02 S S
: GX24-2F318N02FS-F1 318 0.2 24 005-0,16 | =002 +0,02 S S
GX24-3F400ND2FS-F1 4 02 24 006-0,22 | 002 +0,02 S S
GX24-3F475N02FS-F1 475 02 24 006-025 | +0,02 +0,02 -] -]
GX24-3F500N02FS-F1 5 0.2 24 006-0,25 | 0,02 +0,02 S S
GX24-4F600NO2FS-F1 6 0.2 24 0,06-028 | 0,02 +0,02 S S

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz ry; = £0,05 mm

optimale Wendeschneid

S

gute
Bearbeitungsbe

mittlere

dingungen

platte fur

o

ungiinstige

HC = beschichtetes Hartmetall
DP = Polykristalliner Diamant
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Einstechen und Stechdrehen -

r
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Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze

=
5 ©
=
A £
=
5 =
=
5 v
o
5 T

S r | f ap ST°| ITDI
Bezeichnung mm | mm | mm mm mm mm | mm

GX09-0E170N01-UF8 17 01 9 (0,05-0,15|0,3-0,8| 0,02 | 0,03
GX09-0E196N01-UF8 1,96 01 9 (0,05-0,15|0,3-0,8| 0,02 | 0,03
GX09-1E225N01-UF8 2,25 01 9 (0,05-0,20|0,3-1,0| +0,02 | 0,03
9
9

WKP13S
WKP23S
WKP33S
WSM33S
WSM43S
WSM33sS
WSM43S
WKP13S
WKP23S
WKP33S
WSM33s
WSM43S
WKP13S

GX03-1E275N01-UF8 2,75 01 0,05-0,22|0,3-1,3| £0,02 | +0,03
GX09-2E325N01-UF8 325 01 0,07-0,24|0,4-1,5| +0,02 | +0,03
GX16-0E160N01-UF8 16 01 16 |0,05-0,17|0,3-1,0| +0,02 | 0,03
GX16-0E170NO1-UF8 17 01 16 |0,05-0,17|0,3-1,0| 0,02 | 0,03
GX16-0E185N01-UF8 1.85 01 16 |0,05-0,22|0,3-1,0| +0,02 | 0,03
GX16-0E196N01-UF8 1,96 0.1 16 |0.05-0.22|0,3-1,2| 0,02 | £0,03
GX16-1E200N02-UF8 2 0.2 16 |0,05-0,22|0,3-1,2| +0,02 | +0,03
GX16-1E225N01-UF8 2,25 01 16 |0,05-0,22|0,3-1,3| +0,02 | 0,03
GX16-1E275N01-UF8 2,75 01 16 |0,06-0,22|0,3-1,3| +0,02 | 0,03
GX16-2E300N02-UF8 3 0.2 16 |0.07-0.24|0,4-1,5| +0,02 | 0,03
GX16-2E318N02-UF8 318 0.2 16 |0,07-0,24|0,4-1,6| +0,02 | +0,03
GX16-2E325N01-UF8 325 01 16 |0,07-0,24|0,4-1,6| +0,02 | 0,03
GX16-3E400N04-UF8 4 0.4 16 |0,09-0,30{0,9-2,2| 0,02 | 0,03
GX16-3E425N02-UF8 4,25 0.2 16 |0,09-0,30{0,5-2.2| +0,02 | 0,03
GX16-3E525N02-UF8 525 0.2 16 |0,11-0.35|0,9-2,6| +0,02 | 0,03
GX24-1E239N02-UF8 2,39 0.2 24 10,05-0,22/0,3-1,3| 0,02 | +0,03

GX24-2E300N02-UF8 3 0.2 24 10,07-0,24|0,4-15| 0,02 | +0,03
GX24-2E300N04-UF8 3 0.4 24 10,07-0,24|0,4-1,5| 0,02 | 0,03
GX24-2E318N02-UF8 318 0.2 24 10,07-0,24|0,4-16| 0,02 | 0,03
GX24-3E400N02-UF8 4 0.2 24 (0,09-0,30{0,3-2.2| 0,02 | +0,03

GX24-3E400N04-UF8 0.4 24 10,09-0,30(0,5-2,2| 0,02 | +0,03

GX24-3E500N02-UF8 0.2 24 10,11-0,35/0,3-2,6| 0,02 | +0,03

GX24-3E500N04-UF8 0.4 24 10,11-0,35/0,6-2,6| 0,02 | +0,03

(SN INE, IS, R

GX24-3E500N08-UF8 0.8 24 10,11-0,35/0,9-26| +0,02 | +0,03

A A A A A A R A A A A A M A JRURIVEE RS
PP PPROPOPPPOPOROPOP OB OB ®|wsmass
PP POPRPOPPPOPPOP OB OB ®| wsmss

GX24-4E600N08-UF8 6 08 24 10,11-0,35/0,9-3,2| 0,02 | 0,03

Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge  HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
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Tiger-tec® Silver :
Schneideinsdtze
P M K H
HC HC HC HC  |HC
2(488/1982)8/2/2/8(8/8/88/2|5
s || f a | S | o |$\S|S 33|33 33 EEEE5E
Bezeichnung mm | mm | mm mm mm | mm | mm 2|22 |32 222 (2|2
GX09-1E200N02-UF4 2 0,2 9 [0,10-0,15(0,3-1,0| +0,05 | +0,15 ON OB S
GX09-2E300N03-UF4 3 0,3 9 [0,10-0,20|0,4-1,5| +0,05 | +0,15 SN O SN
GX16-1E200N02-UF4 2 0,2 16 |0.10-0.15(0,3-1.2| +0.05 | +0,15 S OIS S SN
GX16-1E239N02-UF4 239 | 02 16 [0,10-0,15/0.3-1,3| 0,05 | +0,15 ") S S
GX16-1E250N02-UF4 25 | 02 16 {0,10-0,18/0,3-1,3| £0,05 | +0,15 S SO OO S O
GX16-2E300N03-UF4 3 0,3 16 |0,10-0,20{0,4-2,0| +0,05 | +0,15 S OB & DO
GX16-3E400N04-UF4 4 0.4 16 |0,10-0,30{0,5-2.8| +0.05 | +0,15 S S S S )
GX16-3E500N04-UF4 5 0.4 16 |0.12-0.35(0,5-3,0| +0.05 | +0,15 S S S S )
GX16-4E600N05-UF4 6 05 16 |0.14-0.400,6-3,5| £0,05 | +0.15 S S S S S
GX24-2E300N02-UF4 3 0,2 24 10,10-0,20{0,3-2,0| +0,05 | +0,15 S S S
GX24-2E300N03-UF4 3 0,3 24 10,10-0,20{0,4-2,0| +0,05 | +0,15 S OB & DON
GX24-2E318N03-UF4 318 | 03 | 24 [0.10-0,20/0,4-2,0| £0,05 | 0,15 S On OB S o)k
GX24-3E400N02-UF4 4 0.2 24 10,10-0,30{0,3-2.8| +0.,05 | +0,15 S S S
GX24-3E400NO4-UF4 4 0.4 24 0,10-0,30(0,5-2.8| +0,05 | +0,15 S DONOSD S OB
GX24-3E400N08-UF4 4 0,8 24 10,10-0,30{0,9-2,8| +0,05 | +0,15 () S S S S
GX24-3E475N04-UF4 475 | 04 | 24 |012-035|05-3,0| +0,05| =0,15 S S S
GX24-3E500N04-UF4 5 0.4 24 10,12-0,35(0,5-3,0| +0,05 | +0,15 S OB SDO é DO
GX24-3E500N08-UF4 5 0.8 24 10,12-0,35(0,9-3,0| +0,05 | +0,15 S S S S S
GX24-4E600NO5-UF4 6 05 24 |0,14-0,40(0,6-3,5| +0,05 | +0,15 O DOBVOSD S OH
GX24-4E600N08-UF4 6 0,8 24 10,14-0,40{0,9-3,5| +0,05 | +0,15 () S S () S
GX24-4E635N05-UF4 635 | 05 | 24 |0.14-0,40/0,6-35| +0,05 | 0,15 S S S
GX30-5E800N08-UF4 8 0,8 30 |0,18-0,55|0,9-4,0| +0,05 | +0,15 S S S
GX24-2F300N03-UF4 3 03 | 24 |010-0.20[0.4-2.0] 0,05 | +0,15 S S
GX24-3F400N04-UF4 4 04 | 24 010-0.30{05-2.8| 0,05 | +0,15 S S
GX24-3F500N04-UF4 5 04 | 24 |012-035/05-3,0] 0,05 | +0,15 S S
GX24-4F600N05-UF4 6 05 | 24 |014-040[06-3.5| +0,05 | +0,15 S S
GX16-1E200N02-UD6 2 0,2 16 |0,06-0,15(0,3-1,2| +0.05 | +0,15 S S S
GX16-2E300N03-UD6 3 03 16 {0.10-0.20/0,4-2.0| £0,05 | +0.15 S S S
GX24-2E300N03-UD6 3 0,3 24 10,10-0,20{0,4-2,0| +0,05 | +0,15 DS OD 1)
GX24-3E400N04-UD6 4 0,4 24 10,12-0,25(0,5-2,8| +0,05 | +0,15 DO DS DS
GX24-3E500N04-UD6 5 0.4 24 10,12-0,30{0,5-3,0| +0,05 | +0,15 OO SO ()G
GX24-4E600N05-UD6 6 0,5 24 10,14-0,35(0,6-3,5| +0,05 | +0,15 S S S

Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge  HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm

male Wendeschneidplatte fiar
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Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P S H
HC HC HC HC  |HC
REEEEREMEREEEREE
s | v | f ap | S | |$|S|S 333333 <%%A830 <
Bezeichnung mm | mm | mm mm mm | mm | mm 2|22 (322|322 (22
GX16-1E200N02-UD4 2 0.2 16 |0.10-0.15(0,3-1.2| +0,05 | +0.15 S S S () S
GX16-2E300N03-UD4 3 0,3 16 |0,10-0.20{0,4-2,0| +0,05 | +0,15 S S S S S
GX16-3E400N04-UD4 4 0.4 16 |0,10-0.30{0,5-2.8| +0,05 | +0.15 S S S () S
GX16-3E500N04-UD4 5 0.4 16 |0.12-0.35/0,5-3,0| +0,05 | +0.15 S S S ) S
GX24-2E300N03-UD4 3 03 24 (0,10-0,20{0.4-2,0| 0,05 | +0,15 | @ | B |&B| |B S DS O
GX24-2E318N03-UD4 318 | 03 | 24 |010-020|04-20|+005|015| |@ S
GX24-3E400N04-UD4 4 0.4 24 10,10-0,30/0,5-2.8| +0,05 | +015 | D & |& S OO &
GX24-3E400N08-UD4 4 0.8 24 10,10-0,30/09-2.8| +0,05 | +015 | D & |& O OO &
GX24-3E500N04-UD4 5 04 | 24 012-035/05-3.0/ 005|015 | S S |& S DS S
GX24-3E500N08-UD4 5 0,8 24 (0,12-0,35(0,9-3.0| 0,05 | +0.15 |® | S|SB |& O OO &
GX24-4E600NO5-UD4 6 0,5 24 10,14-0,4006-35] £0,05 | +015 | D & |& O OO &
GX24-4E600N08-UD4 6 0,8 24 10,14-0,40/09-3,5] £0,05 | +015 | D& |& O OO &
GX30-5E800N08-UD4 8 08 30 |0.14-0,40/0,9-4,0| £0,05 | 0,15 OB & ) &S &
GX30-5E800N12-UD4 8 12 30 |0,14-0,40{1,3-0,4| +0,05 | +0,15 S () S
GX16-1E200N02-UA4 2 02 16 [0,08-0,150,3-1,2| 0,05 | +0.15 |@ S
GX16-2E300N03-UA4L 3 0,3 16 |0,10-0.22|0.4-2.0| 0,05 | +0.15 |@| | S &
GX16-3E400N04-UAL 4 0.4 16 |0.10-0.35/0,5-2.8| 0,05 | +0.15 |@| (& S O
GX16-4E600N05-UA4 6 05 16 [0,14-0,40|0,6-3,5| 0,05 | +0,15 |@ S
GX24-2E300N03-UA4 3 03 | 24 |010-022|04-2,0] +0,05 | +0,15 |@&| |& o &
GX24-3E400N04-UAL 4 0.4 24 10,10-0,35/0,5-2,8| £0,05 | +0,15 |&| |& S &
GX24-3E500N04-UAL 5 0.4 24 10,12-0.35/05-3,0| £0,05 | +0,15 |&| | S O
GX24-4E600NO5-UAL 6 05 | 24 |014-040/06-35] 005 |+015 |@®| |& S &

Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge  HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
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Tiger-tec® Silver

il

|-

Schneideinsatze

P K
HC HC HC HC
N nununnpuanwn
mn| MM m MmN M mn| MM m
NN MmN M|
s r ap Tol Tol X N N VN VNN NIX N NN
Bezeichnung mm mm K mm mm mm mm mm |22 (2|22 2|22
GX24-2E280R02-VG7 2.8 0.2 50° 24 10,05-0,12|0,2-2,0| +0,05 | +0,15 1) X
GX24-2E280R04-VG7 2.8 0.4 50° 24 10,08-0,25|0.2-25| +0,05 | +0.15 DS DS
GX24-2E280L02-VG7 2,8 0.2 50° 24 |0,05-0,12| 0.2 +0,05 | +0,15 S )
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
platte fur

male Wendeschneid
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Tiger-tec® Silver

Schneideinsatze
P M K|N S
HC HC HCHW HC
EFEEEREFEREREE
s | or ! f aQ | Sw | Wi |$£\3/2222222<%E 5205
Bezeichnung mm | mm | mm mm mm | mm | mm |[2|(3|3 2|2 |23 332|223 (3|
GX24-4R300N-RK8 6 3 254 |0,10-0,60|0,1-4,0| +0,02 | +0,05 S
GX09-1E200N10-RF8 2 1 9 ]005-0,17|0,1-1,0| 0,02 | +0,02 S S S
GX16-1E200N10-RF8 2 1 16 |0,08-0,25/0,1-1.0| +0,05 | +0,05 ) ) oY)
GX16-1E239N12-RF8 239 | 1,20 16 |0,08-0,28/0.2-1.2| +0,02 | +0,02 S S S
GX16-2E300N15-RF8 3 15 16 |0,10-0,30|0,1-15| +0.02 | +0.02 S S S
GX16-3E400N20-RF8 4 2 16 |0,12-0,45|0,1-2.0| +0,02 | +0.02 S S S
GX16-3E500N25-RF8 5 2,5 16 [0,15-0,50|0.2-25| 0,02 | +0,02 S S S
GX16-4E600N30-RF8 6 3 16 [0,15-0,55|0,1-3.0| 0,02 | 0,02 S S S
GX24-2E300N15-RF8 3 15 24 10,10-0.30|0.1-1,5| +0,02 | +0,02 oY) S S
GX24-2E318N16-RF8 318 | 159 24 10,10-0.30|0.1-1,5| +0.02 | +0,02 S S S
GX24-3E400N20-RF8 4 2 24 0,12-0,45/0,1-2,0| +0,02 | +0,02 ) ) )
GX24-3E500N25-RF8 5 2.5 24 0,15-0,50/0,1-2,5| +0,02 | +0,02 ) ) )
GX24-4E600N30-RF8 6 3 24 0,15-0,55/0,1-3,0| +0,02 | +0.02 ) ) )
GX30-5E800N40-RF8 8 4 30 |0,18-0,60|0,2-4,0| +0,02 | +0,02 () () S
GX24-2E300N15-RF7 3 15 24 0,10-0,33/0,1-1,5| +0,05 | +0.15 ) ) )
GX24-3E400N20-RF7 4 2 24 0,12-0,48/0,1-2,0| +0,05 | +0,15 ) ) )
GX24-3E500N25-RF7 5 25 24 012-053(0,1-25| £0,05 | +0,15 CNC) LX) CoC)
p GX24-2F300N15-RF7 3 15 24 10,10-033|0,1-1,5| 0,05 | £0,15 S S
' GX24-3F400N20-RF7 4 2 24 0,12-048/0,1-2,0| +0,05 | +0,15 S S
GX24-3F500N25-RF7 5 25 24 012-053]0,1-25| £0,05 | +0,15 S S
GX16-1E200N10-RD4 2 1 16 |0,08-0,25/0,2-1,0| 0,05 | 0,15 |@ S S & CC)G)
GX16-1E239N12-RD4 239 1.2 16 |0,08-0,25/0,2-1,0| +0,05 | +0,15 S S S
GX16-2E300N15-RD4 3 15 16 [0,10-0,35/0,5-15| 0,05 | +0,15 S S 1)
GX24-2E300N15-RD4 3 15 24 10,10-0,35|0,5-1,5| +0,05 | 0,15 |@ S S & S
GX24-2E318N16-RD4 318 | 1.59 24 10,10-0,35/0,5-1,5| +0,05 | 0,15 |@ S S & S
GX24-3E400N20-RD4 4 2 24 10.15-0,50{05-2,0| 0,05 | 0,15 |@ S S & S
GX24-3E475N24-RD4 475 | 238 24 10,17-0,60|05-2.3| £0.05 | +0,15 S S S
GX24-3E500N25-RD4 5 2.5 24 10,17-0,60|0,5-2,5| +0,05 | 0,15 |@ S S & S
GX24-4E600N30-RD4 6 3 24 10,17-0,70/0,5-3,0| +0,05 | 0,15 |@ S S & S
GX24-4E635N32-RD4 635 | 318 | 24 |017-0,70/05-3,0| 0,05 | 0,15 S S S
GX30-5E800N40-RD4 8 4 30 |0,20-0,80|0,6-4,0| +0,05 | +0,15 (@ S S & S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm HW = unbeschichtetes Hartmetall
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Stechen

CBN - Einstechen und Kopierdrehen

— ||UJl=ILTER

I Tol.
T
S
[
r

GX
Schneideinsdtze
P K S H
HC HC |HC| HC |BH|BL
AR EEEEEERE
s r I f ap Stol W S\ EEEED S
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |22 (3322|222
GX24-2F300N15EM-1 3 15 24 0,10-0,15| 0,1-15 +0,02 +0,03 @
GX24-3F400N20EM-1 4 2 24 0,10-0,20| 0,1-20 +0,02 +0,03 @
GX24-3F500N25EM-1 5 25 24 0,10-0,25| 0,1-25 +0,02 +0,03 @
GX24-4F600N30EM-1 6 3 24 0,10-0,30| 0,1-3.0 +0,02 +0,03 @
GX24-2F300N15TM-1 3 15 24 0,02-0,10| 0,1-15 +0,02 +0,03 @
GX24-3F400N20TM-1 4 2 24 0,02-0,12| 0,1-20 +0,02 +0,03 @
GX24-3F500N25TM-1 5 25 24 0,02-0,14| 0,1-25 +0,02 +0,03 @
GX24-4F600N30TM-1 6 3 24 0,02-0,15| 0,1-3.0 +0,02 +0,03 @

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz ryq = £0,05 mm

optimale Wendeschneid

S

gute
Bearbeitungshe

mittlere

platte fur

o

ungiinstige

dingungen

HC = beschichtetes Hartmetall
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt
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PKD - Einstechen und Kopierdrehen ol A
GX E % E

Schneideinsatze
P M [N K S
HC HC |DP/HC| HC |DP
HEEEBEERE
s r I f ap Stol W |E\Z3EEEEEGE
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |2 ||| 2222
GX16-1F200N10FS-M1 2 1 16 0,05-0,25| 0,1-1,0 | +0,02 +0,02 S S
GX24-2F300N15FS-M1 3 15 24 0,05-0,30| 0,1-15 | +0,02 +0,02 S S
GX24-2F318N16FS-M1 318 159 24 0,05-0,30| 0,1-15 | +0,02 +0,02 S S
GX24-3F400N20FS-M1 4 2 24 0,05-0,35| 0,1-2,0 | +0,02 +0,02 S S
GX24-3F475N24FS-M1 4,75 2,38 24 0,05-0,40| 0,1-23 | +0,02 +0,02 S S
GX24-3F500N25FS-M1 5 2.5 24 0,05-0,40| 0,1-25 | +0,02 +0,02 S S
GX24-4F600N30FS-M1 6 3 24 0,05-0,50| 0,1-3,0 | +0,02 +0,02 S S
GX30-5F800N40FS-M1 8 4 30 0,05-0,60| 0,1-4,0 | +0,02 +0,02 S S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm DP = Polykristalliner Diamant
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Stechen
Ein- und Abstechen - Schneideinsétze o e e
r r r\
> | D=1 7]
Tiger-tec® Silver - r N f
Schneideinsatze
P M K|N S
HC HC  [HCHW HC
A A A A N AR
NN MmN A M|
s r f Stol o |$\3|3|3|3 55 %2335
Bezeichnung mm mm K mm mm mm A A
> SX-2E200N02-CK8 2 02 004-012 | 0,02 +0,05 S
r2) SX-3E300N02-CK8 3 02 008-020 | 0,02 £0,05 S
SX-4E400NO2-CK8 4 02 010-022 | 0,02 £0,05 S
SX-5E500N04-CK8 5 04 010-025 | 0,02 +0,05 S
- SX-2E200N02-CF6 2 0.2 0,03-0,12 | +0,05 £0,1 ON O SN
f SX-3E300N02-CF6 3 0,2 0,04-020 | +0,05 £0,1 SN O S
SX-1E150N01-CF5 15 0,15 0,03-0,10 | +0,05 £0,1 S S S
ﬁ SX-2E200N02-CF5 2 0,2 0,04-0,12 | +0,05 +0,1 SN O S
SX-3E300N02-CF5 3 0,2 0,08-0,20 | +0,05 £0,1 DO SO ™
SX-3E310N03-CF5 3.1 0,3 0,08-0,20 | +0,05 £0,1 OR O SN
SX-4E400N02-CF5 4 0.2 0,10-022 | +0.05 £0,1 ON OB S
SX-5E500N04-CF5 5 0.4 010-025| 0,05 +0,1 OB OB S
SX-6E600N04-CF5 6 0.4 0,10-030 | +0.05 £0,1 ON OB SN
SX-2E200R6-CF5 2 0.2 6° 0,04-0,10 | +0,05 £0,1 S S
‘f’ SX-3E300R6-CF5 3 0.2 6° 0,08-0,17 | +0,05 £0,1 S S
SX-3E300R15-CF5 3 0 15° 0,05-0,15 |  +0,05 +0,1 S S
SX-4E4O0R6-CF5 4 02 6° 0,10-020 | 0,05 +01 S S
SX-2E200L6-CF5 2 02 6° 0,04-0,10 |  £0,05 +0,1 S S
ﬁ SX-3E300L6-CF5 3 0,2 6° 0,08-0,17 | +0,05 £0,1 S SN
SX-4E400L6-CF5 4 02 6° 0,10-0.20 | 0,05 +0,1 S S
. SX-1E150N01-CE4 15 0,15 003-012 | 005 +0,1 ) S S
ﬁ SX-2E200N02-CE4 2 02 0.06-0.15 | 0,05 101 DB ND S
SX-2E260N03-CE4 2.6 0,3 0,06-0,18 | +0,05 £0,1 OO D )G
SX-3E300N02-CE4 3 0.2 0,09-0,30 | 0,05 101 OSBRSS COCE S
SX-3E310N03-CE4 3.1 03 009-030 | 0,05 +0,1 OB OB S
SX-4E400N02-CE4 4 0,2 0,10-032 | +0,05 +0,1 DOROOBSD SO ™
SX-4E410NO3-CE4 4,1 0,3 0,10-032 | =+0,05 £0,1 S S S
SX-4E480NO3-CE4 48 0.3 012-035| =+0,05 £0,1 ON OB S
SX-5E500N04-CE4 5 0.4 012-035| +0.05 301 @ OB SBNS S
SX-6E600NO4-CE4 6 04 012-040 | 0,05 01 |@ B8 &NV S S
SX-8EB00N08-CE4 8 0,8 0,20-0,55 | +0,05 101 @ OB &8 S B
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0.25-060 | 0,05 01 & |& S & S
. SX-2E200R6-CE4 2 02 6° 0,06-0,10 | +0,05 +0.1 S S
ﬁ SX-3E300R6-CE4 3 0.2 6° 0,09-0.20 | +0,05 01 |&® CoA) SN
SX-4E4OOR6-CE4 4 0.2 6° 0,10-022 | +0,05 +0,1 S S S
SX-5E500R6-CE4 5 04 6° 0,12-025 | 0,05 +01 S S
SX-6E600R6-CE4 6 04 6° 0,12-030 | 0,05 +0,1 S S

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm
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Stechen — |ILIJnLTER

. . . ) SX..N SX..R SX.L
Ein- und Abstechen — Schneideinsatze X
r r r\
> iD= 7
- ® - 6° f o 7 j7
Tiger-tec® Silver ~-H- ' A ‘
Schneideinsdtze
P K| N
HC HC HCHW| HC
A EIREEIE R ERE
Qi mig|nm|2| R N M|
s r Tol Tol X nununwnounounxxununon
Bezeichnung mm mm K mm mm mm 2222222222
SX-3E300L6-CE4 3 0,2 6° 0,09-0,20 | +0,05 01 |&® S & ()
SX-4E400L6-CE4 4 0.2 6° 0,10-0,22 +0,05 +0,1 S S
SX-5E500L6-CE4 5 0.4 6° 0,12-0,25 +0,05 +0,1 S S
SX-6E600L6-CE4 6 0.4 6° 0,12-0,30 +0,05 +0,1 S S
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryo; = £0,05 mm HW = unbeschichtetes Hartmetall

male Wendeschneidp\atte fiar

> o B

mittlere ungiinstige

te
” dingungen
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Einstechen und Stechdrehen —
SX .

Tiger-tec® Silver

Schneideinsdtze

P M |K| S

HC HC |HC| HC

0nininln n|lwn

EFEIMEEE

s r I f ap Stol W |(EEIEGEE RS

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm (22|23 (22|
J SX-8E800ON08-UF4 8 0.8 17.4 |0,18-0,55| 0,9-40 | =+0.05 01 SN SN SSES
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryq; = 0,05 mm
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Trennfrasen — Schneideinsatze
SX .

Tiger-tec® Silver

Schneideinsdtze
P M |[K|N| S
HC HC [HC|HW| HC
0 lalinivln 0n v
s r f Stol ol ARG
Bezeichnung mm mm mm mm mm 2|22 22222
_ SX-1E150N01-SK8 15 01 0,03-0,08 +0,02 +0,05 S
— SX-2E200N02-SK8 2 0.2 0,05-0,10 £0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 0.2 0,05-0,15 +0,02 +0,05 S
SX-4E4O0N02-SK8 4 0.2 0,05-0,20 +0,02 +0,05 S
SX-5E500N04-SK8 5 0.4 0,05-0.25 +0,02 +0,05 S
SX-1E150N01-SF5 15 0.15 0,03-0.10 +0,05 £0,1 S & S
SX-2E200N02-SF5 2 0,2 0,06-0.15 +0,05 £0,1 OB S ™ S
SX-3E300N02-SF5 3 0,2 0,08-0.20 +0,05 £0,1 SRS S
SX-4E4O0N02-SF5 4 0.2 0,10-0.22 +0,05 +0,1 S8 S ™ e
SX-5E500N04-SF5 5 0.4 0,10-0.25 +0,05 £0,1 COEACC S
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm HW = unbeschichtetes Hartmetall
idplatte fur
optimale Wendei ;\nﬂdp @
@ ittlere ungﬂnstige
gute m . ngen
Bearbeitungsbed‘“gu 9
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Stechen

Ein- und Abstechen — Schneideinsatze

N o
UX — 6 :
@ h INnANNOY
IAATAAAAIAIATEA
- - r r
Tiger-tec® Silver
Schneideinsatze
P K
HC HC
IR IR
s r I h f Stol o |S|1S S S 1SS
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm (22|22 (2|2
Q UX-12E1200N10-GD2 12 1 8.6 14 |020-0.40| 0,2 01 SSDDDDD
UX-19E1900N15-GD2 19 15 13,6 18 |0,25-0,60| 0,2 101 SSDSDHDDS
"
Ito1 = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm
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